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บทคัดยอ 

 

การวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาระดับความคิดเห็นเรื่องปจจัยเกี่ยวกับสภาพแวดลอมทาง

การตลาด และศึกษาปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันแขงขันของ อุตสาหกรรม

หลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทยเพื่อใหทราบถึงปจจัยที่มีผลตอความสามารถและความไดเปรียบ

ทางการแขงข ัน รวมถึงป ญหาและอุปสรรคของการพัฒนาความสามารถในการแข งขันของ

ผูประกอบการอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมในประเทศไทย เพื่อในอนาคตสามารถนำมาใชเปน

แนวทางในการสงเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมสำหรับจัดทำการศึกษาเชิงลึก
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ตรวจสอบคุณภาพ และผู จัดการฝายขายที่ดำรงตำแหนงในธุรกิจโรงงานอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทยท่ีจำนวน 11 บริษัท  

เครื่องมือที่ใชคือการสัมภาษณผูจัดการทั่วไปหรือผูบริหารระดับสูงทั้งหมด 11 บริษัท โดยใช

ว ิธ ีการสัมภาษณขอมูลเช ิงล ึกในดานขอคิดเห็นเกี ่ยวกับปญหาและอุปสรรคปจจัยที ่ม ีผลตอ

ความสามารถในการแขงขันของผูประกอบการหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย และใชวิธีตอบ

แบบสอบถามสำหรับผูจัดการฝายผลิตจำนวนบริษัทละ 1 ทาน ผูจัดการตรวจสอบคุณภาพบริษัทละ 1 

ทาน และผูจัดการฝายขายบริษัทละ 1 ทานผูรวมทั้งหมด 38 ราย โดยใชสถิติในการวิเคาระหขอมูล 

ไดแก สถิติเชิงพรรณนาโดยการหาคาความถี่ คารอยละ คาเฉลี่ย สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน และสถิติเชิง

อนุมาน ไดแก การทดสอบไคสแควร เพื่อศึกษาความสัมพันธของสภาพแวดลอมทางการตลาดกับ

ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม 

 

คำสำคัญ:  ความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม 

 

 

 



ข 

FACTORS RELATED TO COMPETITIVENESS OF THE ALUMINUM 

SCRAP INDUSTRY IN THAILAND 

 

RAPEE  WANNAKOOL  616015 

MASTER OF MANAGEMENT (INDUSTRIAL MANAGEMENT) 

THESIS ADVISORY COMMITTEE:  SITTICHOK SINRAT, Ph.D. 

 

ABSTRACT 

  

The objective of this research was to study opinion level. On the factors of 

marketing environment and study the factors that relate to the competitiveness of 

Aluminum scrap industry in Thailand. To understand the factors affecting the 

competitiveness and advantage of the competition Including problems and obstacles 

to development of competitiveness entrepreneurs in the aluminum smelter industry 

in Thailand. For the future, it can be used as a guideline for promoting and developing 

the aluminum smelting industry.  

For further in - depth study. Samples are manager or general managers 

production managers quality inspection managers and sales managers who are work 

in the aluminum scrap industry in Thailand at 11 companies. The tools used were 

interviewing general managers or senior management 11 companies by using in-depth 

interview with opinions on problems and obstacles, factors affecting the 

competitiveness of aluminum scrap operators in Thailand. The questionnaire was 

answered for production manager quality inspection manager and sales manager 

responsible position 1 person per position per company. A total of 38 peoples use 

statistics to analyze data including descriptive statistics. By finding the frequency 

percentage mean standard deviation and inferential statistics Including Chi - square 

test to study the relationship of the market environment and the competitiveness of 

the aluminum scrap industry 

 

Keywords:  Related to competitiveness of the aluminum scrap industry 
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 การศึกษาเรื่อง ปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอม

เศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย สำเร็จลุลวงไปไดอยางดี ดวยความกรุณาจากบุคคลหลายทาน
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แนะนำ ตรวจแกไขขอบกพรองดวยความเอ้ืออาทร ชวยใหผูศึกษาไดรับประสบการณอันมีคาอยางหา

ที่สุดไมได ขอกราบขอบพระคุณเปนอยางสูงไว ณ โอกาสนี้ 

ขอขอบพระคุณมหาวิทยาลัยหัวเฉียวเฉลิมพระเกียรติที่เปนแหลงความรู คณาจารยทุกทานที่

ประสิทธิ์ประสาทวิชา และเจาหนาที่บัณฑิตศึกษา สำนักทะเบียนและประมวลผล ทุกทานที่ชวยเหลือ

เก้ือกูลในทุก ๆ ดาน ตั้งแตเริ่มการศึกษาจนจบการศึกษา 

ขอขอบพระคุณ ผูตอบแบบสอบถามที่กรุณาใหความรวมมือในการใหขอมูลทุกทาน จึงทำให

การศึกษานี้สำเร็จลุลวงไปไดดวยดี 

ทายสุดนี ้ผ ู ศึกษาไดซาบซึ ้งถึงพระคุณบิดามารดาที ่เปนกำลังใหและคอยสนับสนุนเปน

แรงผลักดันใหผูศกึษาไดประสบความสำเร็จในการศึกษาครั้งน้ี 
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บทที่ 1 

บทนำ 

 

1.1 ความเปนมาและความสำคัญของปญหา 

อะลูมิเนียมถูกนำไปใชงานอยางกวางขวางในอุตสาหกรรมตอเนื่องตาง ๆ โดยอยูในรูปแบบท่ี

สามารถมองเห็นไดโดยตรง เชน อะลูมิเนียมในงานกอสรางในรูปแบบของโครงสราง ขอบประตู

หนาต าง บรรจ ุภ ัณฑอะล ูม ิเน ียมในร ูปแบบกระปองบรรจ ุอาหารรวมถึงภาชนะใส อาหาร          

ประเภทตาง ๆ  ฟอยลอะลูมิเนียมที่ใชสำหรับหออาหาร หรือฟอยลซองบุหรี่และสายไฟฟาอะลูมิเนียม 

ซึ่งสามารถมองเห็นไดจากสายไฟฟาแรงสูงที่เชื่อมโยงอยูทั่วประเทศ และยังมอีะลูมิเนียมที่ไมสามารถ

มองเห็นหรือสัมผัสไดโดยตรงอาเชน อะลูมิเนียมในอุตสาหกรรมยานยนต โดยอะลูมิเนียมเขามามี

บทบาทในอุตสาหกรรมดังกลาวเปนเวลานานพรอมๆกับการเริ่มตนของอุตสาหกรรมเพราะถือเปน

วัตถุดิบที่สำคัญ ชิ้นสวนยานยนตหลายประเภทจำเปนตองใชอะลูมิเนียมเนื่องจากคุณสมบัติที่โดดเดน

หลายดานโดยเฉพาะเรื่องของน้ำหนักที่เบากวาเหล็ก จึงสงผลใหอะลูมิเนียมมีบทบาทในอุตสาหกรรม

ยานยนตเพิ่มสูงขึ้นเรื่อย ๆ ปจจุบันทั่วโลกมีการใชงานอะลูมิเนียมกันอยางแพรหลายและมีแนวโนม

การใชงานอะลูมิเนียมในผลิตภัณฑตาง ๆ เพิ่มสูงขึ้นอยางตอเนื่องในอัตราเฉลี่ยรอยละ 7 สำหรับ

แนวโนมการใชงานอะลูมิเนียมของประเทศไทย นอกจากการใชอะลูมิเนียมในอุตสาหกรรม กอสรางท่ี

กำลังขยายตัวอยางตอเนื่องแลว ยังมีการใชงานเพิ่มขึ้นในกลุมยานยนต และกลุมเครื่องใชไฟฟาอีก

ดวย จากการที่ประเทศไทยเปนทั้งฐานการผลิตรถยนตและฐานการผลิตเครื่องใชไฟฟาที่สำคัญแหง

หนึ่งของโลกจึงถือไดวาอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมมีความสำคัญในการผลักดันเศรษฐกิจของประเทศ

ไทยใหขับเคลื่อน ไดอยางมีประสิทธิภาพดวยเชนกัน โครงสรางอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมในประเทศ

ไทยเร ิ ่มต นจากอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูม ิเน ียม เพื ่อผลิตเปนอะลูมิเนียมที ่ยังไมขึ้นรูป 

(Unwrought) แลวสงตอไปยังอุตสาหกรรมขั้นกลางน้ำโดยแบงโครงสรางอุตสาหกรรมอะลูมิเนียม

ไทยแบงเปน 6 กลุม ประกอบดวย 1) อุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมที่ใชงานแลวเพื่อผลิตเปน

อลูมิเนียมแทง 2) อุตสาหกรรมหลอมอะลูมิเนียม 3) อุตสาหกรรมอะลูมิเนียมหนาตัด 4) อุตสาหกรรม

อะลูมิเนียมแผนและฟอยล 5) อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑอะลูมิเนียม 6) อุตสาหกรรมสายไฟอะลูมิเนียม 

อยางไรก็ตาม อุตสาหกรรมอะลูมิเนียมไทยในปจจุบันยังไมมีหนวยงานหลักจากภาครัฐที่คอย

ใหการสนับสนุนโดยตรงเหมือนอุตสาหกรรมอื่นๆ ในประเทศมีเพียงกลุมผูประกอบการอุตสาหกรรม

อะลูมิเนียม ภายใตสภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยที่เปนจุดศนูยรวมของผูประกอบการอะลูมิเนียม

ในประเทศ ซึ ่งมิไดมีบทบาทในการรวบรวมขอมูลเชิงลึกของอุตสาหกรรมสงผลใหอุตสาหกรรม

อะลูมิเนียมของประเทศไทย ขาดการเก็บรวบรวมขอมูลตาง ๆ ที่เกี่ยวของ ทั้งขอมูลผูประกอบการ 

ขอมูลการผลิต และการคา ผูวิจัยจึงมีความสนใจที่จะศึกษาปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถใน
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การแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย โดยการหมุนเวียนอะลูมิเนียมจาก

กระบวนการผลิตที่ผานการใชงานแลวนำกลับมาใชใหม เพ่ือใหทราบถึงปจจัยที่มีผลตอความสามารถ

ในการแขงขัน สภาวะแวดลอมทางธุรกิจ ความไดเปรียบทางการแขงขันรวมถึงปญหา และอุปสรรค

ของการพัฒนาความสามารถในการแขงขันของผูประกอบการอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมใน

ประเทศไทย เพื่อวิเคราะหถึงจุดแข็ง จุดออน โอกาสและอุปสรรค (SWOT) ของอุตสาหกรรมหลอม

เศษอะลูมิเนียมของประเทศไทยเพื่อเปนแนวทางในการศึกษาของผูที่สนใจทราบ และใชเปนขอมูล

สำคัญในการวางแผนสำหรับการศึกษาเชิงลึกของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย

ใหเขมแข็งตอไปเพื่อลดปญหา อุปสรรคของภาคอุตสาหกรรมและเพิ่มโอกาสทางธุรกิจใหสามารถ

แขงขันไดตอไป 

 

1.2 วัตถุประสงคของงานวิจัย 

1.  ศึกษาระดับความคิดเห็นของผูตอบแบบสอบถาม เรื่องปจจัยเกี่ยวกับสภาพแวดลอมทาง

การตลาดของอุตสาหกรรหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย 

2.  ศึกษาปจจัยที ่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันแขงขันของอุตสาหกรรม

หลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย 

 

1.3 ขอบเขตงานวิจัย 

1.3.1 ขอบเขตดานเนื้อหา 

การวิจัยครั้งนี้เพื่อศึกษาระดับความคิดเห็นเกี่ยวกับปจจัย ที่เกี ่ยวกับสภาพแวดลอม

ทางการตลาด และความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทย ผูวิจัยดำเนินการศึกษาถึงสภาวะแวดลอมทางธุรกิจ และประเด็นปญหา 

เพื ่อวิเคราะหถึงจุดแข็ง จุดออน โอกาส และอุปสรรค (SWOT) ของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทย 

1.3.2 ขอบเขตดานตัวแปร 

1)  ตัวแปรอิสระ คือ ขอมูลทั่วไปที่เกี่ยวกับลักษณะของสถานประกอบการ และปจจัย

สวนบุคคลของผูตอบแบบสอบถามภายในสถานประกอบการ ประกอบดวย เพศ ระดับการศึกษา อายุ

งาน ตำแหนงงานในกิจการ ทุนจดทะเบียนของสถานประกอบการ ระยะเวลาในการดำเนินกิจการ 

และ ปจจัยดานสภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย 

ประกอบดวย ลูกคา ผูขายวัตถุดิบ ตัวกลางทางการตลาด คูแขงขัน กลุมชุมชนและสาธารณชน และ

สภาพแวดลอมดานประชากรศาสตร ภูมิศาสตร เศรษฐกิจ เทคโนโลยี การเมือง กฎหมาย วัฒนธรรม 

และสังคม
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2)  ตัวแปรตาม คือ ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศอะลูมิเนียม

ในประเทศไทย          

1.3.3 ขอบเขตดานประชากรกลุมตัวอยาง 

ประชากรกลุมตัวอยางที่ใชในการศกึษางานวิจัยครั้งน้ีคือ ผูท่ีทำงานอยูในอุตสาหกรรม 

หลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทยจำนวน 11 บริษัท โดยเลือกจาก  

1) ผูที่มีความเชี่ยวชาญในการกำหนดเปาหมาย วางนโยบาย และสรางแผนดำเนินงาน

เพื่อใหบรรลุเปาหมายที่ไดวางไว คือ ตำแหนงผูจัดการท่ัวไป หรือผูบริหารระดับสูง   

2) ผูมีความเชี่ยวชาญเก่ียวกับการวางแผนการผลิต คือ ตำแหนงผูจัดการโรงงาน และ 

ผูจัดการการผลิต  

3) ผูมีความเชี่ยวชาญในเรื่องเกี่ยวกับการควบคุมคุณภาพของสินคา คือ ผูจัดการฝาย

คุณภาพ  

4) ผ ู ม ีความเช ี ่ยวชาญในเรื ่องเกี ่ยวกับการตลาด การขาย และการดูแลรักษา

ความสัมพันธอันดีกับลูกคา คอื ผูจัดการฝายขาย  

1.3.4 ขอบเขตดานระยะเวลา  

การดำเนินการศึกษาปจจัยที ่มีผลตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรม

หลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย ซึ่งใชระยะเวลาในการดำเนินการศึกษาจนแลวเสร็จ ระหวาง

เดือนมีนาคม - มิถุนายน 2563   

 

1.4 คำนิยามศัพท 

อุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม หมายถึง ผูประกอบการนำจากเศษโลหะ อะลูมิเนียมท่ี

ผานการใชงานแลวหรือเศษโลหะเกา ไดแก เศษโลหะที่เกิดจากผลิตภัณฑที ่ผานการใชแลว หรือ

หมดอายุการใชงานแลว เชน กระปองเครื ่องดื่ม สายเคเบิล อุปกรณการกอสราง นำกลับมาผาน

กระบวนการหลอม เพ่ือนำอะลูมิเนยีมกลับมาใชใหม 

ความสามารถทางการแขงขัน หรือความไดเปรียบในการแขงขัน หมายถึง สิ่งที่เปน

ความสามารถพิเศษขององคกรที่คูแขงไมสามารถเลียนแบบได หรือคูแขงตองใชเวลาในการปรับตัวเอง

มากอนที่เลียบแบบความสามารถของเราได เชน นวัตกรรม ระบบการจัดการภายในองคกร ระบบการ

บริหารองคกร ภาพลักษณขององคกร เปนตน 

ประสิทธิภาพ หมายถึง การเทากับอัตราสวนของผลลัพธตอสิ่งนําเขา โดยสิ ่งนําเขา คือ 

ปจจัยพื้นฐานในการผลิต เชน แรงงาน ที่ดิน เงินทุน การจัดการ และความรูและเทคโนโลยี สวน 

ผลลัพธ คือ สินคา หรือบริการที่องคการทําการผลิต
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คุณภาพ หมายถึง คุณลักษณะโดยรวมของสินคา และบริการที ่สามารถตอบสนองความ

ตองการของลูกคาไดอยางพึงพอใจ 

นวัตกรรม หมายถึง การดําเนินการเพื ่อสรางผลิตภัณฑหรือกระบวนการใหม สําหรับ

นวัตกรรมของผลิตภัณฑนั้น เปนการพัฒนาผลิตภัณฑใหม หรือการสรางคุณลักษณะ (attributes) ให

เหนือกวาที่มีในผลิตภัณฑเดิม สวนนวัตกรรมของกระบวนการเปนการพัฒนา กระบวนการใหมในการ

ผลิตผลิตภัณฑ และสงมอบผลิตภัณฑใหแกลูกคา  

 

1.5 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

1. นำเสนอเกี่ยวกับระดับความคิดเห็นเรื่องปจจัยเกี่ยวกับสภาพแวดลอมทางการตลาดของ

อุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย 

2. นำเสนอขอมูลเกี ่ยวกับปจจัยที ่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันของ 

อุตสาหกรรมหลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย 

 

1.6 สมมติฐานของการวิจัย 

1. ผูประกอบการในอุตสาหกรรมหลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย มีความสามารถ

ทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทยอยูในระดับ ปานกลาง  

2. สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทยมี

ความสัมพันธกับความสามารถทางการแขงขัน 
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บทที่ 2 

แนวคิด ทฤษฎี และงานวิจัยที่เก่ียวของ 

 

งานวิจัยเรื่อง ปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอม

เศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย ผู ว ิจัยไดศึกษาคนควา แนวคิด ทฤษฎี เอกสาร และงานวิจัย               

ที ่เกี ่ยวของ เพื ่อนำมาประกอบการนำเสนอผลการวิจัยไปใชใหเกิดประโยชน และเพื ่อบรรลุ

วัตถุประสงคของการวิจัยที่ไดกำหนดไว ตามหัวขอดังตอไปนี้ 

2.1 ประวัติความเปนมาความรูทั่วไปและคุณสมบัติของอะลูมิเนียม 

2.2 สถานภาพอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมของโลกและประเทศไทย 

2.3 ธุรกิจอุตสาหกรรมหลอมอะลูมิเนียมของประเทศไทย 

2.4 แนวคิดและทฤษฎีที่เกี่ยวของ 

2.4.1 แนวคิดและทฤษฎีการสรางความไดเปรยีบทางการแขงขัน 

2.4.2 ทฤษฎีความไดเปรียบเชิงแขงขัน 

2.4.3 แนวคิดและทฤษฎีเก่ียวกับสภาพแวดลอมทางการตลาด 

2.4.4 แนวคิดและทฤษฎีเก่ียวกับกลยุทธของธุรกิจ 

2.4.5 แนวคิดและทฤษฎีความไดเปรียบสมบูรณ 

2.4.6 แนวคิดและทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ 

2.4.7 แนวคิดและทฤษฎีการคาระหวางประเทศสมัยใหม 

2.4.8 แนวคิดและทฤษฎีอ่ืนๆเกี่ยวกับการคาระหวางประเทศ 

2.5 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

2.6 กรอบแนวคิดงานวิจัย 

 

2.1 ประวัติความเปนมาความรูทั่วไป และคุณสมบัติของอะลูมิเนียม 

อะลูมิเนียม คือโลหะอะลูมิเนียม ซึ่งเริ่มเปนที่รูจักเมื่อไมนานมานี้โดยมีการคนพบครั้งแรก  

ในป พ.ศ. 2363 ในรูปของแรบอกไซต ณ เหมืองบอกไซตในประเทศฝรั่งเศส ซึ่งตอมาไดใชเปนชื่อ

เรียกแรที่มีโลหะอะลูมิเนียม ถึงแมวาโลหะอะลูมิเนียมจะเปนธาตุที่คนพบใหมแตมีคุณสมบัติโดดเดน

หลายประการและสามารถนำไปใชไดอยาง กวางขวางในอุตสาหกรรมหลากหลายประเภท ทำใหเกิด

การใชประโยชนจากโลหะอะลูมิเนียมเพิ่มขึ้นเรื่อย ๆ มาโดยตลอดจนนับเปนโลหะนอกกลุมเหล็กที่มี

การใชมากที่สุดในโลก อะลูมิเนียมบริสุทธิ์มีสีขาวเงินมีคุณสมบัติที่เปนขอดีหลากหลายประการ อาทิ

เชน แข็งแรง ทนทาน น้ำหนักเบา ความหนาแนนนอย ยืดตัวไดงาย มีความเหนียวมาก ทนทาน     

ตอการเกิดสนิม.และการกัดกรอน มีความสามารถในการสะทอนแสงสูงมากที่สำคัญไมเปนอันตรายตอ
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มนุษย มีค าการนำความรอนสูง และนำไฟฟาไดดี (Nikkei Siam Aluminium Limited. 2557)       

จึงถูกนำไปใชงานอยางกวางขวาง อะลูมิเนียมเปนธาตุที ่พบบนพื ้นผิวโลกมากที ่ส ุดชนิดหนึ่ง            

การพัฒนากระบวนการการผลิตอะลูมิเนียมเกิดขึ้นในป พ.ศ. 2409 โดยนักวิทยาศาสตรสองทาน    

คือนักวิทยาศาสตรชาวอเมริกันชื่อ Charles Hall และอีกทานหนึ่งเปนชาวฝรั่งเศสชื่อ Paul Louis 

Toussaint Heroult ซึ่งนักวิทยาศาสตรทั้งสองไดพัฒนาวิธีการแยกอะลูมิเนียมขึ้นมา โดยการนำ

อะลูมินามาละลายในสารคริโอไลทหลอมเหลว สารประกอบของโซเดียมอะลูมิเนียมฟลูออไรด        

ตอจากนั้นจะใชกระแสไฟฟาเพ่ือแยกอะลูมิเนียมที่เปนโลหะออกมาจากอะลูมินา ซึ่งกระบวนการที่ใช

กันนี้เรียกวากระบวนการ ฮอลล-แอรูลต (Hall-Heroult Process) กระบวนการแยกอะลูมิเนียมวิธีนี้ 

ยังคงเปนวิธีที่ใชกันอยางแพรหลายในเชิงพาณิชย เนื่องจากเปนวิธีการที่มีตนทุนในการผลิตที่ถูกที่สุด 

(กระทรวงอุตสาหกรรม,สำนักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม. 2555) อยางไรก็ตามอะลูมิเนียมไมอยูในรูป

โลหะบริสุทธิ์ในธรรมชาติ โดยทั่วไปแลวอยูในรูปของอะลูมิเนียมออกไซด ซึ่งเกิดขึ้นปะปนกับซิลิกอน

ออกไซด และเหล็กออกไซด แรอะลูมเินียม ที่สามารถนำมาถลุงเปนโลหะจะเปนแรที่มีปริมาณซิลิกอน

ออกไซดต่ำไดแก แรบอกไซด และแรเคโอลิไนต นอกจากนี้ยังมีแรที่มีปรมิาณอะลูมิเนียมไมมากแตยัง

สามารถนำมาผลิตเปนโลหะในเชิงพาณิชยได เชน แรเนเพไลน และแรอะลูไนต เปนตน สำหรับแรที่มี

โลหะอะลูมิเนียมจำนวนมาก และนิยมนำมาถลุงเพ่ือการคามากที่สุดคือ แรบอกไซต  

แรบอกไซตเปนแรผสมสองชนิดระหวางไฮดรัสอะลูมิเนียมออกไซด และอะลูมิเนียมไฮดรอก

ไซด ซึ ่งถือกันวาเปนแรที ่มีอยูมากมายบนพื้นโลกของเรา แรบอกไซตไมใชแรบริสุทธิ์ชนิดเดียว         

แตเปนแรที ่ม ีองคประกอบสำคัญผสมกันอยู  3 ชนิดดวยกัน คือ แรเบอหไมต แรไดแอสพอร              

และ แรกิปปไซด ลักษณะคลายดินมีสีเหลืองอมน้ำตาล หรือแกมแดงคลายสนิมเหล็ก แรบอกไซต     

ม ีสมบ ัต ิกายภาพ คือ ความแข ็ง 1-3 ความถวงจำเพาะ 2-2.55 (Specific Gravity 2-2.55)             

และองคประกอบทางเคมี คือ อะลูมิเนียมออกไซดรอยละ 40-60 ซิลิการอยละ 1-15 เหล็กออกไซด

รอยละ 7-30 ไทเทเนียมไดออกไซดรอยละ 3-4 และธาตุอื ่น ๆ อีกเล็กนอย รวมทั ้งสารเจือปน   

ควอตซเหล็กไฮดรอกไซด และเม็ดตะกอนประกอบอยูดวย (นงลักษณ บรรยงวิจัย  และวิชาญ วันโพน

ทอง. 2554) แรบอกไซตเปนวัตถุดิบที ่มีความสำคัญหลายดานตออุตสาหกรรมหลายประเภท 

โดยเฉพาะอยางยิ่งตออุตสาหกรรมการผลิตโลหะอะลูมิเนียม นอกจากนี้แรบอกไซตยังเปนวัตถุดิบ    

ในอุตสาหกรรมการผลิตสารสม อุตสาหกรรมสารเคมี และอุตสาหกรรมอ่ืน ๆ 

แหลงแรบอกไซตของโลก ปจจุบันประเทศที่มีแหลงแรบอกไซตที่สำคัญ ไดแกประเทศ กินี

ออสเตรเลีย บราซิล จีน อินโดนีเซีย อินเดีย เวียดนาม จาไมกา และ เวเนซูเอลา เปนตน สำหรับ    

ในประเทศไทยยังไมพบการทำเหมืองแรบอกไซต ทั ้งน้ีมาจากเพราะยังไมพบสายแรชนิดนี้              

ในประเทศไทย อยางไรก็ตามไดมีการสำรวจพบแหลงแรบอกไซตที ่ เมืองปากซอง  สปป. ลาว         

ซึ่ง.ถือเปนแหลงแรบอกไซตแหงใหม โดยรัฐบาลลาวไดรวมมือกับบริษัทเอกชนจากประเทศจีน.ทำการ
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สำรวจครอบคลุมพื ้นที ่ในเขตเมืองปากซอง โดยบริษัทจีนไดยืนยันวาแหลงแรบอกไซตที่ค นพบ        

ในเขตเมืองปากซอง เปนแหล งที ่ม ีขนาดใหญ 1 ใน 14 แหงของโลก อาณาบริเวณดังกลาว              

จึงมีศักยภาพสูงสำหรับอุตสาหกรรมครบวงจรตั้งแตเหมืองบอกไซต โรงงานสกัดอะลูมินา และโรงถลุง

อะลูมิเนียม นอกจากนั้นยังอยูํใกลเคียงกับเขื่อนไฟฟาพลังน้ำ และไมไกลจากสาธารณรัฐประชาชน 

จีนซึ่งเปนแหลงบริโภคอะลูมิเนียมที่ใหญที่สุดของโลกอีกดวย 

คุณสมบัติทั่วไปของอะลูมิเนียม อะลูมิเนียมเปนโลหะที่มีการใชอยางงานอยางกวางขวาง   

มานานแลว ในอุตสาหกรรมกอสราง บรรจุภัณฑ และวิศวกรรมทั ่วไป เนื ่องจากมีน้ำหนักเบา 

อะลูมิเนียมมีความหนาแนนนอย จึงนิยมใชทำเครื่องใชตาง ๆ ชิ้นสวนบางอยางในเครื่องบิน จรวด 

ขีปนาวุธ และอุปกรณในรถยนต เพื่อลดน้ำหนักของรถใหนอยลงสงผลใหเกิดการประหยัดเชื้อเพลิง 

อะลูมิเนียมมีความสามารถในการยืดตัวสูง ขึ ้นรูปดวยกรรมวิธีตาง ๆ โดยไมเสี ่ยงตอการแตกหัก        

มีจุดหลอมเหลวต่ำหลอหลอมงาย และมีอัตราการไหลตัวสูง อะลูมิเนียมเปนโลหะที ่ไมเปนพิษ        

ตอรางกายมนุษย จึงใชทำภาชนะหุงตมอาหารไดเปนอยางดี และสามารถใชแทนที่ทองแดงไดเพราะ  

มีความตานทานไฟฟาอยูในเกณฑต่ำ ผิวหนาของอะลูมิเนียมบริสุทธิ ์ม ีดัชนีการสะทอนแสงสูง         

จึงใชทำแผนสะทอนในแฟลชถายรูป จานสะทอนแสงในโคมไฟ และไฟหนารถยนต มีความทนทาน  

ตอการเกิดเปนสนิม และการผุกรอนในบรรยากาศที่ใชงานโดยทั่วไปไดดี แตไมทนทานตอการ       

กัดกรอนของกรด และดาง อะลูมิเนียมเปนโลหะที่หาซื้อไดงายในทองตลาด และยังมีการพัฒนาอยาง

ตอเนื่อง (Nuttida. 2552) 

กระบวนการผลิตและแปรรูปอะลูมิเนียม แบงตามประเภทของวัตถุดิบได 2 ประเภท       

ทั้งการผลิตอะลูมิเนียมจากแรบอกไซต และการผลิตอะลูมิเนียมจากเศษโลหะ โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 

1. การผลิตโลหะอะลูมิเนียมจากแรอะลูมิเนียมถูกผลิตเริ ่มตนจากอุตสาหกรรมตนน้ำ         

ในเหมืองแรผลิตแรบอกไซดมีล ักษณะ เปนกอน แข็ง อัดตัวแนน มีสีเหล ืองออกสีน้ำตาล             

จนถึงน้ำตาลแดง แตอาจพบในลักษณะสีอื่นดวย เชน สีขาว สีน้ำตาล ซึ่งมีการผลิตในตางประเทศ 

ดวยการนำแรบอกไซดมาถลุงจนไดอลูมินาบริสุทธิ์ และนำอลูมินาเขาหลอมเปนแทง จนไดแทง

อลูมิเนียมบริสุทธิ์กลายเปนวัตถุดิบในการแปรรูปเปนผลิตภัณฑอื่น ๆ สำหรับเศษอลูมิเนียมเกา 

สามารถนำมาหลอมเปนแทงอลูมิเนียมนำกลับมาใชเปนวัตถุดิบใหมได การผลิตอลูมิเนียมบริสุทธ์ิ   

ดวยการแยกสกัดออก จากอลูมินาจะใชกระบวนการถลุงดวยไฟฟาในเตาหลอมไฟฟาขนาดใหญโดย

โลหะอลูมิเนียมบริสุทธิ์จะแยกตัวออกจากอลูมินาลงสูดานลางของเตาหลอม และไหลออกจากเตา

หลอมดวยวิธ ีกาลักน้ำ สำหรับในประเทศไทยจะไมมีการผลิตอะลูมิเนียมจากแหลงแรตนน้ำ             

แตจะมีเพียงการผลิตอลูมิเนียมบริสุทธ์ิจากการหลอมเศษอลูมิเนียมเพ่ือนำกลับมาใชใหม 

กระบวนการเบเยอร (Bayer process) กระบวนการถลุงแรอะลูมิเนียมดวยกระบวนการ     

เบเยอร. (Bayer process) .เปนวิธีการที่นิยมใชในอุตสาหกรรมการผลิตอะลูมินา. ซึ่งเปนกระบวนการ
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ที่เกิดจากการคนพบของ คารล โย เซฟ เบเยอร (Karl Josef Bayer) ชาวออสเตรียเปนผูคิดคนการ

แยกอะลูมิเนียมจากแรบอกไซตที่ประสบผลสำเร็จครั้งแรก ในการแยกอะลูมิเนียมบริสุทธิ์ออกจาก  

แรบอกไซต ซึ่งกระบวนการเบเยอร การแยกอะลูมิเนียมออกไซดหรือสารอะลูมินา ท่ีอยูในแรบอกไซต 

ออกมาโดยใชกระบวนการของเบเออร (Bayer Process) ประกอบดวยขั้นตอนยอย 4 ขั้น  

ขั ้นตอนที่ 1 : การยอย (Digestion) นำแรบอกไซตบดใหมีขนาดเล็กลง และนำไปผสม      

กับสารโซเดียมไฮดรอกไซด (sodium hydroxide) ของผสมจะถูกเทลงไปในถังยอย การใชสารเคมี  

ที่มีฤทธ์ิเปนดาง และความรอน ทำใหสารอะลูมินาในแรบอกไซตละลายออกมาในรูปของสารประกอบ

อะลูมิเนียมไฮดรอกไซด สวนสารมลทินจะไมละลายออกมาและตกตะกอนอยูใตถัง  

ขั้นตอนที่ 2 : การทำใหใส (Clarification) สารมลทินตาง ๆ นอกเหนือจากสารอะลูมินา    

จะถูกแยกออกดวยการกรอง สวนสารละลายที่ประกอบดวยสารอะลูมิเนียมไฮดรอกไซดจะถูกสงไปถัง

ตกตะกอน 

ขั้นตอนท่ี 3 : การตกตะกอน ( Precipitation ) สารละลายอะลูมิเนียมไฮดรอกไซดถูกทำให

เย็น และปลอยใหตกตะกอนออกมา ซึ่งตะกอนที่ไดมีลักษณะเปนของแข็งสีขาว 

ขั้นตอนท่ี 4 : การเผาไลน้ำ (Calcination ) ตะกอนของสารอะลูมิเนียมไฮดรอกไซดจะถูกสง

เขาเตาเผา และเผาที่อุณหภูมิ 1,050 องศาเซลเซียสเพื่อทำใหสารอะลูมิเนียมไฮดรอกไซดสลายตัว

เปนสารอะลูมินาและใหไอน้ำออกมา (บุญรักษ กาญจนวรวณิชย. 2557) 

กระบวนการของ ฮอลล-เอรูลต ( Hall-He'roult process ) ซ ึ ่งเปนวิธีแยกดวยการใช

ปฏิกิร ิยาทางไฟฟาเคมี เริ ่มจากการเปลี ่ยนสารอะลูมินาใหมีสภาพเปนสารอิเล็กโทรไลตกอน           

แตเนื่องจากอะลูมินาบริสุทธิ์มีจุดหลอมเหลวสูงถึง 2,000 องศาเซลเซียส ดังนั้นจึงตองนำอะลูมินา   

มาละลายในสารไครโอไลตหลอมเหลวที่อุณหภูมิ 1,000 องศาเซลเซียส เพื่อลดอุณหภูมิของกระบวน 

การโดยสารไครโอไลตจะทำหนาที่เปนฟลักซ หรือสารที่ชวยใหเกิดการหลอมตัว และไหลตัว เมื่อไดรับ

ความรอนถังที่ใชในกระบวนการแยกอะลูมิเนียมออกมานี ้จะใชถังเหล็กที ่ผนังดานในเคลือบดวย     

แกรไฟต โดยถังเหล็กจะเปนขั้วแคโทดและใชแทงคารบอนเปนขั้วแอโนด เมื่อผานกระแสไฟฟาลงไป

จะเกิดปฏิก ิร ิยาไฟฟาเคมีข ึ ้นอะลูมิเนียมเหลวจะเกิดขึ ้นที ่ข ั ้วแคโทด เนื ่องจากอุณหภูมิของ

กระบวนการแยกสูงประมาณ 1,000 องศาเซลเซียสขณะที่อะลูมิเนียมมีจุดหลอมเหลวที่อุณหภูมิ

ประมาณ 660 องศาเซลเซียส ดังนั้นโลหะอะลูมิเนียมที่ถูกแยกออกมาจะจมตัวอยูกนถังในสภาพโลหะ

เหลวสวนที่ขั้วแอโนด จะเกิดกาซออกซิเจนขึ้นซึ่งกาซออกซิเจนนี้จะทำปฏิกิริยากับแทงคารบอน 

กลายเปนคารบอนไดออกไซดทำใหแทงคารบอนคอย ๆ สึกหรอไประหวางกระบวนการผลิต         

เมื่อปลอยใหปฏิกิริยาเคมีไฟฟาดำเนินไประยะหนึ่ง จึงทำการระบายอะลูมิเนียมเหลวออกนอกถัง        

ทำปฏิกิริยา .ทั้งนี้แหลงพลังงานความรอนที่มาใช. ทำใหของผสมอิเล็กโทรไลตอยูในสภาพหลอมเหลว
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ไดตลอดเวลานั้น มาจากความตานทานไฟฟาที่เกิดจากการผานกระแสไฟฟาขนาด 100,000 แอมแปร 

ความตางศักยประมาณ 4-5 โวลตใหกับถังเหล็กและแทงคารบอน 

2. การผลิตโลหะอะลูมิเนียมจากเศษโลหะ การถลุงโลหะอะลูมิเนียมทุติยภูมิ หรือการนำเศษ

อลูมิเนียมที ่ใชงานแลวมาหลอมใหม เปนวิธีที ่มีความนิยมมากขึ ้นเรื ่อย ๆ ในปจจุบันเนื ่องจาก          

ใชพลังงานไฟฟาเพียงรอยละ 5 ของการผลิตโลหะอะลูมิเนียมปฐมภูมิ อีกทั้งยังเปนกรรมวิธีที่ชวยลด

ปญหาสิ่งแวดลอม โดยใชการหมุนเวียนอะลูมิเนียมจากกระบวนการผลิต และโลหะที่ผานการใชงาน

แลวกลับมาใชใหม โดย กรรมวิธีการหมุนเวียนเศษโลหะอะลูมิเนียม ซึ่งกรรมวิธีการหมุนเวียนเศษ

โลหะอะลูมิเนียม สามารถแบงไดเปน 2 ประเภทใหญ ๆ โดย  

ประเภทที่ 1 : เศษโลหะอะลูมิเนียมจากโรงงานอุตสาหกรรมหรือเศษโลหะใหม ไดแก       

เศษโลหะที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต การขึ้นรูปโลหะอะลูมิเนียมในระหวางการหลอม และหลอ

โลหะ เชน โลหะอะลูมิเนียมในสวนที่เปนทางวิ่งน้ำโลหะในงานหลอซึ่งเปนเศษโลหะที่มีคุณภาพดี  

ประเภทที่ 2 : เศษโลหะอะลูมิเนียมที่ผานการใชงานแลว หรือเศษโลหะเกา ไดแก เศษโลหะ

ที่เกิดจากผลิตภัณฑที่ผานการใชแลว หรือหมดอายุการใชงานแลว เชนกระปองเครื่องดื่ม สายเคเบิล 

อุปกรณการกอสราง โดยขั้นตอนการหมุนเวียนอะลูมิเนียมจากเศษโลหะ เกาจะซับซอนกวาการ

หมุนเวียนเศษโลหะอะลูมิเนียมใหม การผลิตอะลูมิเนียมจากเศษโลหะอะลูมิเนียมดวยกระบวนการ

มาตรฐานจะมีข้ันตอนดังนี้ 

1.  การรวบรวมและจัดเก็บเศษโลหะ เศษโลหะอะลูมิเนียมใหม (Process Scrap)      

ที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตของโรงงาน อุตสาหกรรมตาง ๆ จะถูกรวบรวม โดยผูผลิต หรือโรงงาน 

จนมีปริมาณมากพอสมควรแลว จึงนำไปจำหนายใหผูคาเศษโลหะตอไป สำหรับเศษโลหะอะลูมิเนียม

เกา (Obsolete scrap) จะถูกรวบรวมจากรานรับซื้อของเกา หรือผูรับซื้อเศษโลหะ  

2.  การเตรียมเศษโลหะอะลูมิเนียม เศษโลหะอะลูมิเนียม ที ่ไดจากผู คาเศษโลหะ       

ไมวาจะมีลักษณะเปนกอน หรือเปนมัด จะถูกนำเขาเตาหลอมโดยจะตองถูกยอยใหมีขนาดเล็กลง   

โดยขั้นแรกจะมีการบดหยาบเพื่อใหสามารถคัดแยกสิ่งเจือปนตาง ๆ ที่สังเกตเห็นออกได หลังจากนั้น

จะถูกบดละเอียดอีกครั้ง แลวนำไปแยกสิ่งเจือปนออกดวยเครื่องคัดแยกเศษโลหะ อะลูมิเนียมที่ผาน

การคัดแยกแลวจะถูกนำเขาสูเตาอบแหงเพื่อไลความชื้นน้ำมันสิ่งสกปรก และสารอินทรียอื่น ๆ ออก

เศษโลหะที่มีเหล็กปนอยูสูง ไมสามารถนำเขาเตาหลอมไดทันทีเพราะเปนสารมลทินสำคัญที่สงผลตอ

คุณสมบัติเชิงกลของโลหะอะลูมิเนียม จึงตองดึงโลหะเหล็กออกมากอน ซึ่งวิธีที่งายที่สุดไดแก การใช

แมเหล็ก (Magnetic separator) หรืออาจใชความแตกตางของจุดหลอมเหลวโดยหลอมเศษโลหะ    

ที่อุณหภูมิสูงกวาจุดหลอมเหลวของอะลูมิเนยีมเล็กนอย ท่ีอุณหภูมินี้โลหะอะลูมิเนียมจะหลอมละลาย

และคอย ๆ ไหลออกมากอน ในขณะท่ีเหล็กยังคงไมหลอมเหลวทำใหสามารถแยกโลหะเหล็กออกจาก

โลหะอะลูมิเนียมได สำหรับกระปองอะลูมิเนียมจะใชวิธีการเตรียมที่ตางออกไปโดยจะตองกำจัดสีและ 
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แลกเกอรที่เคลือบกระปองออกกกอน (de-lacquering) ดวยการอบที่อุณหภูมิ 520 องศาเซลเซียส 

หรือ 615 องศาเซลเซียส เมื ่อไดร ับความรอนแลกเกอรจะระเหยออกมาเปนแกสที ่ติดไฟได           

และสามารถใชเปนเชื้อเพลิงของเตาอบได ในกระปองใบหนึ่งจะประกอบดวยโลหะอะลูมิเนียม 2 ชนิด 

ไดแก สวนตัวกระปองที่เปนโลหะผสมอะลูมิเนียมแมงกานีส และสวนฝาที่เปนโลหะผสมอะลูมิเนียม

แมกนีเซียม การแยกโลหะผสมทั้ง 2 ชนิดนี ้จะใชอุณหภูมิเฉพาะซึ ่งทำใหโลหะผสมอะลูมิเนียม

แมกนีเซียมท่ีมีจุดหลอมเหลวต่ำกวาออนตัวลง แลวใชเคร่ืองบดอัดใหขาดเปนชิ้นเล็ก ๆ แยกออกจาก

โลหะผสมอะลูมิเนียมแมงกานีส จากนั้นจึงนำไปรอนออกดวยตะแกรงตอไป  

การหลอมเศษโลหะอะลูมิเนียม การเลือกเศษโลหะอะลูมิเนียมที่จะมาหลอมเปนสิ่งสำคัญ

ที่สุดโดยปจจัยที่ควรตองคำนึงถึง ไดแกคุณภาพของเศษโลหะปริมาณธาตุผสมสิ่งเจือปน และขนาด

ของเศษโลหะที่จะบรรจุเขาเตาหลอม นอกจากนี้ยังตองเลือกใชเตาหลอมใหเหมาะสมกับปริมาณ   

ของโลหะที่จะหลอมรวมทั้งเชื้อเพลิง และตนทุนดานอื่น ๆ โดยเตาหลอมที่ใชทั่วไปมีหลายประเภท 

เชน เตาน้ำมัน เตาหมุน เตานอน และ เตาไฟฟา สำหรับกระบวนการหลอมอะลูมิเนียมมีขั้นตอน ดังนี้ 

ขั ้นตอนที่ 1 : การบรรจุเศษโลหะลงในเตา โดยทั ่วไปจะบรรจุเศษโลหะอะลูมิเนียมแผน    

และเศษที่ไดจากการหลอกอน อุณหภูมิที่ใชประมาณ 660 องศาเซลเชียส จากนั้นบรรจุเศษโลหะ

อะลูมิเนียมขนาด ใหญตามดวยเศษโลหะขนาดเล็กเมื่อน้ำโลหะหลอมละลายเกือบเต็มความจุของเตา

หลังจากนั้นจะตรวจสอบ และปรับปรุงสวนผสมทางเคมีโดยการเติมหรือลดธาตุผสมตาง ๆ เชน 

ซิลิกอนแมกนีเซยีมทองแดง เปนตน  

ขั้นตอนที่ 2 : การทำความสะอาดโลหะอะลูมิเนียมหลอมเหลว เพื่อกำจัดสิ่งเจือปนตาง ๆ 

โดยใชวิธีเติมสารเคมี (Flux) ลงไปทำปฏิกิริยากับสิ่งเจือปน และจับตัวลอยขึ้นสูผิวหนาของโลหะ

อะลูมิเนียมหลอมเหลว  

ขั้นตอนที่ 3 : การกำจัดกาซไฮโดรเจนที่ละลายอยูในอะลูมิเนียม ซึ่งกํอใหเกิดจุดบกพรอง     

ที่สำคัญในชิ ้นงานหลอ ไดแก รูพรุน วิธีการกำจัดกาซไฮโดรเจนจะใชกาซคลอรีนหรือไนโตรเจน       

เปาผานทอลงไปในเตาหลอม โดยฟองของกาซคลอรีนหรือไนโตรเจนจะทำหนาที่เปนพาหะนำเอากาซ

ไฮโดรเจนออกมาดวย  

ขั้นตอนที่ 4 : การเทน้ำโลหะลงแบบหลอ เมื่อผานขั้นตอนตาง ๆ แลวน้ำโลหะอะลูมิเนียม

อาจถูกปรับปรุงคุณสมบัตขิั้นสุดทายกอนการเทลงแบบหลอ เชน การเติมสารที่ชวยลดขนาดของเกรน

หลังจากนั้นก็จะนำน้ำโลหะเทลงแบบหลอ เพื่อสงไปจำหนายใหแกลูกคาตอไป โดยกรรมวิธีการเทน้ำ

โลหะและอุณหภูมิที่ ใชจะขึ้นอยูกับชนิดของโลหะอะลูมิเนียมผสมและเทคนิคเฉพาะของผูผลิตซึ่งโดย

ปกตจิะใชอุณหภูมิประมาณ 730 องศาเซลเซียส 

กรรมวิธีการหมุนเวียนกากโลหะอะลูมิเนียมกากอะลูมิเนียม (Dross) ที่ไดจากการผลิตโลหะ

อะลูมิเนียมจากแร และกากจากการหลอมเศษโลหะที่ยังมีอะลูมิเนียมติดอยู สามารถนำกลับมาหลอม
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ไดโดยกากที่มีปริมาณโลหะอะลูมิเนียมสูง เชน กากที่ไดจากการหลอมอะลูมิเนียมบริสุทธิ์ สามารถ

นำเขาเตาหลอมไดทันที แตในกากที่มีปริมาณโลหะอะลูมิเนียมต่ำ เชน กากซึ่งมีปริมาณโลหะอยูต่ำ

กวารอยละ 30 โดยน้ำหนักจะตองนำมาผานข้ันตอนการบด และรอนดวยตะแกรงเพ่ือคดัเอาสวนผสม

พวกเกลือและออกไซดออกกอนเพ่ือทำใหปริมาณโลหะอะลูมิเนียมเพ่ิมขึ้น โดยอาจทำใหเพ่ิมขึ้นไดถึง

รอยละ 70 โดยน้ำหนัก เตาหลอมที่นิยมใชในการหลอมกากอะลูมิเนียมไดแก เตาหมุน (Rotary 

furnace) เนื ่องจากปฏิกิริยาการหมุนจะเหมือนเปนการกวนใหน้ำโลหะที ่อยู ในกากรวมตัวกัน      

และแยกตัวออกมาจากกาก 

การจัดแบงประเภทอะลูมิเนียม โลหะอะลูมิเนียม และอะลูมิเนียมเจือ (Aluminium and 

aluminium alloys) โลหะอะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมเจือ สำหรบังานขึ้นรูป (Wrought aluminium 

and Wrought aluminium alloys) หมายถ ึง โลหะอะล ูม ิ เน ียมและอะล ูม ิ เน ียมเจ ือท ี ่ผาน

กระบวนการขึ้นรูปทางกล เชน การรีด (rolling) หรือ การอัดขึ้นรูป (extrusion) เปนตน และมีการ

แบงประเภทของอะลูมิเนียมกลุมนี้ตามสวนผสมทางเคมีโดย The International Alloy Designation 

System (IADS) ไดเปน 8 กลุม ดังนี้ 

1. โลหะอะลูมิเนียมบริสุทธิ์ (Pure aluminium) โดยมีอะลูมิเนียมไมต่ำกวา 99% ใชรหัส 

1xxx ตามสวนผสมทางเคมีใชกับงานขึ้นรูปสูง ทำอุปกรณเครื่องครัว ภาชนะใสอาหาร งานตกแตง

สายไฟแรงสูง 

2. โลหะอะลูมิเนียมเจือทองแดง (Aluminium-copper alloys) เปนโลหะอะลูมิเนียมท่ีเจือ

ทองแดงเพื ่อเพิ ่มความแข็งแรงจากกลไก precipitation hardening แตมีขอเส ียคือเกิด stress 

corrosion cracking ไดงาย ใชรหัส 2xxx ตามสวนผสมทางเคมีใชสำหรับงานท่ีตองการความแข็งแรง

เพิ่มข้ึน โดยทำการอบเพ่ือเพิ่มความแข็งแรง เชน หมุดย้ำสำหรับเครื่องบิน และกระทะลอรถถัง  

3. โลหะอะลูมิเนียมเจือแมงกานีส (Aluminium-manganese alloys) ใชรหัส 3xxx ตาม

สวนผสมทางเคมีใชทำภาชนะหุงตม อุปกรณเก็บอาหาร และสารเคมีกระปองเครื่องดื่มที่มีความ

แข็งแรงกวา 1xxx  

4. โลหะอะลูมิเนียมเจือซิลิกอน (Aluminium-silicon alloys) ใชรหัส 4xxx ตามสวนผสม

ทางเคมีซิลิกอน ที่ผสมในโลหะอะลูมิเนียมจะชวยทำใหโลหะผสมนี้มีน้ำหนักเบาขึ้น เพ่ิมคุณสมบัติการ

ไหลตัวขณะหลอที่ดี ซึ่งเหมาะท่ีจะหลอชิ้นงานที่มีรูปรางซับซอน 

5. โลหะอะลูมิเนียมเจือแมกนีเซียม (Aluminium-magnesium alloys) ใชรหัส 5xxx ตาม

สวนผสมทางเคมีใชสำหรับผลิตอุปกรณท่ีใชกับการเดินเรือทะเล  

6. โลหะอะลูมิเนียมเจือแมกนีเซยีมและซิลิกอน (Aluminium-magnesium-silicon alloys) 

มีคุณสมบัติท่ีงายกับงานกลึง สามารถเพ่ิมความแข็งแรงจากกระบวนการ precipitation hardening
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ใชรหัส 6xxx ตามสวนผสมทางเคมีใชสำหรับทำเฟอรนิเจอร กรอบประตู หนาตาง อิเล็คโทรนิค และ

ใชในงานสถาปตยกรรม 

7. โลหะอะลูมิเนียมเจือสังกะสี (Aluminium-zinc alloys) สามารถเพิ่มความแข็งแรงจาก 

กระบวนการ precipitation hardening ไดโดยสามารถเพิ ่มจนมีความแข็งแรงสูงมากกวาโลหะ

อะลูมิเนียมกลุ มอื ่น ๆ ใชรหัส 7xxx ตามสวนผสมทางเคมี ตองขึ้นรูปรอนโดยใชผลิตช ิ้นส วน      

อากาศยาน  

8. โลหะอะลูมิเนียมเจืออื่นๆ (Miscellaneous aluminium alloys) เชน โลหะอะลูมิเนียม

เจือลิเทียม (Aluminium-lithium alloys) เปนตน ใชรหัส 8xxx ตามสวนผสมทางเคมีใชผลิตชิ้นสวน

อากาศยาน 

การจัดแบงประเภทอะลูมิเนียม การใชประโยชนของโลหะอะลูมิเนียม อะลูมิเนียมเหมาะกับ

การนำไปใชผลิตเปนผลิตภัณฑหลากหลายชนิด เนื่องจากเปนโลหะที่มีน้ำหนักเบามีความแข็งแรง มี

ความตานทานตอการกัดกรอนไดดี และที่สำคัญไมเปนพิษตอสิ่งมีชีวิตทั้งพืชและสัตว ดังนั้นโลหะ

อะลูมิเนียมจึงถูกนำไปใชประโยชนอยางกวางขวางอันไดแก 

1. ใชเปนวัสดุสำหรับเปนชิ้นสวนของเครื ่องจักรอุปกรณ และชิ ้นสวนตาง ๆ ที่ตองการ

น้ำหนักเบาความแข็งแรงสูง เชนเปนชิ ้นสวนในเครื ่องบิน จรวด และรถยนต เพื่อน้ำหนักของ

ยานพาหนะใหนอยลง และชวยในการประหยัดเชื้อเพลิงในอุตสาหกรรมยานยนต  อะลูมิเนียมนับเปน

วัสดุที ่มีความนิยมมากเปนอันดับที ่สองในการประกอบรถยนต อะลูมิเนียมสามารถใชสร าง

สวนประกอบหลากหลายชนิดสำหรับรถยนตได อาทิเชน ระบบกันสะเทือนของรถยนต แชสซ ีเสื้อสูบ 

และสวนประกอบของเครื่องยนตอื่นๆ ซึ ่งการนำอะลูมิเนียมมาใชจะชวยใหน้ำหนักของยานยนต     

ลดนอยลง และการใชน้ำมันจะย ิ ่งลดลง (UC RUSAL. 2014) ในอุตสาหกรรมการบินปจจ ุบัน

อะลูมิเนียมเปนโลหะสำคัญท่ีใชทำโครงสรางผนังเครื่องบิน  ปรมิาณอะลูมิเนียมท่ีใชสำหรับเครื่องบิน

โดยสารคิดเปน 60 - 70% ของปริมาณน้ำหนักเครื่องบิน นอกจากนี้จรวด ดาวเทียม รวมไปถึงยาน

อวกาศอ่ืน ๆ ก็มีอะลูมิเนียมอัลลอยเปนสวนประกอบเชนกัน 

2. นำไปใชเปนวัสดุ และชิ้นสวนตาง ๆ ที่ทนตอการกัดกรอนในชั้นบรรยากาศ เชน ทอ กรอบ

ประตู กรอบหนาตาง และวัสดุกอสรางตาง ๆ เปนตน เนื่องจากมีความสามารถตอตานการเปนสนิม

ไดดวยตัวเอง และตานทานการกัดกรอนในชั ้นบรรยากาศไดดี สัดสวนตลาดของอะลูมิเนียมใน

อุตสาหกรรมกอสรางคิดเปน อัตราสวนรอยละ 25 และมีผลิตภัณฑที่หลากหลาย อาทิเชน ไมแบบ

อะลูมิเนียม (Formwork) เพ่ือทดแทนการใชไม โดยจะมีอายุการใชงานท่ีไมจำกัดจำนวนครั้ง แตกตาง

จากไมแบบที่ใชงานไดเพียง 2 - 3 ครั้งเทานั้น การใชไมแบบอะลูมิเนียมทำใหสรางพื้นคอนกรีตเสริม

เหล็กไดงาย ไมตองเสียค้ำยันมาก (Thaicontractor. 2557)
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3. นำไปผสมกับโลหะอื่น ๆ เชน ซิลิกอน ทองแดง แมกนีเซียม และสังกะสีกลายเปนโลหะ

อะลูมิเน ียมผสม ซึ ่งเปนการปรับปรุงคุณสมบัต ิของโลหะอะลูม ิเน ียมใหมีคุณสมบัต ิที ่ด ี ข้ึน              

และหลากหลาย สงผลเปนการเพ่ิมขอบเขตการใชงานของอะลูมิเนียมใหกวางขวางมากขึ้น  

4. ใชเปนตัวนำไฟฟากับในงานที่ตองคำนึงถึงเรื่องน้ำหนักเบาเปนสำคัญ เชน เสาไฟฟาแรงสูง  

5. เหมาะสำหรับใชทำเปนภาชนะหุงตมหรือหีบหอบรรจุอาหารโดยเฉพาะกระปองที ่บรรจุ

เครื่องดื่มคารบอนเนต เนื่องจากไมกอใหเกิดสารพิษที่เปนอันตรายตอรางกาย และทนตอการกัด

กรอนไดดี โดยปจจุบันกระปองเครื่องดื่มกวารอยละ 97 และกระปองเบียรเกือบทั้งหมดลวนทำจาก

โลหะอะลูมิเนียมทั้งสิ้น 

6. ใชทำแผนสะทอนแสงในแฟลชถายรูปจานสะทอนแสงในโคมไฟ หรือไฟหนารถยนต

เนื่องจากผิวหนาของโลหะอะลูมิเนียมมีดัชนีการสะทอนของแสงสูง 

 

2.2 สถานภาพอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมของโลกและประเทศไทย 

ภาพรวมวัตถุดิบปริมาณการผลิตและความตองการใชอะลูมิเนียมของโลก แรบอกไซดเปน

วัตถุดิบหลักของการผลิตโลหะอะลูมิเนียม ตามการสำรวจลาสุดของ U.S. Geological Survey พบวา 

ปริมาณสำรอง (Reserve) ของแรบอกไซดในป พ.ศ. 2556 มีประมาณ 28,000 ลานตัน โดยประเทศ

กิน ีเปนแหลงสำรองที่มีมากที่สุดในโลกดวยปริมาณ 7,400 ลานตัน ออสเตรเลียเปนแหลงสำรองใหญ 

เปนอันดับที่ 2 ขนาด 6,000 ลานตัน และบราซิลเปนแหลงสำรองใหญเปนอันดับที่ 3 ขนาด 2,400 

ลานตัน สวนประเทศในภูมิภาคอาเซียน พบวา แหลงสำรองแรบอกไซดอยูในประเทศเวียดนาม และ 

อินโดนีเซีย ดวยปริมาณสำรอง 2,100 ลานตัน (อันดับที่ 4 ของโลก) และ 1,000 ลานตัน (อันดับที่ 7 

ของโลก) ตามลำดับ ทั้งนี ้หากเปรียบเทียบปริมาณสำรองขนาด 28,000 ลานตันกับอัตราการทำ

เหมืองในปจจุบัน ปริมาณสำรองแรบอกไซดของโลกจะมีใชงานไดอีกประมาณ 100 ป 

สำหร ับการทำเหม ืองแร บอกไซด   ตามรายงานของ U.S. Geological Survey ในป            

พ.ศ. 2556 มีปริมาณรวมทั้งสิ้นประมาณ 259 ลานตัน ทรงตัวเมื่อเทียบกับระดับการผลิตในป พ.ศ.

2555 โดยประเทศผูผลิตแรบอกไซตรายใหญ 5 อันดับแรก ไดแก ออสเตรเลีย มีผลผลิตแรบอกไซตสูง

ถึง 77 ลานตัน รองลงมาคือจีน โดยมีผลผลิตอยูที่ 47 ลานตัน มีบราซิล อินโดนีซีย และอินเดีย มีการ

ผลิตแรบอกไซตอยูที ่ 34 ลานตัน 30 ลานตัน และ 19 ลานตัน ตามลำดับ ประเทศผูผลิตรายใหญ      

5 อันดับแรก มีปริมาณการผลิตรวม คิดเปนสัดสวนมากถึงรอยละ 80 ของปริมาณการผลิตแรบอก

ไซตของบริษัทผู ผล ิตแรบอกไซดของโลกตามรายงานของ CRU Bauxite & Alumina Market 

Outlook ระบุว า Alcoa World Alumina and Chemicals(AWAC) เป นผู ผล ิตรายใหญอันดับ        

1 ของโลก โดย AWAC เปนบริษัทรวมทุนระหวาง Alumina Limited และ Alcoa อันดับ 2-5 ไดแก 

บริษัท Rio Tinto  BHP Billiton  บริษัท UC Rusal และ Chalco โดยผูผลิต 5 อันดับแรก
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มีการทำเหมืองแรบอกไซดคิดเปน 47% ของการผลิตแรบอก ไซดทั้งโลก และหากนับรวมผูผลิต 10 

อันดับแรก สัดสวนการผลิตอยู 60% ของการผลิตแรบอกไซดท้ังโลก  

การผลิตอะลูมินาและโลหะอะลูมิเนียมของโลก แรบอกไซดที่ไดจากการทำเหมืองจะถูกผาน

เขาสู กระบวนการถลุงแรดวยกรรมวิธีตาง ๆ จนไดเปนผงอะลูมินา แลวจึงนำไปผลิตตอดวย

กระบวนการแยกโลหะอะลูมิเนียมดวยไฟฟา จนไดเปนอะลูมิเนียมปฐมภูมิ (Primary aluminium)  

ตามรายงานของ International Aluminium Institute ผูผลิตอะลูมินารายใหญที่สุดของโลก คือ 

ประเทศจีน ประเทศออสเตรเลีย ประเทศบราซิล ประเทศอินโดนีเซีย และประเทศกินี ซึ่งเปนประเทศ 

ผูผลิตรายใหญอันดับที่ 2-5 ตามลำดับ สาเหตุที่ประเทศออสเตรเลียซึ่งมีการทำเหมืองแร และผลิตแร

บอกไซดไดมากที ่สุดในโลก แตกลับเปนผูผลิตอันดับ 2 ในการผลิตผงอะลูมินาเนื ่องจากจีนเปน

ผูบรโิภคอะลูมิเนียมรายใหญที่สุดของโลก จึงมีการลงทนุในการผลิตผงอะลูมินา โดยนำเขาแรบอกไซด

จากประเทศผูสงออกรายใหญอยางอินโดนีเซียและ ออสเตรเลียเปนหลัก อยางไรก็ตามตั้งแตชวงตนป 

พ.ศ. 2557 ที่ผานมา แหลงนำเขาแรบอกไซดของจีนเปลี่ยนไปจากเดิม เนื่องจากอินโดนีเซียประกาศ

หามการสงออกสินแรประเภทตาง ๆ ซึ่งรวมถึงแรบอกไซดดวย จึงทำใหจีนจำเปนตองนำเขาจาก

ประเทศอ่ืนแทน อาทิ ประเทศกานา สาธารณรัฐโดมินิกัน เปนตน สำหรับการผลิตอะลูมิเนียมปฐมภูมิ

จากรายงานสถิติข อมูลของ International Aluminium Institute ระบุว า ในป พ.ศ. 2555 ถึง    

พ.ศ. 2556 ประเทศที่ม ีการผลิตอะลูมิเนียมปฐมภูมิมากที ่ส ุดคือประเทศจีน คิดเปนสัดสวน          

รอยละ 47 จากการผลิตอะลูมิเนียมปฐมภูมิในทุกภูมิภาค โดยจีนมีปริมาณการผลิตในป พ.ศ. 2556 

อยูที่ 21.9 ลานตันซึ่งเพ่ิมข้ึนจากปที่ผานมาถึงรอยละ 11 รองลงมาคือภูมิภาคอเมริกาเหนือมีปริมาณ

การผลิตในป พ.ศ. 2556 อยูที ่ 4.9 ลานตัน ปริมาณการผลิตอะลูมิเนียมปฐมภูมิในภูมิภาคอื ่น ๆ 

รายชื่อบริษัทที่มีปริมาณการผลิตอะลูมิเนียมปฐมภูมิมากที่สุดในป พ.ศ. 2556 โดย 3 อันดับแรกคือ 

บริษัท United Co. Rusal มีปริมาณการผลิต 3.857 ลานตัน รองลง คือบริษัท Alcoa มีปริมาณการ

ผลิต 3.840 ลานตัน และอันดับที่สาม บริษัท Rio Tinto Group มีปริมาณการ ผลิตทั้งหมด 3.555 

ลานตัน รวมไปถึงรายชื่อบริษัทผลิตอะลูมิเนียมรายใหญรายอื่นของโลก โดยมีปริมาณการผลิตหาก

พิจารณาเปรียบเทยีบระหวาง ผูผลิตอะลูมิเนียมปฐมภูมิรายใหญกับปริมาณการผลิตทั้งหมด จะพบวา

โดยผูผลิต 5 อันดับแรก คิดเปน 37% ของการผลิตทั้งโลก และหากนับรวมผูผลิต 10 อันดับแรก    

จะคิดเปนสัดสวนการผลิต 56% ของการผลิตทั ้งโลก ดังแสดงปริมาณการผลิตของบริษัทผู ผลิต

อะลูมิเนียมท่ีสำคัญของโลก 

ความตองการใชอะลูมิเนียมของโลก ดานของความตองการใชอะลูมิเนียมปฐมภูมิ มีการ

ประเมนิวาในป พ.ศ. 2557 จะมีความตองการท้ังโลกราว 52.6 ลานตัน โดยมีจีนเปนผูบริโภครายใหญ

อ ันด ับ 1 จำนวน 25.2 ล านต ัน หร ือเทาก ับร อยละ 47.9 ของปร ิมาณความตองการทั ้งโลก

ขณะเดียวกัน แนวโนมการขยายตัวในอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมของจีนยังคงมีทิศทางที่สดใสดวยอัตรา
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การขยายตัวในระดับสูงราว 10% ซึ ่งสงผลทำใหความตองการใชอะลูมิเนียมปฐมภูมิของทั ้งโลก

ขยายตัวได  7% ในปนี ้ และหากไมนับรวมประเทศจีนการขยายตัวจะอยู ท ี ่ราว 4% เทานั้น            

กลุมประเทศที่มีความตองการใชอะลูมิเนียมมากที่สุดรองจากจีน คือ กลุมประเทศในสหภาพยุโรป 

และอเมริกาเหนือดวยความตองการ 6.6 และ 6.4 ลานตัน ตามลำดับ  แตดวยสถานการณเศรษฐกิจ

ในกลุ มสหภาพยุโรปที ่ย ังคงซบเซา จ ึงทำใหอ ัตราขยายตัวในภูม ิภาคนี ้อยู ในระดับต่ำเพียง              

รอยละ 2 เทานั้น สวนในประเทศสหรัฐอเมริกา ซึ่งเศรษฐกิจเริ่มฟนตัวไดจากปญหาเศรษฐกิจในชวง 

ที่ผานมาพบวา อัตราการขยายตัวของความตองการใชอะลูมิเนียมปฐมภูมิอยูที่รอยละ 5 สำหรับ

ประเทศแถบเอเชีย พบวา ในภูมิภาคเอเชียเหนือมีความตองการใชอะลูมิเนียมราว 4.2 ลานตัน     

สวนภูมิภาคอาเซียน คาดวามีความตองการราว 2.0 ลานตันขณะที่  ประเทศอินเดียจะมีความตองการ

ใชอะลูมิเนียมราว 2.1 ลานตันทั ้งนี ้ มุมมองการขยายตัวของตลาดในกลุ มอาเซียน และอินเดีย          

มีศักยภาพสูงโดยคาดวาจะขยายตัวรอยละ 8 และ 5 ตามลำดับ มากกวาประเทศแถบเอเชียเหนือ     

ที่คาดการณการขยายตัวของความตองการอะลูมิเนียมเพียงรอยละ 3 เทานั ้น ในแงของกลุมผูใช

อะลูมิเนียมตามรายงานการสำรวจของ CRU Monitor ระบุถึงกลุ มตลาดการใชงานอะลูมิเนียม     

ของโลก พบวา กลุมขนสง และกลุมกอสรางเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องที่มีขนาดใหญที่สุด โดยทั้งสอง

กลุมมีสัดสวนเทากันรอยละ 27 ของความตองการทั้งหมด อันดับ 3 คือ การใชงานใน กลุมไฟฟา     

คิดเปนสัดสวนรอยละ 14 ของความตองการทั้งหมด  สวนกลุมเครื่องจักรกลและชิ้นสวน และกลุม 

บรรจุภัณฑเปนตลาดผูใชที ่ใหญเปนดันดับ 4 และ 5 โดยมีสัดสวนรอยละ 10 และ 9 ของความ

ตองการใชอะลูมิเนียมโดยรวม  

นอกจากนี้ยังมีการประเมินถึงโอกาสทางการตลาดของอุตสาหกรรมผูผลิตอะลูมิเนียมของ

โลกในชวง ป พ.ศ. 2556 - 2560 โดยตลาดที่มีโอกาสขยายตัวไดในอัตราที่ดีที่สุด คือ อุตสาหกรรม

ขนสง ประเมินวาจะขยายตัวในอัตราเฉลี่ยรอยละ 10 ตอป รองลงมาคืออุตสาหกรรมไฟฟา และ

อุตสาหกรรมกอสรางที ่คาดวาจะขยายตัวไดในอัตราเฉลี ่ยร อยละ 7 และ 6 ทุกป ตามลำดับ         

ขณะที่กลุมบรรจุภัณฑเปนอุตสาหกรรมที่ถูกคาดหมายวาจะขยายตัวในอัตราเฉลี่ยที่ต่ำกวากลุมอ่ืน

เพียงร อยละ 4 ตอป ขณะที ่ตลาดโดยรวมคาดวาขยายตัวได เฉลี ่ยร อยละ 6 ตอป จนถึงป             

พ.ศ. 2560 แผนผังหวงโซอุปทาน อุตสาหกรรมอะลูมิเนียม หวงโซอุปทานของอุตสาหกรรม

อะลูมิเนียมสามารถแบงโครงสรางไดตามข้ันตอนการผลิตออกเปน 4 สวน ประกอบดวย อุตสาหกรรม

ตนน้ำ อุตสาหกรรมถลุงแร และหลอมเศษโลหะ อุตสาหกรรมกลางน้ำ และอุตสาหกรรมปลายน้ำ            

โดยในแตละสวนมีรายละเอียดรปูแบบการผลิต ดังนี้ 

รูปแบบที่ 1 : อุตสาหกรรมตนน้ำไดแก การทำเหมืองแรบอกไซต (Bauxite) อุตสาหกรรม

ถลุงแร และหลอมเศษโลหะเปนขั ้นตอนตอจากอุตสาหกรรมตนน้ำเพื ่อผลิตเปนอะลูมิเน ียม               

ที่ยังไมขึ้นรปู โดยแบงการผลิตออกเปน 2 แบบ คือ การถลุงจากแร และการหลอมจากเศษอะลูมิเนียม 
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รูปแบบที่ 2 : อุตสาหกรรมกลางน้ำไดแก การผลิตผลิตภัณฑกึ่งสำเร็จรูป ไดแก อินกอตบิล

เล็ต และสแลป เพื่อใชในการผลิตในอุตสาหกรรมปลายน้ำโดยการนำผลิตภัณฑกึ่งสำเร็จรูปที่นำเขา

หรือมาจากในประเทศมาแปรรูป ซึ่งไดแก ทอน เสน และโพรไฟล ลวด แผน (ความหนาเกิน 0.2 

มิลลิเมตร) ฟอยลอะลูมิเนียม มีความหนาไมเกิน 0.2 มิลลิเมตร และหลอด หรือทอทำดวยอะลูมิเนียม  

รูปแบบที่ 3 : อุตสาหกรรมปลายน้ำไดแก ผลิตภัณฑสำเร็จรูปที่มีรูปทรงตาง ๆ เพื่อใชใน

อุตสาหกรรมตอเนื่อง เชน อุปกรณติดตั ้ง สิ ่งกอสราง และสวนประกอบของสิ่งกอสราง ภาชนะ 

กระปองอะลูมิเนียม ลวดเกลียว เคเบิล ของใชอ่ืน ๆ ที่ทำดวยอะลูมิเนียม  

อุตสาหกรรมตนน้ำ สำหรับปริมาณการนำเขาแรอะลูมิเนียมของโลกพบวาประเทศที่มีการ

นำเขาสินแร และหัวแรอะลูมิเนียมมากที่สุดคือประเทศจีน โดยมีปริมาณการนำเขาในป พ.ศ. 2556 

สูงถึง 71,608,668 ตัน เพิ่มขึ้นจากป พ.ศ. 2555 รอยละ 78.7 รองลงมาคือสหรัฐอเมริกา ที่ปริมาณ

การนำเขาตางจากจีนประมาณ 6 เทา โดยในป พ.ศ. 2556 สหรัฐฯมีปริมาณการนำเขาสินแรและหัว

แรอะลูมิเนียมอยูที่ 11,892,224 ตัน หดตัว ลงเล็กนอยจากป พ.ศ. 2555 ซึ่งมีปรมิาณการนำเขาอยูที่ 

11,914,389 ตัน ในขณะที่การนำเขาสินแร และหัวแรอะลูมิเนียมของ ประเทศไอรแลนด ยูเครน และ

สเปน ไมมีการเปลี่ยนแปลงมากนัก 

ประเทศที่มีปริมาณสงออกสินแรและหัวแรมากที่สุดคือ ประเทศอินโดนีเซีย ซึ่งมีแนวโนมการ

สงออกที่เพิ่มสูงขึ้นอยางตอเนื่อง และแมวาปริมาณการสงออกจะหดตัวลงในป พ.ศ. 2555 แตการ

สงออกแรอะลูมิเนียมของอินโดนีเซียก็ฟนตัวกลับมาในป พ.ศ. 2556 ที่ผานมา โดยในปดังกลาว

อินโดนีเซียมี ปริมาณการสงออกแรอะลูมิเนียมสูงถึง 57,023,777 ตัน ปรบัตัวสูงข้ึนจากป พ.ศ. 2555 

ถึงรอยละ 93 

อยางไรก็ตาม ตั้งแตตนป พ.ศ. 2557 รัฐบาลอินโดนีเซียออกมาตรการหามการสงออกสินแร

ซึ่งกระทบถึงการสงออกอะลูมินาของประเทศอินโดนีเซีย และมาตรการสรางผลกระทบอยางมาก    

ตอผูสงออกของอินโดนีเซีย โดยมาตรการดังกลาวกำหนดในเดือนมกราคม พ.ศ. 2557 และทำให  

การสงออกอะลูมินาของประเทศอินโดนีเซียสิ้นสุดในเดือนดังกลาว ดวยยอดการสงออก 2.05 ลานตัน 

และไมมีนับตั้งแตเดือนมกราคม เปนตนมาสวนประเทศจีนซึ่งนำเขาจากอินโดนีเซียมากที่สุด ตองหัน

ไปนำเขาจากประเทศออสเตรเลีย อินเดีย มาเลเซีย และสาธารณรัฐโดมินิกันแทน ซึ่งมาตรการหาม

สงออกของอินโดนีเซีย ซึ ่งเปนผู ส งออกอะลูมินารายใหญของโลก จะสงผลตอตนทุนการผลิต

อะลูมิเนียมในตลาดโลก และปจจุบันยังไมมทีีทาวาทางรัฐบาล อินโดนีเซียจะยกเลิกมาตรการดังกลาว

เมื่อใด 

อะลูมิเนียมที่ยังไมไดขึ้นรูป ประเทศที่มีปริมาณการนำเขาอะลูมิเนียมที่ยังไมไดขึ้นรูปมาก

ที่สุดคือสหรัฐอเมริกา โดยในป พ.ศ. 2556 ที่ผานมามีปริมาณการนำเขา 2,896,859 ตัน รองลงมาคอื 

ญี่ปุนมีปริมาณการนำเขาอะลูมิเนียมที่ยังไมไดขึ้นรปู 2,480,230 ตันผูนำอันดับถัดมาคือ เยอรมัน โดย
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มีปริมาณการนำเขา อะลูมิเนียมที่ยังไมไดขึ้นรูปใกลเคียงกับญี่ปุน อยูที่ 2,396,396 ตัน ซึ่งจะสังเกต

ไดวาปริมาณการนำเขา อะลูมิเนียมที่ยังไมไดขึ้นรูปของสหรัฐฯคอนขางคงที่ ในขณะที่อีก 4 ประเทศ 

มีปริมาณการนำเขาเพิ่มขึ ้น ทำใหการนำเขาในกลุมนี ้มีปริมาณใกลเคียงกันในปจจุบัน ในขณะที่     

การสงออกอะลูมิเนียมที่ยังไมไดขึ ้นรูปจากรัสเซียยังคงมีปริมาณมากที่สุด โดยในป พ.ศ. 2556          

ที่ผานมา รัสเซียไดสงออกอะลูมิเนียมที่ยังไมไดขึ้นรูปทั้งหมดเปนจำนวน 3,567,400 ตัน หดตัวลงจาก

ป พ.ศ. 2555 ประมาณรอยละ 2 ในขณะที่แคนาดาแลเนเธอรแลนดมีปริมาณการสงออกอะลูมิเนียม   

ที ่ย ังไมไดขึ ้นร ูป 2,630,244 และ 2,084,625 ตัน ปรับตัวเพิ ่มขึ ้นรอยละ 9.5 และรอยละ 16 

ตามลำดับ  

อุตสาหกรรมกลางน้ำเปนการผลิตผลิตภัณฑอะลูมิเนียมกึ ่งสำเร็จรูป ที ่ใชในการผลิต         

ในอุตสาหกรรมปลายน้ำ เชน ทอน เสน โพรไฟล ลวด และแผนที ่ทำจาก อะลูมิเนียมซึ ่งในป         

พ.ศ. 2556 ประเทศเยอรมันมีปริมาณการนำเขาผลิตภัณฑดังกลาวสูงถึง 1,436,236 ตัน โดยพบวา

เปนการนำเขาจาก อิตาลีสวิสเซอรแลนด และออสเตรียคิดเปนสัดสวนรอยละ 30 จากการนำเขา

ทั้งหมดของเยอรมันในขณะที่อันดับรองลงมาอยางสหรัฐอเมริกามีปริมาณการนำเขาผลิตภัณฑ

อะลูมิเนียมกึ่งสำเร็จรูปอยูที่ 1,239,259 ตัน ไมเปลี่ยนแปลงจากปที่ผานมานัก การสงออกผลิตภัณฑ

อะลูมิเนียมกึ่งสำเร็จรูปของโลกสวนใหญลวนมาจากจีน โดยป พ.ศ. 2556 จีนมีปริมาณการสงออก

ทั้งหมด 3,038,564 ตัน ซึ่งพบวาประเทศที่จีนสงออกผลิตภัณฑอะลูมิเนียมกึ่งสำเร็จรูปมากที ่สุด     

10 อันดับ เปนการสงออกมายังประเทศในกลุมอาเซียนถึง 4 ประเทศไดแก ประเทศที่มีปริมาณ     

การนำเขาจากจีนมากที่สุดอยางเวียดนาม ซึ่งมีปริมาณการนำเขาจากจีน 306,926 ตัน รองลงมาคือ

มาเลเซียมีปริมาณการนำเขาจากจีน 149,438 ตัน ถัดมาคือประเทศไทยที่ม ีปริมาณการนำเขา

ผลิตภัณฑในกลุมน้ี 111,029 ตัน และมีแนวโนมเพ่ิมสูงขึ้นอยางตอเนื่อง โดยเปนการนำเขาผลิตภัณฑ

เหล็ก แผนมากกว าร อยละ 50 และเปนอะล ูม ิเน ียมฟอยลประมาณรอยละ 35 อินโดนีเซีย             

เปนอีกประเทศท่ีนำเขาผลิตภัณฑกึ่งสำเร็จรูปจากจีนโดยมีปริมาณการนำเขา 85,839 ตัน 

อุตสาหกรรมปลายน้ำ สำหรับการนำเขาผลิตภัณฑอะลูมิเนียมสำเร็จรูปที่ใชในอุตสาหกรรม

ตอเนื่อง เชน สิ่งกอสราง ภาชนะ กระปองอะลูมิเนียม ลวดเกลียว เคเบิล ของใช อื่น ๆ ที่ทำดวย

อะลูมิเนียมสวนใหญเปนการนำเขาของประเทศสหรัฐอเมริกา และเยอรมัน มูลคาการนำเขาของ

ประเทศสหรัฐอเมริกาเพิ ่มขึ้นอยางตอเนื ่องมาตั ้งแตป พ.ศ. 2552 โดยในป พ.ศ. 2556 ประเทศ

สหรัฐอเมริกามีมูลคาการนำเขา 111,469 ลานบาท ในขณะที่มูลคาการนำเขาผลิตภัณฑอะลูมิเนียม

สำเร็จรูปของเยอรมันเพิ ่มขึ ้นจากป พ.ศ. 2555 ประมาณรอยละ 2 มาอยู ที ่ 93,561 ลานบาท        

การสงออกผลิตภัณฑอะลูมิเนียมสำเร็จรูปของจีนในป พ.ศ. 2556 ที่ผานมานั้นมีมูลคาสูงถึง 262,175 

ลานบาท. ปรับตัวสูงขึ้นรอยละ 12 จากป 2555 และ .เพิ่มสูงขึ้นอยางตอเนื่องมาตั้งแต ป พ.ศ. 2555
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รองลงมาเปนเยอรมัน โดยมูลคาการสงออกผลิตภัณฑอะลูมิเนียมสำเร็จรูปอยูที่ 135,964 ลานบาท 

เพิ่มสูงข้ึนรอยละ 3.6 จากปกอนหนา  

 เศษโลหะอะลูมิเนียมเศษโลหะ (Scrap) เปนวัตถุดิบสำหรับการผลิตโลหะอะลูมิเนียมจาก

เศษโลหะซึ่งพบวาในป พ.ศ. 2556 ประเทศที่มีปริมาณการนำเขาเศษอะลูมิเนียมมากที ่สุดคือ   

ประเทศจีน โดยมีปริมาณการนำเขา 2,504,492 ตัน ปรับตัวลดลงจากปกอนหนาซึ่งมีปริมาณการ

นำเขาอยูที่ 2,592,926 ตัน ซึ่งปริมาณการนำเขาเศษอะลูมิเนียมของจีนเพียงประเทศเดียวมีสัดสวน

เทากับประมาณรอยละ 30 จาก ปริมาณการนำเขาของโลก สำหรับการสงออกของเศษโลหะ ในป 

พ.ศ. 2556 ประเทศที่มีปริมาณการสงออกเศษอะลูมิเนียมมากที่สุดคือ ประเทศสหรัฐอเมริกา โดยมี

ปริมาณการสงออก 1,818,036 ตัน หดตัวลงจากปที่ผานมารอยละ 7 ซึ่ง มีปริมาณการสงออกอยูที่ 

1,969,966 ตัน รองลงมาคือประเทศเยอรมัน มีปริมาณการสงออกเศษโลหะในป 2556 เปนจำนวน 

935,217 ตัน หดตัวลงรอยละ 4 จากป พ.ศ. 2555  

ราคาอะลูมิเนียมในตลาดโลก การเปลี ่ยนแปลงของราคาซื ้อขายอะลูมิเนียมในตลาด 

ลอนดอน (London Metal Exchange: LME) ในระหว างเด ือนมกราคม พ.ศ. 2552 ถ ึงเด ือน

กรกฎาคม พ.ศ. 2557 ในชวง 5 ปที่ผานมาราคาโลหะอะลูมิเนียมโลกมีความผันผวนพอควร โดยจุด

ต่ำสุดเม่ือเดือนมีนาคม พ.ศ. 2552 คือที่ราคา 1,302 เหรียญสหรัฐตอตัน จากผลกระทบวิกฤตที่ทำให

ราคาสินคาโภคภัณฑตกต่ำไปทั่วโลก หลังจากนั ้นราคาอะลูมิเนียมจึงฟ นตัวขึ ้นจนถึงจุดสูงสุด         

เมื่อเดือนเมษายน พ.ศ. 2554 ที่ราคา 2,801 เหรียญสหรัฐตอตัน ขณะที่ราคาโลหะอะลูมิเนียมโลก

เฉลี่ยในป พ.ศ. 2555  อยูที่ 2,056 เหรียญสหรัฐตอตัน  ลดลงจากราคาเฉลี่ยของปกอนหนา 403 

เหรียญสหรัฐตอตัน หรือกวารอยละ 16.4 สวนราคาเฉลี่ยป พ.ศ. 2556 (มกราคม - สิงหาคม) เทากับ 

1,915 เหรียญสหรัฐตอตันขณะที่ราคาโลหะอะลูมิเนียมโลกยังคงตกต่ำอยางตอเนื่องในป พ.ศ. 2557 

โดยราคาเฉลี่ย (มกราคม - เมษายน) อยูที่ 1,736 เหรียญสหรัฐตอตัน ลดลงจากราคาเฉลี่ยของปท่ี

ผานมา 246 เหรียญสหรัฐตอตันหรือกวา รอยละ 12.4 ซึ่งปจจัยหลักของราคาที่ปรับลดลงเปนผลมา

จากการผลิตที่เพียงพอ จนเกินความตองการของตลาด อยางไรก็ตาม จากนโยบายการควบคุมการ

สงออกวัตถุดิบในหลายประเทศ ซึ่งรวมถึงการหามสงออกอะลูมินาของอินโดนีเซีย ที่มีผลบังคับใช

ตั้งแตชวงตนป พ.ศ. 2557 รวมถึงโอกาสที่อีกหลายประเทศอาจนำมาตรการควบคุมการผลิต และ

สงออกวัตถุดิบมาบังคับใชเชนกัน จึงทำใหในสินคาอะลูมิเนียมเริ่มกลับมามีราคาปรับเพิ่มขึ้นอีกครั้ง 

ตั้งแตชวงพฤษภาคม พ.ศ. 2557 ท่ีผานมา เมื่อสต็อกของวัตถุดิบในการผลิตอะลูมิเนียมเริ่มปรับลดลง 

หลังจากที่มีการกักตุนเขาไปมากในชวงกอนสิ้นป พ.ศ. 2556 เพื่อรองรับกับการหามสงออกอะลูมินา

ของประเทศอินโดนีเซีย  

ปจจุบันการซื้อขายระหวางประเทศของแรบอกไซต จะใชราคาโลหะในตลาดโลหะลอนดอน 

(London Metal Exchange: LME) เปนราคาอางอิง โดยตลาดโลหะลอนดอนเปนตลาดซื้อขายโลหะ
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นอกกลุมเหล็ก (Non-ferrous metals) ที่ใหญที่สุดในโลก ซึ่งในการซื้อขายดังกลาว ผูซื้อ และผูขาย

ตองทำการซื้อขายผานสมาชิกของตลาด (Member Firm) ซึ่งทำหนาที่เหมือนบริษัทโบรกเกอรใน

ตลาดหลักทรัพย และในการซื้อขายโลหะแตละชนิด ในแตละวันจะแบงออกเปน 6 รอบ รอบละ 5 

นาที โดยรอบการซื้อขาย แบงออกเปน 2 รอบใหญ ๆ คือ รอบการซื้อขายที่หนึ่ง  และรอบการซื้อขาย

ที่สอง ซึ่งในแตละรอบการซื้อขายก็จะแบงออก เปน 3 รอบยอย ไดแก   

1) การซื้อขายรอบแรก (First ring)  

2) การซื้อขายรอบที่สอง (Second ring)   

3) การซื้อขายหลังตลาดปด (Kerb trading)  

ซึ่งเปนการเจรจานอกรอบระหวางสมาชิกของตลาด (member firm) ที่เปนตัวแทนของผูซื ้อ และ

ผูขายภายหลังท่ีตลาดปดแลวการซื้อขายโลหะในตลาดโลหะลอนดอน ผูขายจะตองมีสินคาจริง ๆ โดย

สินคาที่จะสามารถนำไปซื้อขายในตลาดโลหะลอนดอน จะตองมีทีมงานของตลาดโลหะลอนดอนเขา

ไปตรวจสอบ และรับรองสินคากอน โดยทีมตรวจสอบจะเขาไปตรวจสอบสินคาประมาณ 6 เดือน    

ถาผานเกณฑทั้งหมด สินคานั้นๆ จะไดรับการรับรองเปน LME grade A สวนสินคาที่ไมผานการ

รับรอง เจาของสินคาก็จะนำไปขายนอกตลาด โดยใชราคาที่ซื้อขายในตลาดโลหะลอนดอนเปนราคา

อางอิงและมีสวนลดของราคา(discount) ลดหลั่นลงไปตามคุณภาพหรือเกรด ของสินคา ทั้งนี้สินคา  

ที่ตองการซื้อขาย และผานการรับรองจากทีมตรวจสอบของตลาดโลหะลอนดอนแลวจะถูกจัดเก็บ     

ที่โกดังของตลาดโลหะลอนดอน (LME Warehouse) ซึ่งกระจายอยูทั่วโลกโดยราคาที่ทำการซื้อขาย

ในตลาดโลหะลอนดอนจะเปนราคาสงมอบที่ LME Warehouse ที่ตั้งอยูในพื้นที่ที่ผูซื้อ และผูขายตก

ลงกันภายใตขอกำหนดในการสงมอบสินคา (Incoterms) แบบ CIF รวมคาจัดสงถึงผูซื ้อและคา

ประกันภัยสินคาเส ียหาย ในขณะขนสง และบวกคาธรรมเนียม และคาถลุงดวยความรอน 

(Treatment charge) และในบางกรณีเพิ่มคา ในการทำใหบริสุทธิ์โดยใชไฟฟา (Refining charge) 

ดานการซื้อขาย จากการสัมภาษณผูคารายใหญ พบวาปจจุบันระบบการสื่อสารดีขึ้น การรับขอมูล 

และขาวสารสะดวกขึ้น ทำใหการซื้อขายแรและโลหะผานผูคาลดลง แตก็ยังคงมีความสำคัญในฐานะ  

ที่เปนผูที่สามารถเขาถึงขอมูลในระดับทองถิ่นได ปจจุบันบริษัทที่ยังคงซื้อขายผานผูคาสวนใหญ     

จะเปนบริษัท ญี่ปุน เกาหลี หรือบริษัทขนาดเล็ก เนื่องจาก สามารถชวยรับรองหรือสรางความมั่นใจ

ในบริษัทคูคา ตัวสินคา และการจัดสงได 

การคาดการณราคาอะลูมิเนียมของโลก Macquarie Group สถาบันการเงินและหนวยงาน

การลงทุนที ่อยู ในออสเตรเลีย ไดออกบทวิเคราะห คาดการณทิศทางราคาอะลูมิเนียมในชวงป       

พ.ศ. 2557 - พ.ศ. 2563 โดยประเมินวาแนวโนมราคาโลหะอะลูมิเนียมจะปรับเพิ่มขึ้น โดยมีอิทธิพล

จากความตองการใชอะลูมิเนียมในโลกที่ยังคงปรับเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องประเมินวา ความตองการ

บริโภคของทั่วโลกจะขยายตัวเฉลี่ย 5.05% ตอป ตลอดชวง ป พ.ศ. 2557 - พ.ศ. 2563. ขณะที่ระดับ



  20 

การผลิตอะลูมิเนียมของทั้งโลกจะขยายตัวในอัตราที่ต่ำกวา 4.15% ตอป ตลอดชวงเวลาเดียวกันทั้งน้ี 

จากความตองการใชอะลูมิเนียมที่มีทิศทางเพิ่มขึ้น แตในดานการผลิตอะลูมิเนียมของผูผลิตในโลก

กลับมีแนวโนมการผลิตที่ไมเพียงพอกับความตองการใช โดยประเมินวาป พ.ศ. 2557 - พ.ศ. 2558 

จะเกิดอุปทานขาดแคลน (การผลิตมีนอยกวาความตองการบริโภค) ราว 0.08 และ 0.48 ลานตัน และ

ในชวงป พ.ศ. 2561 - พ.ศ. 2563 จะมีอุปทานขาดแคลนราว 2.05 และ 3.97 ลานตัน ตามลำดับ 

และปจจัยดังกลาว ทำใหคาดการณวาทิศทางราคาของโลหะอะลูมิเนียมจะต่ำสุดที่ 1,767 เหรียญ

สหรัฐอเมริกาตอตัน ในป พ.ศ. 2557 และปรับเพิ่มขึ ้นตั้งแตป พ.ศ. 2558 ที่ระดับ 1,863 เหรียญ

สหรฐัอเมริกาตอตัน ตอเนื่องจนถึง 2,375 เหรียญสหรัฐอเมริกาตอตัน ในป พ.ศ. 2561  

 

2.3 ธุรกิจอุตสาหกรรมหลอมอะลูมิเนียมของประเทศไทย 

อุตสาหกรรมอะลูมิเนียมในประเทศมีโครงสรางเริ่มตนจาก อุตสาหกรรมหลอมเศษอินกอต 

และเศษอะลูม ิเน ียม เพื ่อผลิตเปนอะลูม ิเนียมที ่ย ังไม ข ึ ้นร ูป (Unwrought) แลวสงต อไปยัง

อุตสาหกรรมขั ้นกลาง หรือแปรสภาพเองเพื ่อ ผลิตเปนผลิตภัณฑกึ ่งสำเร็จรูป และสำเร็จรูป           

โดยสามารถแบงโครงสรางอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมประเทศไทย แบงออกเปน 6 กลุม  

1. อ ุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูม ิเนียม แหลงที ่มาและประเภทของเศษอะลูมิเน ียม            

เศษอะลูมิเนียมที ่หมุนเวียนอยู ในตลาด จากการสัมภาษณพบวามีแหลงที ่มาทั ้งจากโรงงาน

อุตสาหกรรม โครงการกอสรางรวมถึงจากครัวเรือนที่มีการใชอะลูมิเนียมกันอยางแพรหลาย ผาน

บรรจุภัณฑหรือภาชนะตาง ๆ โดยเศษอะลูมิเนียมเหลานี้จะถูกรวบรวมโดยผู คาเศษอะลูมิเนียม      

ทั้งรายยอย และรายใหญ และสงตอไปยังผูประกอบการอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมเพื่อ

หมุนเวียนนำกลับมาใชใหมอีกครั้ง ปจจุบันผู ประกอบการแจงวาเศษอะลูมิเนียมในประเทศมีไม

เพียงพอตอความตองการใชงาน จึงตองมีการนำเขาบางสวน โดยราคาของเศษอะลูมิเนียมเกรดดีจะ

อยูที่ประมาณ 70% ของราคา LME อินกอตปฐมภูมิ ปจจุบันผูประกอบการแบงเศษอะลูมิเนียม 

ออกเปน 4 ประเภท ไดดังนี้  

ประเภทที่ 1 : เศษอะลูมิเนียมจากการอัดขึ้นรูป (Extrude) สวนใหญจะถูกนำไปหลอมเปน

บิล เลต เพื่อนำกลับไปอัดข้ึนรูปใหมโดยเศษประเภทนี้ประกอบดวย อุปกรณประดับโลหะ เศษกรอบ

ประตูหนาตาง เศษทอ เปนตน  

ประเภทที่ 2 : เศษอะลูมิเนียมแผนจากงานข้ึนรูป และอะลูมิเนียมอัลลอยต่ำ (Wrought and 

Low Alloy) สวนหนึ่งจะถูกนำไปหลอมมาเปนแผนเพื ่อรีด อีกสวนถูกนำไปเปนสวนผสม ในการ

หลอมอินกอตสำหรับงานหลอ เพื่อเจือธาตุผสมโดยเศษประเภทนี้ ประกอบดวย เศษแผน เครื่องครัว 

สายไฟปมแอร ฝาบรรจุภัณฑ 
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ประเภทท่ี 3 : เศษอะลูมิเนียมจากการหลอ (Casting) จะถูกนำไปหลอมใหมเปนอินกอต       

สำหรับ งานหลอเกรด หลอดวยแรงโนมถวง (AC) หรือ หลอแบบฉีด (ADC) ตาง ๆ โดยเศษประเภทน้ี

ประกอบดวยลูกสูบ กะทะ รังผ้ึงหมอน าชิ้นสวนเครื่องยนต ลอแม็กซรวม ถึงเศษข้ีกลึง 

ประเภทท่ี 4 : แผนสำหรับนำมาขึ้นรูปกระปองไดจะตองใชเทคโนโลยีขั้นสูง ทำใหเศษ

กระปองใชแลวเหลานี้สวนใหญถูกสงออกนอกประเทศเพ่ือนำกลับไปหลอมใหม 

ประเภทผู ประกอบการอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเน ียม อุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียม คืออุตสาหกรรมที่ใชการหมุนเวียน หรือรีไซเคิลจากเศษอะลูมิเนียม (Scrap) หรือกาก

อะลูมิเนียม (Dross) ที่มีประสิทธิภาพจากขอมูลการสัมภาษณผูประกอบการพบวา ปจจุบันประเทศ

ไทยแบงอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม ตามรูปแบบการผลิตเปน 2 กลุม ไดแก  

กลุมที่ 1 : โรงงานผูผลิตกอนอะลูมิเนียมอัลลอย หรือโรงงานหลอมเศษอะลูมิเนียมเพื่อผลิต

กอนอะลูมิเนียมอัลลอย 

กลุมท่ี 2 : โรงงานแปรรูปอะลูมิเนียมที่มีเตาหลอมเศษโลหะ ในกระบวนการขึ้นรูปโลหะและ

แปรรูปอะลูมิเนียม  

โรงงานกลุมที่ 1 ผูผลิตกอนอะลูมิเนียมอัลลอย หรือโรงงานหลอมเศษอะลูมิเนียมเพื่อผลิต

กอนอะลูมิเนียมอัลลอย ซึ่งใชเปนวัตถุดิบหลักใหแก โรงงานหลออะลูมิเนียม หรือฉีดอะลูมิเนียม   

เพื่อหลอเปนชิ้นสวนอุปกรณตาง ๆ หากคิดตามกำลัง และคุณภาพการผลิตสามารถแบงออกเปน         

3 กลุมยอย ดังนี้  

1. โรงงานขนาดใหญมีกำลังการผลิตตั้งแต 1,500 ตันตอเดือนขึ้นไป โรงงานประเภทน้ี

เปนโรงงานผลิตอะลูมิเนียม และอะลูมิเนียมอัลลอยแผนที่มีคุณภาพดี เนื่องจากมีอุปกรณและระบบ

ควบคุมคุณภาพที่ดี และยังมีระบบการจัดการ สิ่งแวดลอมที่ปลอดภัยสวนใหญปอนเขาสูอุตสาหกรรม

ชิ้นสวนยานยนต  

2. โรงงานขนาดกลาง มีกำลังการผลิต 500-1,500 ตันตอเดือน โรงงานประเภทนี้     

ทำการผลิตอะลูมิเนียมที่มีคุณภาพอยูในเกณฑคอนขางดี แตใชเทคโนโลยีที่ไมทันสมัย และมีระบบ

การจัดการสิ่งแวดลอมก็อยูในเกณฑปานกลาง ปจจุบันโรงงานขนาดกลางสวนใหญเปนบริษัทของคน

ไทยและบางแหง เปนโรงงานในเครือของผูคาเศษโลหะเอง 

3. โรงงานขนาดเล็กมีกำลังการผลิตไมเกิน 500 ตันตอเดือน พวกนี้มีใหเห็นทั่วไปขาย

ไดในราคาถูกเพราะไมไดมีการจัดการ หรือการควบคุมคุณภาพ และขายใหพวกโรงหลอมขนาดกลาง

หรือใหใหไปเปนวัตถุดิบในการหลอมอีกที  

โรงงานกลุมที่ 2 โรงงานแปรรูปอะลูมิเนียมที่มีเตาหลอมเศษโลหะ ในกระบวนการขึ้นรูป

โลหะและแปรรูปอะลูมิเนียม จะมีเศษโลหะเกิดขึ้นประมาณ 10-30% ขึ้นกับกรรมวิธีการผลิต ดังนั้น

เพื่อลดความสูญเสียระหวางการผลิต  และ ลดตนทุนการซื้อวัตถุดิบ .โรงงานขนาดใหญจึงมีเตาหลอม
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เพื่อใชหลอมเศษโลหะ และซื้อเศษโลหะเพื่อเปนวัตถุดิบ กลุมโรงงานประเภทนี้ ไดแก โรงงานอัดขึ้น

รูป อะลูมิเนียมเสนหนาตัดตาง ๆ โรงรีดอะลูมิเนียมแผน โรงงานผลิตสายไฟอะลูมิเนียม โรงงานหลอ

ฉีดอะลูมิเนียม และโรงงานผลิตแผนอะลูมิเนียม โดยเศษอะลูมิเนียมที่เกิดข้ึนภายในกระบวนการของ

ผูผลิตจะถูกนำกลับมาหลอมใหมในโรงงาน อะลูมิเนียมในกลุมนี้จะเปนกลุมที่คอนขางสะอาด และมี

เกรดที ่แนนอน ขอมูลจากผู ประกอบการพบวาปริมาณการหมุนเว ียนของเศษอะลูมิเนียมใน

กระบวนการผลิต แบงเปน 4 ประเภท ดังนี้ 

1. ผูผลิตอะลูมิเนียมอัด มีปริมาณการหมุนเวียน 10-15%  

2. ผูผลิตอะลูมิเนียมแผน มีปริมาณการหมุนเวียน 5-10% 

3. ผูผลิตอะลูมิเนียมแผนบางและฟอยล มีปริมาณการหมุนเวียน 10-15% 

4. ผูผลิตอะลูมิเนียมแผนกลม มีปริมาณการหมุนเวียน 30-35%  

ปจจุบันมีผูประกอบการกลุมอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมรายใหญ ประเภทโรงงานผูผลิตกอน

อะลูมิเนียมอัลลอย (Secondary Alloy Ingot) มีจำนวน 11 ราย กำลังการผลิตรวม 4.5 แสนตัน   

ตอป โดยในป พ.ศ. 2556 มีปริมาณการผลิต รวมกับรายยอย ๆ ในประเทศ 372,000 ตัน ดวยอัตรา

การใชกำลังการผลิตเฉลี่ยอยูที ่ 75% ผลิตภัณฑกอนอะลูมิเนียมอัลลอย (Secondary Alloy Ingot) 

ร อยละ 87 สงป อนใหก ับ อ ุตสาหกรรมอะลูมิเนียมขั ้นกลางในประเทศ รายชื ่อผ ู ผล ิตกอน

อะลูมิเนียมอัลลอย (Secondary Alloy Ingot) รายไดและกำไรสุทธิของผูประกอบการในกลุมผูผลิต

กอนอะลูมิเนียมอัลลอย (Secondary Alloy Ingot) พบวา ในปพ.ศ. 2554 - 2556 มีรายไดรวมอยู

ในชวง 21,532-21,655 ลานบาท โดยผู ประกอบการรายใหญที่มีรายได 3 อันดับแรกของกลุม       

คือ บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท ยูไนเต็ดอลูมิเนียมอินดัสตรี จำกัด 

และ บริษัท เมทเทิลคอม จำกัด กับ บริษัท ที เค อินกอตแอนดลิเควทชั่น จำกัด รวมกันเนื่องจาก    

มีเจาเดียวกันซึ่งมีรายไดรวมกันในป พ.ศ. 2556 คิดเปนรอยละ 63.34 ของยอดรายไดรวมของท้ังกลุม

อุตสาหกรรม  

การขยายตัวของอุตสาหกรรม พบวาแนวโนมรายได และระดับกำไรสุทธิของผูประกอบการ 

ในกลุ มนี้ปรับเพิ่มขึ้นในชวงป พ.ศ. 2555 เมื ่อเทียบกับป พ.ศ. 2554 และชะลอตัวลงเล็กนอยใน      

ป  พ.ศ. 2556 เทียบกับป พ.ศ. 2555 โดยรายไดที่เพิ่มขึ้นถึงรอยละ 5.5 ในป พ.ศ. 2555 นั้นมีกำไร

สุทธิเพิ่มขึ้นถึงรอยละ 94 จากอานิสงคของโครงการรถยนตคันแรกของรัฐบาลในปดังกลาว ซึ่งทำให

ผ ู ผล ิตกอนอะล ูมิ เน ียมอัลลอย (Secondary Alloy Ingot) ม ียอดขายที ่ เพิ ่มข ึ ้นตามไปด วย             

สวนในป พ.ศ. 2556 รายไดรวมของกลุ มผูผลิตในอุตสาหกรรมนี้มีเพียง 3 บริษัท คือบริษัท ไดกิ 

อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท นิคเคอิเอ็ม ซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด และ 

บริษัท ซันคาโอ จำกัด ที่มีรายไดปรับเพิ่มขึ้นตลอดชวงป พ.ศ. 2554 - 2556 สวนผูผลิตรายอื่นนั้น 

ระดับรายไดปรับลดลงเล็กนอยในป พ.ศ. 2556 เทียบกับป พ.ศ. 2555 โดยมีปจจัยหลักคือการสิ้นสุด
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ของโครงการรถยนตคันแรกนั่นเอง ดานความสามารถในการทำกำไรของผูผลิตกอนอะลูมิเนียมอัล

ลอย (Secondary Alloy Ingot) จากขอมูลกำไรสุทธิของผูประกอบการท้ัง 11 บริษัท พบวายอดรวม

กำไรสุทธิเทากับ 214 ลานบาทในป พ.ศ. 2554  คิดเปนรอยละ 1 ของรายไดรวม  ในป พ.ศ.2555 

อัตรากำไรสุทธิของผูประกอบการปรับเพ่ิมข้ึนเปนรอยละ 1.9 ของรายไดรวม คดิเปนมูลคา 414 ลาน

บาท สวนป พ.ศ. 2556 มีอัตรากำไรสุทธิหดตัวลดลงเหลือเพียงรอยละ 0.8 ของรายไดรวม คิดเปน

มูลคาเพียง 170 ลานบาท 

2. อุตสาหกรรมหลออะลูมิเนียม อุตสาหกรรมหลออะลูมิเนียมของประเทศไทยมีปจจัยหลัก 

ที่สำคัญในการขับเคลื่อนธุรกิจคืออุตสาหกรรมยานยนต โดยในป พ.ศ. 2556 ประเทศไทยผลิตรถยนต

ออกสูตลาดถึง 2.45 ลานคัน สงผลให อุตสาหกรรมยานยนตของประเทศไทยเปนผูผลิตรถยนตราย

ใหญของโลกอันดับที่ 9 เลื่อนขึ้นจากอันดับที่ 10 ในป พ.ศ. 2555 ซึ่งถือไดวาเปนอุตสาหกรรมที่มี

ระดับความเขมขนของการแขงขันสูง ทั้งในเรื่องของปริมาณและคุณภาพ ซึ่งประเทศไทยตองการ

พัฒนาหรือนำเขาเทคโนโลยีใหม ๆ สงผลใหชิ ้นสวนอะลูมิเนียมเขามามีบทบาทมากยิ ่งขึ้นดวย

คุณสมบัติเดน ๆ ไมวาจะเปนเรื่องน้ำหนักที่เบากวาเหล็ก และนำความรอนไดดีกวาเหล็ก และใน

ปจจุบันมีการใชอะลูมิเนียมเปนสวนประกอบในการผลิตชิ้นสวนรถยนต อีกทั้งอุตสาหกรรมหลอ

อะลูมิเนียมยังมีการผลิตเพื่อสนับสนุนอุตสาหกรรมชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส และชิ้นสวนคอมพิวเตอร

โดยเฉพาะอยางยิ่ง ฮารดดิส จากการที่ประเทศไทย เปนฐานการผลิตอุตสาหกรรมฮารดดิสแหลงใหญ

ของโลกอีกดวย อุตสาหกรรมงานหลออะลูมิเนียมในประเทศไทยนั ้นสามารถแบงออกตาม

กระบวนการผลิตได 2 กลุม ประกอบดวย  

กลุมท่ี 1 : อุตสาหกรรมงานหลออะลูมิเนียมแบบใชแรงดันต่ำหรือแรงโนมถวง การหลอแบบ

ใชแรงดันต่ำหรอืแรงโนมถวงนั้นจะใชอะลูมิเนียมอัลลอย ADC12 และ AC2B ในอดีตในกลุมของ ADC 

มีผลิตภัณฑลนตลาด ปจจุบันผูผลิตภายในประเทศมีการใชกำลังการผลิตเต็มที่ เนื่องจากการขยายตัว

ของอุตสาหกรรมยานยนตจากการนำเขาของประเทศมาเลเซีย และจีน ในกลุมแรกนี้สวนใหญจะเปน

อุตสาหกรรมที่ผลิตลอแม็กซประมาณการวามีกำลังการผลิตถึง 144,000 ตันตอป จากผลการสำรวจ

และสัมภาษณผู ประกอบการที ่เกี ่ยวของ พบวาปจจุบันมีผู ประกอบการกลุ มอุตสาหกรรมหลอ

อะลูมิเนียมแบบใชแรงดันต่ำ หรือแรงโนมถวง (Low Pressure, Gravitation Casting) พบวาในกลุม

นี ้ม ีผ ู ประกอบการหลัก  จำนวน 6 ราย โดยในป พ.ศ. 2554 - 2556 มีรายไดรวมอยู ในชวง         

21,600-33,000 ลานบาท โดยผูประกอบการรายใหญที่มีรายได 3 อันดับแรกของกลุม คือ บริษัท 

สยามไอซิน จำกัด บริษัท เอนไกไทย จำกัด และ บริษัท อาซาฮีเทคอลูมิเนียม (ประเทศไทย) จำกัด 

ซึ่งมีรายไดรวมกันในป พ.ศ. 2556 คิดเปนรอยละ 88.6 ของยอดรายไดรวมของทั้งกลุมอุตสาหกรรม  

การขยายตัวของอุตสาหกรรม พบวา แนวโนมรายได และระดับกำไรสุทธิของ ผูประกอบการในกลุมน้ี 

ปรับเพ่ิมข้ึนในชวงป พ.ศ. 2555 เมื่อเทียบกับป พ.ศ. 2554 และชะลอตัวลงเล็กนอยในป .พ.ศ. 2556 
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เทียบกับป พ.ศ. 2555 (ไมนำรายไดของบริษัท สยามไอซิน จำกัด มาคำนวณรวมเนื่องจากมีการ

ปรับเปลี่ยนรอบบัญชีใหม ทำใหขอมูลไมครบถวน) โดยรายไดที่เพิ่มขึ้นถึงรอยละ 22 และกำไรสุทธิ   

ที่เพิ่มขึ้นถึงรอยละ 66 ในป พ.ศ. 2555 นั้นไดรับอานิสงค ของการผลิตในกลุมอุตสาหกรรมยานยนต

ที่เพ่ิมขึ้นอยางมากในปดังกลาว ซึ่งทำใหผูผลิตในอุตสาหกรรมงานหลออะลูมิเนียมแบบใชแรงดันต่ำ 

หรือแรงโนมถวงมียอดขายที่เพิ ่มขึ้นตามไปดวย สวนในป พ.ศ. 2556 รายไดรวมของกลุ มผู ผลิต       

ในอุตสาหกรรมนี้ ปรับเพิ่มขึ ้นเพียงเล็กนอย มีเพียง 2 บริษัท คือ บริษัท อาซาฮีเทคอลูมิเนียม 

(ประเทศไทย) จำก ัด และบร ิษ ัท เลนโซ   ว ีล จำก ัด ท ี ่ม ี รายไดปร ับเพ ิ ่มข ึ ้นตลอดช วงป                      

พ.ศ. 2444 - 2556 สวน ผูผลิตรายอื่นนั้นระดับรายไดปรับลดลงเล็กนอยในป พ.ศ. 2556 เทียบกับป 

พ.ศ. 2555  โดยมีปจจัยหลัก คือระดับราคาของสินคาที่ขายไดปรับลดลงตามแนวโนม ของราคา

อะลูมิเนียมในตลาดโลกที่ปรับลดลง (ราคาเฉลี่ยอะลูมิเนียมตลาด LME ในป พ.ศ. 2556 ปรับลดลง

รอยละ 10 เมื่อเทียบกับป พ.ศ. 2555 )  ดานความสามารถในการทำกำไรของอุตสาหกรรมงานหลอ

อะลูมิเนียม แบบใชแรงดันต่ำหรือแรงโนมถวง จากขอมูลกำไรสุทธิของผูประกอบการทั้ง 6 บริษัท 

พบวายอดรวมกำไรสุทธิ เทากับ 1,867 ลานบาทในป พ.ศ. 2554 คิดเปนรอยละ 6.3 ของรายไดรวม  

ในป พ.ศ. 2555 อัตรากำไรสุทธิของผูประกอบการปรับเพ่ิมขึ้นเปนรอยละ 6.8 ของรายไดรวม คิดเปน

มูลคา 1,485 ลานบาท สวนป พ.ศ. 2556 มีอัตรากำไรสุทธิใกลเคียงกับปกอนหนาในระดับรอยละ 

6.7 ของรายไดรวม คิดเปนมูลคา 2,061 ลานบาทสะทอนถึงความสามารถในการรักษาอัตรากำไรสุทธิ

ไดดีของผูประกอบการในกลุมอุตสาหกรรมน้ี 

กลุมที่ 2 : อุตสาหกรรมงานหลออะลูมิเนียมแบบใชแรงดันสูง (High Pressure Die-Casting

ในกลุ มที่สอง เปนการผลิตชิ้นสวนยานยนตที่มีความละเอียด (Intricate) ที่มีขนาดเล็กมีน้ำหนัก      

ต่ำกวา 1 กิโลกรัม จนถึงชิ้นงานที่มีขนาดใหญหนัก 5-10 กิโลกรัม เชน แผน บันไดเลื่อน ฝาสูบ หอง

เกียร เปนตน รวมถึงการผลิตโครงฮารดดิสสำหรับอุตสาหกรรมฮารดดิสที ่มีฐานการผลิตใหญ          

ในประเทศไทย จากการสัมภาษณผูประกอบการพบวามีการใชอะลูมิเนียม ถึง 480,000 ตันตอป โดย

มีการนำเขาอินกอตจากตางประเทศถึงประมาณ 70% จากผลการสำรวจและสัมภาษณผูประกอบการ

ที่เกี่ยวของพบวาปจจุบันมีผูประกอบการกลุมอุตสาหกรรมงานหลออะลูมิเนียมแบบใชแรงดันสูง    

รายใหญที่ดำเนินการอยูในปจจุบัน ขอมูลรายได และกำไรสุทธิของผูประกอบการรายสำคัญในกลุม

อ ุตสาหกรรมงานหลออะลูม ิเน ียมแบบใช แรงดันส ูง พบว าในกลุ มน ี ้ม ีผ ู ประกอบการหลัก             

จำนวน 6 ราย โดยในป พ.ศ. 2554 - 2556 มีรายไดรวมอยูในชวง 185,102-215,515 ลานบาท    

โดยผูประกอบการรายใหญที่มีรายได 3 อันดับแรกของกลุม คือ บริษัท สยามโตโยตา อุตสาหกรรม 

จำกัด บริษัท เอ็นเอ็มบี-มินแีบไทย จำกัด และ บริษัท เด็นโซ (ประเทศไทย) จำกัด ซ่ึงมีรายไดรวมกัน

ในป พ.ศ. 2556 คิดเปนรอยละ 75.6 ของยอดรายไดรวมของทั้งกลุ ม อุตสาหกรรมอยางไรก็ตาม 

ขอสังเกตของกลุมบริษัทรายใหญเหลานี้ คอื ทุกบริษัทไมไดดำเนินธุรกิจผลิตงานหลออะลูมิเนียม
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 แบบใชแรงดันสูงเทานั้น  แตจะเปนบริษัทขนาดใหญที่มีหลายธุรกิจ โดยมีงานหลออะลูมิเนียมแบบ 

ใชแรงดันสูงเปนหนึ่งในธุรกิจของบริษัท เนื่องจากงานหลอประเภทนี้มีความหลากหลายของชิ้นงาน 

แมวาจะนำไปใชมากในอุตสาหกรรมยานยนต และอิเล็กทรอนิกส  จึงทำใหการผลิตมุงไปที่การผลิต  

ใหไดเปนชุดอุปกรณมากกวาการทำธุรกิจรับจางหลอการขยายตัวของอุตสาหกรรม พบวาแนวโนม

รายไดของผูประกอบการในกลุมนี้ ปรับเพิ่มขึ้นตอเนื่องในชวง 3 ป โดยรายไดของป พ.ศ. 2555 เม่ือ

เทียบกับป พ.ศ. 2554 เพิ ่มขึ ้นในอัตรารอยละ 17 (ไมนำรายไดของบริษัท สยามไอซิน จำกัด           

มาคำนวณรวม เนื่องจากมีการปรับเปลี่ยนรอบบัญชีใหม ทำใหขอมูลไมครบถวน) ไดรับอานิสงคของ

การผลิตในกลุมอุตสาหกรรมยานยนตและอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาที่เพิ่มขึ้นในปดังกลาว ทำให

รายไดของผูผลิตในอุตสาหกรรมงานหลออะลูมิเนียมแบบใชแรงดันสูง เพิ่มขึ ้นเชนกัน สวนในป    

พ.ศ. 2556 รายไดรวมของกลุ มผู ผลิตในอุตสาหกรรมนี ้ ปรับเพิ ่มขึ ้นเล็กนอยในอัตรารอยละ 2       

โดยมีเพียง บริษัท เอ็นเอ็มบี-มินีแบไทย จำกัด ท่ีมีรายไดปรับเพ่ิมขึ้นตลอด ชวงป พ.ศ. 2554 - 2556 

ซึ่งจากขอมูลพบวาในป พ.ศ. 2556 บริษัท เอ็นเอ็มบี-มินีแบไทย จำกัด มีรายไดเพิ ่มขึ ้นจากป        

พ.ศ. 2555 ถึงรอยละ 24 สวนผูผลิตรายอื่นน้ัน ระดับรายไดปรับลดลงเล็กนอยในป พ.ศ. 2556 เทียบ

กับป พ.ศ. 2555 ด านความสามารถในการทำกำไรของอุตสาหกรรมงานหลออะล ูม ิ เน ียม              

แบบใชแรงดันสูง จากขอมูลกำไรสุทธิของผูประกอบการทั้ง 6 บริษัท พบวายอดรวมกำไรสุทธิ เทากับ 

12,692 ลานบาท ในป พ.ศ. 2554 คิดเปนรอยละ 6.9 ของรายไดรวมในป พ.ศ. 2555 อัตรากำไรสุทธิ

ของผูประกอบการปรับลดลงเปนรอยละ 6.1 ของรายไดรวม คิดเปนมูลคา 12,449 ลานบาท และ

อัตรากำไรสุทธิไดลดลงตอเนื่องอีกครั้งในป พ.ศ. 2556 เปนรอยละ 3.6 ของรายไดรวม คิดเปนมูลคา 

7,726 ลานบาท ทั้งนี้อัตรากำไรสุทธิที่ลดลงของกลุม เมื่อพิจารณาในรายบริษัท พบวา บริษัท สยาม

โตโยตาอุตสาหกรรม จำกัดบริษัท เด็นโซ (ประเทศไทย) จำกัด และ บริษัท นิเด็ค อีเล็คโทรนิคส 

(ประเทศไทย) จำกัด นั้นมีแนวโนมของอัตรากำไรสุทธิลดลงโดยเฉพาะ บริษัท นิเด็ค อีเล็คโทรนิคส 

(ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งมีขนาดรายไดเปนสัดสวนรอยละ 16.5% ของทั้งกลุม พบวาผลประกอบการ

ขาดท ุนถ ึ ง 1,604 ล านบาทในป พ.ศ. 2556 จ ึงส งผลต อภาพรวมอ ัตรากำไรสุทธ ิของกลุม

ผูประกอบการในอุตสาหกรรมนี้ท้ังนี้ ในทางกลับกัน พบวา บริษัท ไดซิน จำกัด  และ บริษัท เอ็นเอ็ม

บี- มินีแบไทย จำกัด มีอัตรากำไรสุทธิที่เพิ่มขึ้นโดย บริษัท ไดซิน จำกัด มีอัตรากำไรสุทธิรอยละ 3.1 

ในป พ.ศ. 2555 และเพ่ิมข้ึนเปนรอยละ 5.2 ในป พ.ศ. 2556  สวนบริษัท เอ็นเอ็มบี-มินีแบไทย จำกัด 

มีอัตรากำไรสุทธิรอยละ 2.9 ในป พ.ศ. 2555 และเพ่ิมขึ้นเปนรอยละ 6.7 ในป พ.ศ. 2556 

3. อุตสาหกรรมอะลูมิเนียมหนาตัด สามารถแบงตามขนาดของผูผลิตไดเปน 3 กลุ ม คือ 

ผูผลิตขนาดใหญ เปนกลุมผูผลิตอะลูมิเนียมหนาตัดคุณภาพดี ใชประกอบโครงสรางขนาดใหญ ผูผลิต

ขนาดกลาง และผูผลิตขนาดเล็ก เปนผูผลิตอะลูมิเนียมรายที่ผลิตฉาก กรอบ มุงลวด สำหรับบานเรือน

ทั่วไป. ปญหาที่พบในการผลิตของอุตสาหกรรมนี้สวนใหญเปนดานราคาวัตถุดิบ และราคาขายที่มีการ



  26 

แขงขันสูงมากเนื่องจากตนทุนดานเครื่องจักรและราคาพลังงานแมพิมพ และราคาวัตถุดิบซึ่งตลาด     

มีการแขงขันที่รุนแรง ตัวแปรสำคัญ คือ ปริมาณการผลิตตอเดือนของผูประกอบการซึ่งเปนการแสดง

ถึงการประหยัดตนทุนการผลิตตอหนวย จากผลการสำรวจ และสัมภาษณผูประกอบการที่เกี่ยวของ

พบวามีการผลิตอะลูมิเนียมหนาตัด รวมถึง 242,000 ตันตอป และมีผูประกอบการกลุมอุตสาหกรรม

อะลูมิเนียมหนาตัดรายใหญท่ีดำเนินการอยูในปจจุบัน  

4. อุตสาหกรรมอะลูม ิเน ียมแผน และฟอยล แบงประเภทตามมาตรฐานผลิตภ ัณฑ 

อุตสาหกรรม (มอก.) โดยแบงตามความหนาเปน 2 กลุมดังนี้ 

กลุมที ่ 1 : อะลูมิเนียมแผน (Sheet)  มีความหนา 0.2-5 ม.ม. แบงออกเปน 2 ชนิด คือ

อะลูมิเนียมหนาตัดเปนแผน (Flat Sheet) และอะลูมิเนียมหนาตัดเปนมวน (coil sheet) อะลูมิเนียม

กลุ มนี ้ใชในอุตสาหกรรมขนสง อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ สำหรับอาหาร 

เครื่องดื่มและยารวมไปถึงการบริโภคในครัวเรือน เชน การใชถาดอะลูมิเนียม แผน อะลูมิเนียมบาง

สำหรับคลุมบนหัวเตาแกสหรือพัดลมดูดอากาศ  

กลุ มท ี ่  2 : อะล ูม ิ เน ียมฟอยล (Foil) ความหนานอยกว า 0.2 ม.ม. (200 ไมครอน)              

เปนอุตสาหกรรมที่จำเปนตองใชการลงทุน และใชเทคโนโลยีสูง การผลิตตองมีการควบคุมคุณภาพ 

ผูผลิตในอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมฟอยลจึงมักจะเปนผู ประกอบการขนาดใหญลูกคาสวนหลัก         

ของอุตสาหกรรมนี ้สวนใหญเปนผู ประกอบการที ่อยู ในสายการผลิตปลายน้ำ เชน โรงงานผลิต

เครื่องปรับอากาศ ตูเย็น ฝาจุกอะลูมิเนียม ภาชนะ และบรรจุ ทั้งนี้ทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรม

อะลูมิเนียมจะเปนไปในแนวทางเดียวกันกับภาวะเศรษฐกิจ เนื่องจากความตองการสะทอนมาจาก

ความเชื่อมั่นของผูบริโภคโดยตรง โดยตลาดในกลุมผูผลิตผลิตภัณฑประเภทบรรจุภัณฑอาหาร และ

เครื่องดื่ม ยังคงมีความตองการใชงานสูงอยางตอเนื่องจากผลการสำรวจ และสัมภาษณผูประกอบการ

ที่เกี่ยวของพบวามีการผลิตอะลูมิเนียมแผนและฟอยลรวม 156,000 ตันตอป และมีผูประกอบการ

กลุมอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมแผน และฟอยลรายใหญที่ดำเนินการอยูในปจจุบัน  

5. อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑอะลูมิเนียม เปนอุตสาหกรรมที่มีลักษณะการแขงขันสูง และ

ผลิตภัณฑ มีอายุการใชงานยาวนาน โดยในกลุมของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑอะลูมิเนียมแบงรูปแบบ

ของผลิตภัณฑออกเปน 3 สวน ประกอบดวย ฝาบรรจุภัณฑอะลูมิเนียมกระปองอะลูมิเนียม และ

ภาชนะอะลูมิเนียม โดยแตละกลุมมีลักษณะโครงสรางแตกตางกัน  

6. อุตสาหกรรมสายไฟอะลูมิเนียมสายไฟฟา มีการใชงานอยูในประเทศไทย แบงออกเปน      

2 ประเภทหลัก ไดแก  

ประเภทที่ 1 : สายไฟฟาในระบบแรงดันตาใชตามอาคารบานเรือนทั่วไป ปจจุบันการไฟฟา

นครหลวงไดกำหนดใหใชสายไฟตัวนำทองแดงที ่ไดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หรือ มอก.

เทานั้น
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ประเภทที่ 2 : สายไฟฟาในระบบแรงดันสูง สวนใหญทำดวยอะลูมิเนียม เนื่องจากอลูมิเนียม

มีน้ำหนักเบากวาทองแดง จึงเหมาะอยางย่ิงสำหรับการใชโยงสายไฟในระยะทางไกล และใชเสาไฟฟา

ในปริมาณท่ีนอยกวาสายไฟทองแดง อุตสาหกรรมสายไฟอะลูมิเนียมสำหรับสายไฟฟาในระบบแรงดัน

สูงมีการจำแนกตามลักษณะการใชงาน โดยสวนใหญจะใชอะลูมิเนียมเกรด EC 1350 ซึ ่งเปน

อะลูมิเนียมบริสุทธ 99.7% ขึ้นไป โดยสวนใหญประกอบดวยสายไฟอะลูมิเนียมหลายเสนตีเกลียว    

มีแกนกลางเปนลวดเหล็กชุบสงกะสี เพื่อเพิ่มความแข็งแรง โดยมีทั้งสายไฟฟาชนิดสายเปลือย และ

สายไฟฟา ชนิดหุมฉนวน ผูใชงานหลักในกลุมนี้สวนใหญเปนหนวยงานภาครัฐทั้งการไฟฟานครหลวง 

และการไฟฟาสวนภูมิภาค ใชสำหรับการสงไฟฟาแรงดันสูงกระจายอยูทั่วประเทศไทยจากผลการ 

สำรวจ และสัมภาษณผูประกอบการที่เก่ียวของพบวาปจจุบันมีผูประกอบการกลุม 

แนวโนมการใชงานอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมของประเทศไทย การใชงานอะลูมิเนียมของโลก

พบวาอุตสาหกรรมตอเนื่อง ที่มีการใชงานอะลูมิเนียมสูงที่สุด 3 อันดับแรก ไดแก อุตสาหกรรม

กอสรางอุตสาหกรรมการคมนาคมขนสง และ อุตสาหกรรมเครื่องใชฟา โดยมีสัดสวนการใชงาน

รวมกันสูงถึงรอยละ 68 และ ในป พ.ศ. 2557 ภูมิภาคเอเชีย ตะวันออกเฉียงใตมีแนวโนมการขยายตัว

เฉลี่ยรอยละ 8 เมื่อเทียบกับปที ่ผ านมา  สำหรับแนวโนมการใชงานอุตสาหกรรมอะลูมิเนียม          

ของประเทศไทยจากขอมูลของ Oxford Economic ไดแสดงใหเห็นถึงการคาดการณอัตราการเติบโต

ของอุตสาหกรรมตอเนื่องของประเทศไทยใน 3 กลุมหลักที่มีการใชงานอะลูมิเนียมสูงสุดโดยมีการ

คาดการณถึงป พ.ศ. 2563 พบวาอุตสาหกรรมกอสรางคาด วาจะมีการขยายตัวเฉลี่ยในอัตรารอยละ 

4 ตอป จากการขยายตัวของอุตสาหกรรมกอสรางในประเทศไทย ทั้งการกอสรางบาน คอนโดมิเนียม 

โรงงาน รวมถึงการกอสรางโครงสรางพื้นฐานตาง ๆ ของภาครัฐอุตสาหกรรมยานยนตคาดวาจะมีการ

ขยายตัวเฉลี่ยในอัตรารอยละ 11 - 12 ตอป จากการขยายตัวของอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต        

ในประเทศไทย ซึ่งแมวาความตองการใชงานรถยนตในประเทศไทยจะลดลงภายหลังสิ้นสุดโครงการ

รถยนตคันแรกในป พ.ศ. 2556 ที่ผานมา แตในป พ.ศ. 2557 คณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) 

ไดมีการอนุมัติส งเสริมกิจการผลิตรถยนตประหยัดพลังงานมาตรฐานสากล ระยะที่ 2 สงผลให

แนวโนมความตองการใชงานอะลูมิเนียมในอุตสาหกรรมยานยนตยังคงมีแนวโนมขยายตัวอยาง

ตอเนื ่องจากมาตรการดังกลาว อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา และอิเล็กทรอนิกสคาดวาจะมีการ

ขยายตัวเฉลี่ยในอัตรารอยละ 7-11 ตอป จากการที่ประเทศไทยเปนฐานการผลิตเครื่องใชไฟฟา และ

อิเล็กทรอนิกสโดยมีการผลิตจำหนายทั้งในประเทศ และสงขายไปยังประเทศตาง ๆ โดยเฉพาะ

ประเทศในกลุมอาเซียน ซึ่งยอมสงผลโดยตรงกับปริมาณการใชงานอะลูมิเนียมท่ีจะเพ่ิมสูงข้ึนตามโดย

การคาดการณท้ัง 3 กลุม
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2.4 แนวคิดและทฤษฎีท่ีเกี่ยวของ 

2.4.1 แนวคิดและทฤษฎีการสรางความไดเปรียบทางการแขงขัน  

แนวคิดและทฤษฎีการสรางความไดเปรียบทางการแขงขัน (Charles W. L. Hill. And 

Gareth R. Jones. 2009) เกิดจาก 4 ปจจัย คือ  

1) ประสิทธิภาพ (Superior efficiency) 

2) คุณภาพ (Quality)  

3) นวัตกรรม (Innovation)  

4) การตอบสนองความตองการของลูกคา (Customer responsiveness) 

ปจจัยสี่ประการนี้ ทำใหองคกรสามารถสรางความสามารถในการแขงขัน และรักษาใหคงอยูอยาง

ตอเนื่องได ทั้งในการสรางความแตกตางของผลิตภัณฑที่นำเสนอเพื่อตอบสนองความ ตองการของ

ลูกคาไดอยางพึงพอใจ และชวยลดตนทุนในการดำเนินงานขององคการได ปจจัยทั้งสี่ประการนี ้มี

ความสัมพันธกันและสงผลซึ ่งกันและกัน เชน การมีคุณภาพที ่เหนือกวาสามารถนำไปสูการมี 

ประสิทธิภาพที่สูงขึ้น หรือนวัตกรรมจะชวยเพิ ่มประสิทธิภาพ คุณภาพ และการตอบสนองความ

ตองการ ของลูกคาได เปนตน  

ประสิทธิภาพ (Superior efficiency) การวัดประสิทธิภาพทำได โดยการวัดปริมาณสิ่งนำเขา 

(inputs) ที่ทำใหเกิดผลลัพธ (outputs) หรือ ประสิทธิภาพเทากับอัตราสวนของ ผลลัพธตอสิ่งนำเขา 

โดยสิ่งนำเขาคือปจจัยพื้นฐานในการผลิต เชน แรงงาน ที่ดิน เงินทุน การจัดการ และ ความรูและ

เทคโนโลยี สวนผลลัพธคือสินคาหรือบริการที่องคการทำการผลิต การมีประสิทธิภาพเพิ่มขึ้น คือการ

ใชสิ่งนำเขาลดลงในการทำใหเกิดผลลัพธมากขึ้นนั่นเององคประกอบสำคัญของประสิทธิภาพในทุก ๆ 

องคกร คือ ผลิตภาพของบุคลากร และผลิตภาพของเงินทุน โดยเฉพาะผลิตภาพของบุคลากร ซึ่งเปน

องคประกอบที่องคการสามารถพัฒนาและควบคมุไดงาย (ประภาศรี. 2557) การดำเนนิงานเพ่ือสราง

ผลิตภาพนั้น องคกรจำเปนตองมีบุคลากรหรือ ผูปฏิบัติงานที่มีคุณภาพ โดยผลิตภาพของบุคลากร    

ในที่นี้ หมายรวมต้ังแตบุคลากรในระดับสูงสุด (ผูบริหารระดับสูง) จนถึงบุคลากรท่ีเขามาใหมดวยทั้งน้ี

การดำเนินงานอยางมีผลิตภาพนั ้นจำเปนตอง อาศัยการมีสวนรวมของทุกคน ทุกแผนกงาน          

หลักในการจัดการบุคลากรเพื ่อพัฒนาผลิตภาพมีวัตถุประสงค หรือเปาหมายสูงสุดเดียวกัน คือ     

ความอยูรอดขององคการ และการเจริญเติบโตอยางยั่งยืน โดยอาศัยการมีสวนรวมของบุคลากรของ

องคการในการปรับปรุงงาน และปรับปรุงผลิตภาพ ดังนั้น องคการที่ดำเนินงานอยางมีผลิตภาพ     

จึงมักจะสรางวัฒนธรรมองคการที่กระตุน และสนับสนุนคุณภาพอยางทั่วถึงทั้งองคการ โดยเนนผลิต

ภาพของบุคลากรที ่ความมีระบบ การบูรณาการและการปรับปรุงอยางตอเนื ่องทั ้งองคการ             

โดยเกี่ยวของกับทุกคน และทุกงาน เนนความพึงพอใจโดยรวมของลูกคาภายใน และลูกคาภายนอก

ภายใตสภาพแวดลอมทางการจัดการที่มีการปรับปรุงอยางตอเนื่องของทุกระบบ และทุกกระบวนการ
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การใชบุคลากรทุกคนซึ่งมักจะอยูในรูปแบบของทีมงานที่ประกอบดวย หนาที่งานที่หลากหลายอันจะ

นำไปสูการปรับปรุงจากภายในองคการ ซึ่งในปจจุบันแนวคิดดังกลาวถูกนำมาใชในธุรกิจการผลิต

รวมถึงธุรกิจบริการ องคการตองมีกลไกทั้งที ่เปนทางการและไมเปนทางการในการกระตุน และ

สนับสนุนใหเกิดการทำงานเปนทีม และพัฒนาคุณภาพตลอดทั่วท้ังองคการ ดังนั้นการจัดการบุคลากร

เพื่อพัฒนาผลิตภาพนั้นตองมองภาพ โดยรวมตั้งแตจุดเริ่มตนตั้งแตกระบวนการในการสรรหา และ

คัดเลือก การใหการฝกอบรม มีระบบการแกไขเมื่อมีขอผิดพลาด การจูงใจ และใหรางวัล รวมถึงการ 

มีระบบสารสนเทศทางการตลาดที ่มีประสิทธิภาพ โดยหลักในการจัดการบุคลากร เพื ่อพัฒนา       

ผลิตภาพ แบงออกไดเปนหลักการ 4 ประการ ไดแก การเลือกบุคลากรท่ีดีที่สุด  การศึกษา  สนบัสนุน

การแกปญหาอยางเปนระบบ และการจูงใจและการใหรางวัล   

ประการที ่ 1 : การเลือกบุคลากรที ่ดีที ่สุด เปนที ่ยอมรับกันอยู แลววาทรัพยากรมนุษย       

หรือบุคลากรที่ทำงานนั้นเปนทรัพยากรที่มีคุณคา และเปนทรัพยากรที่สำคัญที่สุด ประการหนึ่งที่

ผูบรหิารตองใหความสนใจเปนอยางย่ิง ทรัพยากรมนุษยนับวา เปนทรัพยากรที่องคกรสามารถพัฒนา

ไดตามความตองการขององคกรเอง และเปนทรัพยากรที่มีความสามารถในการคิดสรางสรรคสิ่งใหม ๆ 

สามารถใชประโยชนไดอยางไมสิ้นสุด เม่ือเทียบ กับทรัพยากรอ่ืน และทรัพยากรมนุษย หรือพนักงาน

ขององคกร เปนองคประกอบสำคัญที่มีผลตอความสำเร็จขององคการ เพื่อที่ใหไดมาซึ่งบุคลากรที ่มี

ความรูความสามารถมาปฏิบัติงานในการผลิต และใหบริการลูกคาใหบรรลุเปาหมายหรือผลกำไร

ตามที่คาดไวการสรรหา และเลือกสรรบุคลากรจึงเปนกิจกรรมที ่สำคัญของกิจการเพื่อใหไดมาซึ่ง

บุคลากรที่มีคุณสมบัติเหมาะสม และตรงตามความตองการของกิจการ องคการขนาดใหญท่ีมีชื่อเสียง

ลวนแลวแตใหความใสใจ และทุมเทในการใหไดมาซึ่งบุคลากรที่มี ความรูความสามารถสูง รวมถึง   

การพัฒนาบุคลากรอยู ตลอดเวลา เพราะบุคลากรคือผู ที ่จะทำหนาที ่ในการ ดำเนินงานองคกร         

ใหประสบความสำเร็จได  

ประการที่ 2 : การใหการศึกษาและฝกอบรม  การสรางวัฒนธรรมองคการแหงการเรียนรู

เปนสิ่งสำคัญสำหรับความสำเร็จขององคกร การสรางบุคลากรใหตระหนักถึงความรับผิดชอบของ

ตนเองท่ีมีตอผลิตภาพ และมีตอผูรวมงาน อันจะนำพาไปสูผลิตภาพโดยรวมขององคกร ดังนั้นองคกร

จะตองมีการใหการศึกษาและฝกอบรมอยางตอเนื่องในดานความรู และทักษะที ่จำเปนในการ

ปฏิบัติงานแกพนักงานใหม และพนักงานปจจุบัน โดยเฉพาะการมุงเนนการสรางองคกรแหงการ

เรียนรูโดยใหความสำคัญกับการสรางองคกรดวยบุคลากรทุกคนในองคกรใหมีความสามารถในการ

พัฒนา และเรียนรูอยางตอเน่ือง ท้ังนี้รวมถึงผูที่เกี่ยวของทุกสวน ที่รวมสรางองคกรใหพัฒนากาวหนา

ดวย ดังนั้นนอกจากการฝกอบรมความรูและทักษะที่เกี่ยวของกับงาน รวมถึงเทคนิคการสรางความ

ประทับใจลูกคา และการแกไขปญหาอยางเปนระบบแลว องคการตองปลูกฝงวัฒนธรรม และคานิยม

องคกรในดานการทำงานเปนทีม โดยองคกรจะสนับสนุนการทำงานเปนทีม เพ่ือสรางคุณคาใหกับงาน 
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บุคลากรในทีมงานนั้นมีความสำคัญที่จะรวมมือกันสรางคุณคาในงาน จูงใจ และเรียนรูซึ่งกันและกัน 

เพื่อสรางสรรคแนวคิดในการพัฒนา และปรับปรุงงาน นอกจากนี้แลวบุคลากรตองมีคานิยมการ

มุงเนนลูกคาเปนสำคัญโดยการใหความสำคัญกับลูกคาเปนอันดับหนึ่ง รวมถึงการสรางความเปนผูนำ

ของบุคลากรทุกคน ซึ ่งทำใหบุคคลมีโอกาสกาวหนา และไดรับการพัฒนา บุคลากรจะเกิดความ

ภาคภูมใิจและสนุกสนานในการเรยีนรู และความสำเรจ็ อันนำไปสูความสำเรจ็ขององคกรได  

ประการที ่ 3 :  สนับสนุนการแกไขปญหาอยางเปนระบบ  การสรางวัฒนธรรมองคกร          

ที่มุงเนนลูกคา และใหบริการอยางมีผลิตภาพนั้นจำเปนตองมีการใหอำนาจแกพนักงานในการสราง

ประสบการณที่นาพึงพอใจที่ลูกคาจะไดรับ พนักงานจะไดรับอำนาจในการตัดสินใจเรื่องที่มีผลตอ  

ผลิตภาพ และในการพัฒนางานที่ดีกวา องคกรจะกระตุนใหเกิดความรวมมือของพนักงานได โดยทำ

ใหทุกคนตระหนักถึงการทำงานเปนทีม ขจัดความกลัวตอความผิดพลาด กระตุนใหพนักงานมีสวน

รวม โดยอาจใชระบบขอเสนอแนะ และใหรางวัลสำหรับการใหขอเสนอแนะ และใหการสนับสนุนดาน

เทคนิค และการเงินแกพนักงานในการพัฒนาความคิดใหม ๆ สงเสริมใหแตละบุคคลคนพบตนเอง    

วาเหมาะสมกับงานใด และสนับสนุนใหบุคลากรมีความรูอยางเพียงพอ เพื่อการมีสวนรวมในการ

ปรับปรุงคุณภาพงาน สงเสริม และสนับสนุนใหเกิดสภาพแวดลอมของวัฒนธรรมการทำงานเปนทีม  

เพื่อปองกันปญหา และเกิดการปรับปรุงอยางตอเนื่อง 

ประการที ่  4 : การจ ูงใจและใหรางว ัล การใหรางวัลแก บ ุคลากรที ่ม ีความสามารถ              

เปนองคประกอบสำคัญในการสรางวัฒนธรรมคุณภาพขององคกร บุคลากรจะไดรับการจูงใจใหสราง

งานที่มีผลิตภาพที่พวกเขาเชื่อวาสำคัญ และมีประโยชนตอองคการ และสังคม ระบบจะเปนตัวเสริม

ใหบุคลากรเกิดความคิดใหม ๆ มีระบบการใหรางวัลโดยการยกยองบุคคลในการทำงานเปนทีม และ

การเพิ ่มคุณคาใหองคการซึ ่งเปนไดทั ้งการจูงใจดวยตัวเง ิน หรือการจูงใจที ่ม ิใชตัวเงิน เชน 

ประกาศนยีบัตร หรือ งานฉลองความสำเร็จ เปนตน   

คุณภาพ (Quality) การที่ลูกคาแตละรายมีความตองการ และความคาดหวังในผลิตภัณฑที่

แตกตาง และหลากหลายนั้น ทำใหคุณลักษณะดานคุณภาพของผลิตภัณฑจะมีความแตกตางกันไป 

แตทั้งนี้ก็เพื่อตอบสนองความตองการของลูกคาไดอยางเหมาะสม จะเห็นวาการที่องคกรจะประสบ

ความสำเร็จมากนอยเพียงใดนั้น ก็ขึ้นอยูกับวาองคกรจะสามารถกำหนดลักษณะเฉพาะ โดยรวมของ

ผลิตภัณฑของตนใหสอดคลองกับความตองการของลูกคาไดเพียงใดนั่นเอง ความสามารถในการ

ตอบสนองความตองการของลูกคา จึงเปนสิ่งที่กำหนดความสามารถในการแขงขัน และความสำเร็จ

ของธุรกิจ ปจจุบันลูกคาเปนผูกำหนดคุณภาพ คุณภาพจะถูกกำหนดโดยลักษณะของสินคาหรือ

บริการที่ลูกคาหรือผูใชตองการซึ่งมักจะมีลักษณะแตกตางกันไป กิจการจึงตองคนหาวาลูกคาระบุ

คุณภาพไวเชนไร เพื่อจะไดผลิตผลิตภัณฑที่มีคุณภาพตามความตองการของลูกคา และลูกคาเต็มใจ  

จะจายเพื่อใหไดมาซึ่งผลิตภัณฑนั้น หากผูผลิตทราบถึงความตองการ หรือความคาดหวังของลูกคาที่มี
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ตอผลิตภัณฑแลว ผูผลิตก็จะสามารถทำการผลิต ผลิตภัณฑท่ีตรงกับความตองการ หรือความคาดหวัง

นั้นได อยางไรก็ตามลูกคาแตละรายมักจะมีรายละเอียดของความตองการ หรือความคาดหวังตอ

ผลิตภัณฑที ่แตกตางกัน ผูผลิตที่ผลิตผลิตภัณฑที ่มีคุณภาพก็จะตองผลิต ผลิตภัณฑใหสามารถ

ตอบสนองความตองการ หรือความคาดหวังท่ีแตกตางเหลานี้ไดอยางถูกตอง “คุณภาพของสินคา” ใน

มุมมองของลูกคา ประกอบดวย   

1. การปฏิบัติงานได (Performance) คือ ลักษณะพื้นฐานหรือหนาที่ในการใชงานของสินคา 

ซึ่งมักจะสามารถวัดไดในเชิงปริมาณ และจะมีการเปรียบเทียบและจัดลำดับกับสินคาของคูแขง   

2. ลักษณะเดน (Features) เปนรายการ หรือ สิ่งพิเศษที่เพิ่มขึ้นในสินคาที่นอกเหนือจาก

ลักษณะพื้นฐาน  

3. ความเช ื ่อถ ือได   (Reliability) ค ือ ความน าจะเป นท ี ่ส ินค าจะสามารถใช  งานได              

อยางเหมาะสม ภายในชวงเวลาที่กำหนด ความเชื่อถือไดมีความสำคัญเปนพิเศษโดยเฉพาะสินคาที่

เกี ่ยวกับความปลอดภัย เพราะหากไมมีความเชื่อถือไดตามที่กำหนดจะมีผลกระทบตอชีวิต และ

ทรัพยสินอยางมหาศาล 

4. ความทนทาน (Durability) ความทนทานเปนอายุการใช งานที ่คาดหวังของ สินคา 

คุณลักษณะดานความทนทานนี้จะมีความสำคัญโดยเฉพาะสินคาที่มีราคาสูง ซึ่งลูกคาที่ซื ้อสินคา

เหลานี้มีความคาดหวังที่จะสามารถใชงานอยางยาวนานและคุมคากับเงินที่ลงทุนไป   

5. ความตรงตามขอกำหนด (Conformance) เปนความสามารถของสินคาที่จะใชงานไดตรง

ตามมาตรฐานที่กำหนดไว 

6. ความสามารถในการซอมบำรุง (Serviceability) คือ ความงาย และความ รวดเร็วในการ

ซอมแซม และการมีการบริการหลังการขายเพื ่อรักษาสภาพการใชงานไดอยางตอเนื ่อง รวมถึง

บุคลากรที่ทำหนาที่ใหบริการควรมีความสุภาพออนโยนมีอัธยาศัยไมตรี และเต็มใจใหบริการ 

7. สุนทรียภาพ (Aesthetics) ทั้งดานรูปลักษณภายนอก กลิ่น เสียง รสชาติ และความรูสึก 

ซึ่งในความคิดเห็นของแตละบุคคลอาจมีความแตกตางกัน ดังนั้นผูผลิตสินคาจึงตอง พิจารณากลุม

ลูกคาเปาหมายเฉพาะของตนวามีความตองการดานสุนทรียภาพอยางไร เพื่อจะไดนำเสนอสินคาได

อยางเหมาะสม 

8. คุณภาพที่รับรู (Perceived quality) ชื่อเสียงของบริษัท ตราสินคา และการ โฆษณา

สินคาลวนมีผลตอการรับรูในดานคุณภาพสินคาของลูกคา ดังน้ันผูผลิตควรสื่อสารสารสนเทศ เกี่ยวกับ

สินคาใหลูกคาไดรับรู โดยเฉพาะกรณีเปนสินคาใหม “คุณภาพของบริการ” ในมุมมองของลูกคา

ประกอบดวย 

มุมมองที่ 1 : เวลา และ ความทันเวลา (Time and timeliness) .ระยะเวลาที่ลูกคาตองรอ

การใหบริการ และ เวลาที่ใชท้ังหมดในการรับบริการ .เปนสิ่งสำคัญตอการกำหนดคณุภาพของบริการ 
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เพราะลูกคาถือวาบริการขององคการที่ใชเวลา และรอคอยนอยที่สุดเปนบริการที่มีคุณภาพดีที่สุด 

นอกจากนี ้องคกรยังตองมีการบริการพรอมในเวลาที่ลูกคาตองการดวย ในปจจุบันไดมีการนำ

เทคโนโลยีสารสนเทศมาชวยทางการตลาดในการดูแลติดตามระบบสินคาคงคลัง และปรับเปลี่ยน

อุปทานใหสอดคลองกับอุปสงคของลูกคาไดอยางมีประสิทธิภาพขึ้น   

มุมมองที ่ 2 : ความสมบูรณ (Completeness) บริการที ่ม ีความสมบูรณ ค ือ บริการ             

ที่สามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดอยางครบถวนบริการ โดยสวนใหญมักจะประกอบดวย 

บริการยอยหลายอยาง ดังนั้นคุณภาพของการบริการจึงขึ้นอยูกับบริการยอยแตละอยางประกอบกัน 

ดังนั้นหากบริการยอยใดบริการยอยหนึ่งไมมีคุณภาพ หรือลูกคาไมพึงพอใจแลวจะสงผลตอคุณภาพ 

โดยรวม 

มุมมองที่ 3 : อัธยาศัยไมตรี (Courtesy) เปนความรู สึกที ่ลูกคาไดรับจากการบริการของ

บุคลากรในองคการ ไดแก ความสุภาพ การใหความเคารพ ความใสใจ และความเปนมิตรของ

พนักงาน เนื่องจากลักษณะของบริการมักจะใชคนเปนหลัก ดังน้ันสวนหนึ่งของประสบการณจากการ

บริการ คือ คุณภาพของการบริการที่ลูกคาไดรับจากพนักงาน และทักษะของพนักงาน ธุรกิจบริการจึง

ตองใหความสำคัญกับการฝกอบรม และกำหนดมาตรฐานกระบวนการปฏิบัติงานของบุคลากร เพื่อ

ลดความแตกตางในการใหบรกิารของบุคลากรแตละคน 

มุมมองที่ 4 : ความสอดคลอง (Consistency) ลูกคาแตละรายควรจะไดรับบริการที่มีระดับ 

คุณภาพเดยีวกันเสมอ ไมวาจะเปนลูกคารายใดก็ตาม 

มุมมองที่ 5 : ความสะดวก และการเขาถึงได (Convenience and accessibility) คือ ความ

งายในการเขาถึงบริการ และไดรับการบริการ    

มุมมองที่ 6 : ความถูกตอง (Accuracy) ลูกคาตองไดรับบริการที่ถูกตองตามมาตรฐานที่

กำหนดไวเสมอไมวาจะใชบริการ ณ สถานที่ หรือเวลาใดก็ตาม 

มุมมองที่ 7 : การตอบสนอง (Responsiveness) ความเต็มใจ และความพรอมของพนักงาน

ในการใหบริการ ไมวาจะเปนการตอบคำถามขอสงสัยของลูกคา และการจัดการตอขอรองเรียนของ

ลูกคา ไดอยางรวดเร็ว   

คุณลักษณะคุณภาพของผลิตภัณฑในดานของลูกคาดังกลาวขางตน จะเปนสิ่งที่ผู ผลิตใช

กำหนดเปนลักษณะของผลิตภัณฑในกระบวนการออกแบบ เพื่อจะสามารถตอบสนองตอความ 

ตองการ และความคาดหวังของลูกคา ซึ่งผูผลิตตองคนหาขอมูลความตองการของลูกคาไดอยาง

ถูกตอง และครบถวน โดยนำขอมูลความตองการของลูกคาไปทำการออกแบบผลิตภัณฑตอไป 

นวัตกรรม (Innovation) คือการดำเนินการเพื่อสรางผลิตภัณฑ หรือกระบวนการใหม คือ 

นวัตกรรมแบงไดเปนสองประเภท คือ นวัตกรรมของผลิตภัณฑ และนวัตกรรมของกระบวนการ 

สำหรับนวัตกรรมของผลิตภัณฑนั้น. เปนการพัฒนาผลิตภัณฑออกใหม .หรือเปนการสรางคุณลักษณะ 
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(attributes) ที ่เหนือกวาที ่ม ีในผลิตภัณฑเดิม ส วนนวัตกรรมของกระบวนการเปนการพัฒนา

กระบวนการใหมในการผลิต ผลิตภัณฑ และสงมอบผลิตภัณฑใหแกลูกคา ในการสรางนวัตกรรม    

ของผลิตภัณฑ และกระบวนการนั้น มีจุดมุงหมายที่สำคัญ คือ การมีกระบวนการที่ดีที่สุดสำหรับ    

การดำเนินงานขององคการ ดังนั ้นผู ออกแบบกระบวนการจะตองทำการศึกษาวิเคราะหอยาง        

เปนระบบเกี่ยวกับวิธีการ หรือกิจกรรมที่เพิ่มประสิทธิผลในการใชทรัพยากรขององคกร เพื่อนำไปสู

การกำหนดมาตรฐานการดำเนินงาน หรือกระบวนการบริการที่ดีที่สุด ดังน้ันจึงเห็นวาผลลัพธที่ไดจาก

การวิเคราะหเพื่อออกแบบกระบวนการ คือ วิธีการทำงานที่มีประสิทธิผลมากที่สุด และสรางความพึง

พอใจใหกับลูกคามากที ่สุด และจะเปนพื้นฐานของการปรับปรุงอยางตอเนื ่อง โดยหนาที ่สำคัญ      

ของผู ออกแบบกระบวนการ คือ การแสวงหาแนวทางในการเพิ ่มผลิตภาพ หรือความพึงพอใจ        

ของลูกคา เพื่อใหสามารถบรรลุเปาหมายที่สำคัญ คือ การหาวิธีการหรือกิจกรรมในการทำงาน         

ที่เหมาะสม เพื่อลดงานหรือกิจกรรมที่ไมจำเปน และลดความสูญเปลาของทรัพยากร และอาจรวมไป

ถึงกำหนดเวลามาตรฐานในการทำกิจกรรม เชน การจัดลำดับงานใหม หรือทำใหวิธีการทำงานงายลง

โดยลดคาใชจายลง 

การตอบสนองความตองการของลูกคา (Customer Responsiveness)  การที่องคกรจะ

ประสบความสำเร็จมากนอยเพียงใดนั ้น ก็ขึ้นอยูกับวาองคกรจะสามารถกำหนดลักษณะเฉพาะ

โดยรวมของสินคา และบร ิการของตนใหสอดคลองกับความตองการของลูกค าได เพ ียงใด 

ความสามารถในการตอบสนองความตองการของล ูกคา จึงเป นสิ ่งท ี ่กำหนดความสามารถ                

ในการแขงขันและความสำเร็จของธุรกิจ ปจจุบันสภาพการณทางธุรกิจไดเปลี่ยนแปลงไป ผูผลิต        

มีจำนวนมากและการแขงขันสูงขึ้นทำใหอุปสงคของลูกคานอยกวาอุปทานของผูผลิต ดังนั้นผูผลิตจึง

ใหความสำคัญกับการผลิตตามความตองการของลูกคา หรือตลาด หรือเนนความพึงพอใจของลูกคา 

(customer oriented) ดวยความตระหนักถึงคุณคาของการใชคุณภาพในเชิงรุก หรือเปนเครื่องมือ

เชิงกลยุทธในการ พัฒนาตลาดใหม และเพิ ่มสวนแบงทางการตลาดมากขึ ้น องคกรจะประสบ

ความสำเร็จไดก็ตอเมื่อมีความเขาใจ และสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาได การตัดสินใจ

เชิงกลยุทธขององคการเกิดจาก “แรงขับของลูกคา (customer driven)” หรืออีกนัยหนึ่งองคกร   

ตองตอบสนองตอความตองการของลูกคา และตลาดอยางรวดเร็วและตอเนื่องและสอดคลองกับการ

พัฒนาดานเทคโนโลยี เนื่องจากประสบการณการซื้อและการรับบริการของลูกคาเปนปจจัยที่มีผล    

ตอการรับรูคุณคาและความพึงพอใจ องคกรจึงตองมุงเนนคุณสมบัติของผลิตภัณฑที่มีผลตอการรับรู

ค ุณคาของลูกคา และนำไปสู ความพึงพอใจของลูกคา นอกเหนือจากการผลิตผลิตภัณฑที ่ได          

ตามขอกำหนดการลดของเสีย และขอผิดพลาดหรือการขจัดขอรองเรียน ซึ่งเปนสิ่งสำคัญตอคุณภาพ 

โดยรวมแลว องคการยังตองคำนึงถึงการออกแบบผลิตภัณฑใหมที ่ตรงใจลูกคา และตอบสนอง        

ตอการเปลี่ยนแปลงของความตองการของลูกคา และตลาดไดอยางรวดเร็ว จึงสรุปไดวาลูกคาจะเปนผู
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ตัดสินใจดานคุณภาพนั่นเององคกรที่มีแรงขับจากลูกคาจะตองรูถึงปจจัยตาง ๆ ที่ทำใหลูกคาเกิด

ความพึงพอใจ องคกรที่มีความใกลชิดกับลูกคาจะรูถึงความตองการของลูกคา ลักษณะการใชงาน

ผลิตภัณฑ และการสนองความตองการที่ลูกคาอาจยังไมไดแสดงออกมา ดังนั้นองคการจึงตองมีการ

วิจัยการตลาดอยางตอเนื่องเพื่อใหไดสารสนเทศจากลูกคาซึ่งอาจทำโดยการสำรวจ สัมภาษณ หรือ

สังเกตพฤติกรรมของลูกคาการเขาเยี่ยมพบปะกับลูกคากลุมเปาหมายเปนประจำ หรือการนำลูกคา

และผูคาเขามีสวนรวมในการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ นอกจากนี้องคการยังตองเขาใจถึงลูกคา

ภายในหรือผูรับงานตอ เชน แผนกงานตอไปในกระบวนการผลิต เปนตน ซึ่งเปนผูที่มีบทบาทสำคัญ  

ในการสรางความม่ันใจดานคุณภาพตอลูกคาภายนอกผูซึ่งซื้อผลิตภัณฑ การที่พนักงานเขาใจวาตนเอง

มีบทบาทเปนลูกคาของหนวยงานกอนหนา และในเวลาเดียวกันก็เปนผูคาของหนวยงานถัดไปแลว  

จะทำใหพนักงานทราบวางานของตนมีความสำคัญตอคุณภาพของผลิตภัณฑสุดทายเพียงใด จนทำให

เกิดความตระหนักวาตองมีการพัฒนาคุณภาพอยางตอเนื่อง โดยการทำงานอยางมีประสิทธิภาพ และ

ประสิทธิผลที่สุดเทาที่จะเปนไปได ทั ้งนี้ก็เพื่อสรางความพึงพอใจแกลูกคานั่นเอง อยางไรก็ตาม      

การมุงเนนลูกคามิใชเพียงการคำนึงถึงลูกคาภายนอก และลูกคาภายในเทานั้น แตยังตองคำนึงถึง

ความสัมพันธกับลูกคา และสังคมที่เปนลูกคาที่สำคัญขององคกรดวย ดังนั้นองคการจะตองดำเนิน

ธุรกิจอยางมีจริยธรรม โดยคำนึงถึงความปลอดภัย สุขภาพของสาธารณชนชุมชน สภาพแวดลอม     

ในการผลิต และดำเนินงานนั้น มีเปาหมายที่สำคัญที่สุด คือ การตอบสนองความ ตองการของลูกคา

เพื่อใหเกิดความพึงพอใจสูงสุด ดังนั้นกิจการจะตองออกแบบระบบการผลิตของตนใหสามารถบรรลุ

เปาหมายนี้โดยในมุมมองของลูกคา ปจจัยหลักที่จะทำใหลูกคาพึงพอใจไดมี 3 ประการ ที่สำคัญ     

คือ คุณภาพ ราคา (หรือตนทุน) และการจัดสง นอกจากปจจัยหลักขางตนแลว การที ่กิจการ           

จะสามารถดำเนินการผลิตใหบรรลุเปาหมายขององคกร ความตองการของลูกคาไดนั้น จะตองมีปจจัย

หลักที่สำคัญอ่ืนอีก ไดแก ผลิตภาพ ความปลอดภัยและสภาพแวดลอม และขวัญกำลังใจของบุคลากร 

ผูปฏิบัติงาน 

2.4.2 ทฤษฎีความไดเปรียบเชิงแขงขัน (The Theory of Competitive Advantage) 

Michael E. Porter (1990) ไดพัฒนาเครื่องมือที่ใชในการศึกษาระดับความสามารถ 

ทางการแขงขันของอุตสาหกรรม โดยมีแนวคิดวาภาวะการแขงขันในการคาโลก ประเทศทุกประเทศ

ยอมพยายามเลือกยุทธวิธีที่ดีที่สุดที่จะกอใหเกิดความไดเปรียบทางดานการแขงขัน (Competitive 

Advantage) ในอุตสาหกรรมในประเทศของตน ดังนั้นประเทศจึงจำเปนที่จะตองประเมินจุดแข็ง และ

จุดออน โอกาสรวมถึงการคุกคามจากประเทศคูแขงและภาวะการแขงขัน ของอุตสาหกรรมในประเทศ

ของตนและคูแขงขัน เพื่อใหสามารถหาแนวทางปรับตัวใหแขงขันไดอยางมีประสิทธิภาพในตลาดโลก

ที ่ม ีการแขงขันรุนแรงขึ ้นทุกขณะ Porter (1998) ไดว ิพากษแนวคิดเรื ่องความไดเปร ียบโดย

เปรียบเทียบท่ีเนนเพียงอุปทานของปจจัยในประเทศ และตองการหาคำอธิบายวาทำไมอุตสาหกรรม
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ในบางประเทศจึงม ีความสามารถในการแขงขันส ูงกว าประเทศอื ่น เพื ่อหาเหตุผลว าทำไม               

บางอุตสาหกรรมในบางประเทศจึงประสบความสำเร็จกวาอุตสาหกรรมเดียวกันในประเทศอื่น      

และพบวาขอไดเปรียบทางดานการแขงขัน (competitive advantage) ไมใชสิ ่งที ่เกิดขึ้นเองตาม

ธรรมชาติแตเปนสิ่งที่สามารถสรางขึ้นมาได และเปลี่ยนแปลงไดทั้งทางบวกและลบ โดยสามารถทำ

ความเขาใจแนวคิดดังกลาวผานมุมมองของเศรษฐศาสตรจุลภาค สวนปจจัยภาค เชน อัตราดอกเบี้ย 

คาจางแรงงาน และอัตราแลกเปลี่ยน แมจะมีความสำคัญในการสรางความไดเปรียบใหกับประเทศ 

แต Porter เชื่อวาสิ่งสำคัญกวาคือ เงื่อนไขและสภาพแวดลอมภายในประเทศที่เอื้อตออุตสาหกรรม

ของประเทศนั้น Porter จึงไดสรางแบบจำลอง Diamond Model ในการวิเคราะห โดยมีปจจัยหรือ

ตัวบงชี้ (determinants) ขอไดเปรียบในการแขงขันท่ีสำคัญรวม 4 กลุมตัวแปรดังนี้ 

กลุ มที ่ 1 : เงื ่อนไขดานปจจัยการผลิต (Input / Factor Conditions) รวมถึงปจจัยดาน

ทรัพยากรที ่เขาไปมีผลกับวัตถุดิบที ่เขาสู กลุ ม อุตสาหกรรมนั ้นๆ ซึ ่งรวมถึงทรัพยากรมนุษย 

ทรัพยากรธรรมชาติความสามารถดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี โครงสรางพื้นฐานดานตาง ๆ เชน 

การคมนาคม ดานสาธารณูปโภค แหลงเงนิทุน ที่มีผลตอการดำเนินธุรกิจของบริษัท 

กลุมที่ 2 : บริบทดานการแขงขันและกลยุทธของธุรกิจ (Context for Firm Strategy and 

Rivalry Context) รวมถึงบริบท และบรรยากาศของการแขงขันทางธุรกิจ บริบทของการแขงขันที่ดี

ควรมีการเปดเสรีการแขงขันไมควรเปนแบบผูกขาด และควรมีการคุมครองทรัพยสินทางปญญา 

กลุมที่ 3 : อุตสาหกรรมที่เกี่ยวของและสนับสนุน (Related and Supporting Industries) 

หมายถึงการมีอยูของธุรกิจตาง ๆ ที่เกี ่ยวของกับบริษัทในกลุมอุตสาหกรรม ซึ่งรวมถึง Suppliers     

และอุตสาหกรรม อื่น ๆ ท่ีมีสวนเก่ียวของ 

กลุมที่ 4 : เงื่อนไขดานอุปสงค (Demand Conditions) ไดแก ทัศนคติ รสนิยม และความ

ตองการของผู บริโภคในประเทศตอสินคา และบริการของบริษัท ความตองการของผูบริโภคมีผล

โดยตรงตอตัวสินคาและบริการ ความตองการที่พิถีพิถันสงผลใหบริษัทตองผลิตสินคาที่สามารถ

ตอบสนองความตองการของผู บริโภคได รวมถึงความต องการของผู บร ิโภคสามารถกำหนด

ประสิทธิภาพของบริษัทในประเทศนั้น ๆ ได 

2.4.3 แนวคิดและทฤษฎีเกี่ยวกับสภาพแวดลอมทางการตลาด  สภาพแวดลอมทาง

การตลาดหรือสิ ่ งแวดล อมทางการตลาดของบริษัท (Company's marketing environment) 

ประกอบดวยสองประเภทใหญ ๆ คือ ปจจัยภายในบริษัท (Internal Factors) ประกอบดวย            

(1) สิ่งแวดลอมภายในซึ่งเปนปจจัยทางการตลาด (Marketing Mix) และ (2) สิ่งแวดลอมภายในที่เปน

ปจจัยอื่น ซึ่งปจจัยภายในที่บริษัทมีเหนือกวาคูแขงขันถือเปนจุดแข็งของบริษัท (Strength) ในขณะท่ี

ความออนแอหรือความดอยกวาของปจจัยภายในของบริษัทเมื่อเปรียบเทียบกับคูแขงขัน หรือคาเฉลี่ย

ของอุตสาหกรรม ก็อาจถือเปนจุดออนของบริษัท. (Weakness). สวนสภาพแวดลอมทางการตลาดอีก
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ประเภทหนึ่ง คือ ปจจัยภายนอกบริษัท (External Factors) ที ่มีอิทธิพลตอการบริหารการตลาด 

ประกอบดวย (1) สิ่งแวดลอมจุลภาค และ (2) สิ่งแวดลอมมหภาค โดยสิ่งแวดลอมภายนอกนี้อาจ

กอใหเกิดโอกาสทางการตลาดหรือขอไดเปรียบแกธุรกิจ (Opportunity) สรางขอจำกัด หรือ ปญหา

ใหแกธุรกิจ (Treat) โดยการวิเคราะหสภาพแวดลอมทางการตลาดนี้ เรียกวาการวิเคราะห SWOT 

Analysis และจะนำไปใชในการวางแผน กำหนดนโยบายและกลยุทธการตลาดตอไป 

2.4.4 แนวคิดและทฤษฎีเกี่ยวกับกลยุทธของธุรกิจ แนวคิดและทฤษฎีเกี่ยวกับกลยุทธของ

ธุรกิจ (สุวีณา ตั่งโพธิสุวรรณ. 2557) ในทางธุรกิจนั้นมีการแบงกลยุทธเปน 3 ระดับ คือ กลยุทธระดับ

บริษัท กลยุทธระดับธุรกิจ และกลยุทธระดับหนาที่ ดังนี้  

1) กลยุทธระดับบริษัท (corporate strategy) เป นกลยุทธเก ี ่ยวกับการกำหนด

ประเภทธุรกิจที่ เขาไปลงทุน หรือการถอนตัวออกจากธุรกิจที่มีผลประกอบการไมเปนที่นาพอใจ 

ตลอดจนก าหนดแนว ทางการเจริญเติบโตของธุรกิจและจัดสรรทรัพยากรที่มีอยูจำกัดใหเกิดผลดี

ที่สุด เพื่อนำไปสูความสามารถ ในการทำกำไรและผลตอบแทนของบริษัทตามที่ตองการและมีความ

ยั่งยืนของธุรกิจในระยะยาว 

2) กลยุทธระดับธุรกิจ (business strategy) เปนกลยุทธท่ีเก่ียวกับการแขงขัน เพื่อทำ

ใหธุรกิจสามารถแขงขันได และมีความไดเปรียบทางการแขงขันอยางยั่งยืน กลยุทธพื้นฐานเพื่อการ

แขงขัน 3 ประเภท คือ กลยุทธตนทุนต่ำ กลยุทธการสรางความแตกตาง และกลยุทธมุงเนนตลาด

เฉพาะสวน ไดแก 

ประเภทท่ี 1: กลยุทธตนทุนต่ำหรือการเปนผูนำดานตนทุน (cost leadership) เปน

กลยุทธที่เนนความสำคัญกับประสิทธิภาพของการผลิต และการดำเนนิงานทำใหตนทุนตอหนวยต่ำลง 

และไดเปรียทางการแขงขันจากการมีตนทุนที่ต่ำกวาคูแขงขัน 

ประเภทท่ี 2 : กลยุทธการสรางความแตกตาง (differentiation) เปนกลยุทธที่เนน

การสรางความแตกตางจากคูแขงขัน ซึ่งการสรางความแตกตางสามารถทำไดหลายวิธี เชน การสราง

ความแตกตางของผลิตภัณฑใหมีความแตกตางดานคุณภาพ รูปแบบ และการสรางความแตกตางดาน

การใหบริการ เปนตน จึงทำใหผลิตภัณฑมคีวามเปนเอกลักษณ  

ประเภทท่ี 3 : กลยุทธมุงเนนตลาดเฉพาะสวน (focus) เปนกลยุทธที่มุงลูกคาเฉพาะ

กลุมเพื่อใหเกิดความไดเปรียบทางการแขงขันจากความสามารถในการเขาถึงลูกคา เขาใจลูกคามาก

ขึ้น และสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาไดดีขึ้น  

3) กลยุทธระดับหนาที ่ (functional strategy) เปนกลยุทธที ่เกี ่ยวกับการสราง

ความสามารถในการแขงขันของแตละหนาที่ของหนวยงานตาง ๆ เชน ฝายการตลาด ฝายการผลิต 

ฝายวิจัยและพัฒนา โดยผูบริหารตองกำหนดกลยุทธใหธุรกิจมีความสามารถในการตอบสนองความ

ตองการของลูกคา และมีความสามารถทางการแขงขัน
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2.4.5 ทฤษฎีความได เปร ียบสมบูรณ  (Absolute Advantage Theory) อดัม สมิธ 

(Adam Smith. 1772 - 1823) นักเศรษฐศาสตรคลาสสิกในปลายศตวรรษที่ 18 ไดเสนอทฤษฎีการ

ไดเปรียบโดยสัมบูรณ โดยยึดหลักการแบงงานกันทำตามความถนัดมาใช เขาเห็นวาการคาระหวาง

ประเทศจะกอใหเกิดประโยชนสูงสุดแกประเทศคูคา เมื่อแตละประเทศยึดหลักในเรื่องการแบงงาน  

กันทำ  หมายความวาประเทศใดที่ถนัดในการผลิตสินคาอยางใดก็ควรผลิตสินคาอยางนั้น และนำมา

แลกเปลี่ยนกันจะสงผลใหเพ่ิมความม่ังคั่งในรูปของผลผลิตหรือรายไดที่แทจริงเพ่ิมขึ้น สาระสำคัญของ

ทฤษฎีความไดเปรียบโดยสัมบูรณ คือ ประเทศหนึ่งจะไดเปรียบโดยสัมบูรณ ถาประเทศนั้นสามารถ

ผลิตสินคาชนิดหนึ่งไดมากกวาอีกประเทศหนึ่งดวยปจจัยการผลิตจำนวนเทากันหรือผลิตไดจำนวน

เทากันไดโดยการใชปจจัยการผลิตที่นอยกวา ดังนั้นประเทศควรทำการผลิตสินคาที่ตนไดเปรียบโดย

สัมบูรณเพ่ือการสงออก แลวซื้อสินคาที่ตนเสียเปรียบโดยสัมบูรณเปนสินคาเขา อดัม สมิธ ยังไดเขียน

ไวในหนังสือชื่อดัง The Wealth of Nations (1976) เปนการสนับสนุนการคาเสรีวา เปนนโยบายที่ดี

เยี่ยมสำหรับทุกประเทศในโลก เมื่อการคาเปนไปอยางเสรีแตละประเทศก็จะทำการผลิตดวยความรู

ความชำนาญเปนพิเศษเฉพาะสินคาที่ประเทศมีความไดเปรียบโดยสมบูรณ ถาประเทศนั้นสามารถ

ผลิตสินคาชนิดหนึ่งไดมากกวาอีกประเทศหนึ่งดวยปจจัยการผลิตจำนวนที่เทากัน และนำเขาสินคา   

ที่มีความเสียเปรียบโดยสมบูรณ ดังนั้น การคาระหวางประเทศจึงเกิดขึ้นจากการที่ตางฝายไดเปรียบ

โดยเด็ดขาดจากการ ผลิตสินคาคนละชนิดแลวมาแลกเปลี่ยนกัน 

2.4.6 ทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ (Comparative Advantage Theory) 

เดวิด ริคารโด (David Ricardo. 1817) ไดเอาขอบกพรองของทฤษฎีความไดเปรียบโดยสมบูรณ

ดังกลาว มาแกไขเพิ่มเติมใหม โดยทฤษฎีกลาววาประเทศจะทำการคาขายในสินคาหนึ่ง ขึ้นอยูกับ

ประเทศมีความสามารถในการผลิตสินคาชนิดนั้น และประสิทธิภาพสูงกวาเมื่อเปรียบเทียบกับการ

ผลิตสินคาชนิดนั้นในอีกประเทศหนึ่ง หรือผลิตสินคาดวยตนทุน คาเสีย ต่ำที่สุด และสงออกสินคา

ดังกลาวไปยังประเทศนั้นในทางตรงกันขามก็จะนำเขาสินคาที่ผลิต แลวเสียเปรียบ โดยเปรียบเทียบ  

ที่ตำ่กวาหรือตนทุนคาเสียโอกาสที่สูงกวาจากประเทศน้ันการคาของโลกก็จะเพิ่มขึ้น 

2.4.7 ทฤษฎีการคาระหวางประเทศสมัยใหม เฮคเชอร-โอหลิน (Heckscher-ohlin) กลาว

ไววาความแตกตางกัน ของปจจัยการผลิตเริ่มตน (Factor Endownments) ที่แตละประเทศมีอยู 

และราคาปจจัยการผลิต (Factor Prices) ระหวางประเทศ ซึ่งถือเปนตัวแปรที่สำคัญที่สุดของการคา 

จึงทำใหตนทุนการผลิตโดยเปรียบเทียบตางกันไป ดวยจะเห็นไดวาปจจัยการผลิตเขามามีบทบาท

อยางชัดเจนตามทฤษฏีนี้จะกลาวถึงการพยากรณทิศทางการคา และผลของการคาระหวางประเทศ  

ที่มีผลตอราคาปจจัยการผลิตอาศัยการพยายามวัดความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ โดยใชแบบจำลอง   

2 ประเทศ และ 2 ปจจัยการผลิต คือ ทุน (Capital) กับแรงงาน (Labour) และทั้งสองประเทศ       

ที่มีความอุดมสมบูรณของปจจัยการผลิตท่ีแตกตางกัน .นั่นคือ .ถาประเทศใด เปนประเทศท่ีมีแรงงาน
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มากก็จะเนนการผลิตและการสงออกสินคาที่ใชแรงงานเปนหลัก (Labour Intensive Goods) และ

ประเทศที่มีส ินคาประเภททุนมากก็จะผลิตและสงออกสินคาที ่ใชทุนเปนปจจัยหลัก (Capital 

Intensive Goods) จะเห็นไดวาทฤษฏีของเฮกเชอร-โอหลิน ทำใหการวิเคราะหความไดเปรียบโดย

เปรียบมีความเหมาะสมในการใชเปนนโยบายการพัฒนาการคา และอุตสาหกรรมของประเทศมาก

ยิ่งข้ึน เนื่องจากเปนแนวคิดท่ีอธิบายอยางชัดเจนวา ประเทศใดควรจะผลิตสินคาอะไรเพ่ือการสงออก

โดยพิจารณาจากปจจัยการผลิตที ่ม ีอยู มากในประเทศ (ว ีน ัส ชัย. 2546) ทางดานอุปทาน           

และอุปสงคสาระสำคัญของ ทฤษฎีเฮกเชอร-โอหลิน ก็คือความแตกตางของการมีทรัพยากรของ

ประเทศคูคาจะเปนตัวกำหนดความไดเปรียบ ประเทศที่มีทรัพยากรอยางใดอยางหนึ่งเปนสัดสวนที่

มากจะไดเปรียบในการผลิตสินคาที่เนนการใชทรัพยากรนั้น ขอสมมติของ ทฤษฎีเฮกเชอร-โอหลิน    

มีหลายประการ ขอมติที่สำคัญไดแก การที่ประเทศมีความแตกตางของการมีทรัพยากร แตมีสภาพ  

อุปสงคที่เหมือนกัน ในกรณีที่มีอุปทานเหมือนกันความแตกตางทางดานอุปสงคของสินคา ซึ่งแสดง   

ไดดวยเสนความพอใจเทากันที่แตกตางกัน อาจกอใหเกิดการคาระหวางประเทศการคาระหวาง

ประเทศเกิดจากความแตกตางทางดานอุปทาน สินคาที่เนนทางดานการใชปจจัยแรงงานผลิตไดมาก

ในประเทศที่มีปจจัยแรงงานมาก สินคาที่เนนการใชปจจัยทุนผลิตไดมากในประเทศที่มีปจจัยทุนมาก 

การมีปจจัยในสัดสวนที ่แตกตางกันทำใหมีเสน Contract Curve และเสนเปนไปไดในการผลิต

แตกตางกัน ณ จุดดุลยภาพการคา อัตราการทดแทนการบริโภค Marginal rate of substitution 

หร ือ MRS เทาก ับอ ัตราการทดแทนการผล ิต Marginal rate of transformation หร ือ MRT         

และเทากับอัตราการคา PX/PY การคาระหวางประเทศเกิดจากความแตกตางทางดานอุปสงค ความ

แตกตางทางดานอุปสงคสามารถอธิบายไดดวยความแตกตางในลักษณะของเสนความพอใจเทากัน

ของสังคม 

2.4.8 ทฤษฏีอื่น ๆ ที ่เกี่ยวกับการคาระหวางประเทศ นโยบายการคาเสรี (Free Trade 

Policy) มีรากฐานมาจากทฤษฎีการไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ (The Theory of Comparative 

Advantage) ที่เสนอวาแตละประเทศควรจะเลือกผลิตแตเฉพาะสินคาที่ตนมีตนทุนการผลิตไดเปรียบ

โดยเปรียบเทียบมากที่สุดแลวนำสินคาที่ผลิตไดนั้น ไปแลกเปลี่ยนกับสินคาที่ประเทศอื่นมีตนทุนการ

ผลิตไดเปรยีบ ประเทศทั้งสองก็ยอมจะทำการคาตอกันได โดยแตละประเทศจะเลือกผลิตเฉพาะสินคา

ที่เมื่อเปรียบกับสินคาอื่นแลวประเทศตนสามารถ ผลิตไดดวยตนทุนที่ต่ำที่สุดแลวนำมาแลกเปลี่ยน

สินคาที่ผลิตขึ้นกับอีกประเทศหนึ่ง นโยบายการคามีหัวใจโดยการการกีดกันการคาระหวางประเทศ 

ดังน้ันประเทศท่ีใชนโยบายการคาเสรีจะมีลักษณะโดยทั่วไป ดังน้ี 

1) ดำเนินการผลิตตามหลักการแบงงานกันทำ กลาวคือ เลือกผลิตแตสินคาที่ประเทศ

นั้นมีประสิทธิภาพในการผลิตสูงและมีตนทุนการผลิตต่ำ
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2) ไมมีการเก็บภาษีคุ มกัน (Protective Duty) เพื่อคุมครองชวยเหลืออุตสาหกรรม  

ในประเทศแตอยางใด คงเก็บแตภาษีศุลกากรเพ่ือเปนรายไดของรัฐ 

3) ไมใหสิทธิพิเศษหรือกีดกันสินคาของประเทศใดประเทศหนึ่ง มีการเก็บภาษีอัตรา

เดียวและใหความเปนธรรมแกสินคาของทกุประเทศเทา ๆ กัน 

4) ไมมีขอจำกัดทางการคา (Trade Restriction) ที่เปนอุปสรรคตอการคาระหวาง

ประเทศไมมีการควบคุมการนำเขา หรือการสงออกที่เปนอุปสรรคตอการคาระหวางประเทศ ยกเวน

การควบคุมสินคาบางอยางท่ีจะเปนอันตรายตอสุขภาพอนามัย ศีลธรรมจรรยาหรอืความมั่นคงของรัฐ

เทานั้น 

จุดแข็ง จุดออน โอกาส และขอจำกัด ของอุตสาหกรรมไทย ประเทศไทยมีปจจัยที่เอื ้อตอ  

การพัฒนาอุตสาหกรรมหลายอยาง จึงทําให ภาคอุตสาหกรรมในประเทศมีการเจริญเติบโตอยาง

รวดเร็ว อยางไรก็ตามการพัฒนาอุตสาหกรรมในชวงเวลาที่ผานมาแมจะประสบผลสําเร็จทางดาน            

การเจริญเติบโต โดยเฉพาะความหลากหลายของสินคาแตก็ยังมีขอจำกัดหลายประการ ทามกลาง

สถานการณการแขงขันที่รุนแรงขึ้นในเศรษฐกิจโลก ประเทศไทยมีแนวโนมที่จะเสียเปรียบทางดาน

ความสามารถในการแขงขันเมื่อเทียบกับประเทศอื่น ๆ ทั้งนี ้เพราะปจจยัที่เคยสรางขอได ปรียบ      

ในการพัฒนาอุตสาหกรรม เชน มีแรงงานที่มีคาจางต่ำจำนวนมากและการมีทรัพยากรธรรมชาติ      

ที่อุดมสมบูรณกําลังลดนอยลงตามกาลเวลา ในขณะเดียวกันการเคลื่อนสูอุตสาหกรรมที่ใชเทคโนโลยี

สูงขึ้น และใชแรงงานที่มีฝมือสูงขึ ้นก็ตองประสบกับปญหา และอุปสรรคนานาประการ จุดแข็ง 

จุดออน โอกาส และขอจำกัด (SWOT) ของอุตสาหกรรมไทยอาจสรุปได ดังนี ้

จุดแข็ง (strengths)  

1. มีทรัพยากรธรรมชาติท่ีอุดมสมบูรณ ประเทศไทยเปนเพียงไมกี่ประเทศในโลกที่สามารถ

ผลิตอาหารในการสงออกใน ปรมิาณมาก ทรัพยากรทางดานการเกษตร เชน ขาว ยาง สัตวน้ำปศุสัตว

สามารถนำมาใชเปน วัตุดิบของการผลิตสินคาอุตสาหกรรมไดอยางเพียงพอ การมีทรัพยากรธรรมชาติ

ที่อุดม สมบูรณถือไดวาเปนจุดแข็งที่สำคัญของประเทศไทย  

2. มีทำเลที่ตั้งที่เหมาะสม ประเทศไทยตั้งอยูในตอนกลางของแหลมอินโดจีน และยังเปน

ประเทศที่มีระดับการ พัฒนาเศรษฐกิจที่สูงกวาเมื่อเทียบกับประเทศเพื่อนบานอีกหลายประเทศ เชน 

พมา ลาว กัมพูชาและเวียดนาม สิ่งสาธารณูปโภคและสิ่งอำนวยความสะดวกก็มีอยูในระดับที่พรอม

มูลกวาแมขอไดเปรียบดังกลาวจะลดลงมาตามกาลเวลา การเปนศูนยกลางในภูมิภาคทางดาน       

การขนสง คมนาคมยังอ้ือประโยชนตอการพัฒนาการทองเท่ียว และกิจกรรมบริการอ่ืน ๆ ซึ่งสามารถ

สนับสนุนพัฒนาอุตสาหกรรมได  

3. มีผูประกอบการที่มีประสบการณ และมีแรงงานที่มีทักษะฝมือเม่ือเทียบกับประเทศ อื่น ๆ 

ในอาเซยีน. เมื่อเปรียบเทียบกับประเทศโดยสวนใหญในอาเซียนแลว .ประเทศไทยมีประสบการณใน
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การพัฒนาอุตสาหกรรมที่ยวนานกวา การสงเสริมการสงออกในสินคาอุตสาหกรรมก็ทำไดกอน

ประเทศอื่น ๆ ในภูมิภาค ผูประกอบการไทยจึงมีความรูและประสบการณที่ดีสินคาสงออกของไทย

หลายประเภทเปนที่เชื่อถือและยอมรับในตลาดโลก นอกจากผูระกอบการแลวแรงงานไทยก็ถือไดวา

เปนแรงงานที่มีคุณภาพสูงพอควรในหลายกลุมอุตสาหกรรมแรงงานมีทักษะฝมือที่ดี ขอไดเปรียบอีก

ประการหนึ่งทางดานแรงงานในประเทศไทย ก็คือในภาคอุตสาหกรรมไทยยังมีปญหาทางดานแรงงาน

สัมพันธที่นอย เมื่อเทียบกับประเทศอื่น ๆ  

4. นโยบายการคาและการลงทุนที่คอนขางเสรี ในชวงเวลาที่ผานมา แมมีการเปลี่ยนแปลง

รัฐบาล แตนโยบายการคาเสรี และการสงเสริมการลงทุนจากตางประเทศของประเทศไทยไมเคย      

มีการเปลี่ยนแปลงตลอดระยะเวลา รัฐบาลใหความสําคัญมากกับการชักจูงการลงทุนจากตางประเทศ 

มีการใหสิทธิประโยชนแก นักลงทุนตางชาติในลักษณะที ่เทาเทียมกับนักลงทุนชาวไทยผู ลงทุน

ตางประเทศสามารถเขามาดำเนินกิจการโดยไมมีขอจำกัดมากีดกันทางดานการคา ประเทศไทยยึดมั่น

ในนโยบายการคาเสรีมาโดยตลอด การมีแนวทางนโยบายการการคาเสรีนั้นเปนจุดแข็งที่สำคัญอยาง

หนึ่ง  

5. ตลาดสินคาอุตสาหกรรมในประเทศมีขนาดใหญพอควร โครงสรางอุตสาหกรรมมีความ

หลากหลาย ประเทศไทยเป นประเทศขนาดกลางที ่ม ีระดับรายไดปานกลางสามารถพัฒนา

อุตสาหกรรมไดหลากหลายประเภท อุตสาหกรรมสําคัญหลายประเภท เชน ยานยนต สิ่งทอ และ

อาหาร มีการผลิตไดในทุกขั้นตอน อุตสาหกรรมสนับสนุนตาง ๆ ก็สามารถพัฒนาขึ้นมาไดเนื่องจาก   

มีความตองการท่ีมากพอ 

6. มีปจจัยทางดานสังคม และวัฒนธรรมที่เอ้ือตอการพัฒนาอุตสาหกรรมสังคมไทยเปนสังคม

ที่ไมมีความขัดแยงในเรื่องเชื้อชาติ และศาสนาไมมีการแบงแยกชนชั้น สีผิว ทั้งยังมีวัฒนธรรมที่เกาแก 

มีขนบธรรมเนียมประเพณีที่นาสนใจปจจัยตาง ๆ เหลานี้มีสวนชวยทั้งในดานการพัฒนาอุตสาหกรรม 

และการบริการอาหารสําเร็จรูปที่มีอยูหลายประเภท พืชสมุนไพร การทองเที่ยวทางดานวัฒนธรรม 

และการบันเทิงลวนเปนสวนประกอบที่นํามาใชประโยชนในการกอใหเกิดอุตสาหกรรมเชิงสรางสรรค 

(creative industries) ได อยางไรก็ตามจากเหตุการณทางการเมือง และความไมสงบในพื้นที่สาม

จังหวัดภาคใตจุดแข็งทางดานสังคมที่ประเทศไทยมีอยูเปนระยะเวลาชานาน  

จุดออน (weaknesses) 

 1. ภาคอุตสาหกรรมยังมีประสิทธิภาพตํ่า การพัฒนาเศรษฐกิจทำใหมาตรฐานการครองชีพ

ของประชาชนสูงขึ้น คาจางแรงงานในภาคอุตสาหกรรมก็ตองปรับตัวใหสูงขึ้นตามสภาพคาครองชีพ 

แตหากประสิทธิภาพแรงงานสามารถปรับปรุงใหสูงขึ ้นไดการสูงขึ ้นของคาแรงงานก็จะไมทำให

ความสามารถในการแข งข ันลดลงไปมาก ประเทศบางประเทศแม ม ีการจ างแรงงานสูง                    

แตก็ยังมีความสามารถในการแขงขัน ในสินคาที่ใชแรงงานเขมขนได แตในกรณขีองประเทศไทย แมวา
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คาแรงจะปรับตัวสูงขึ้น แตประสิทธิภาพของแรงงานยังไมสามารถปรับปรุงขึ้นมาไดมากนัก แรงงาน 

ในภาคอุตสาหกรรมที ่สวนใหญย ังมีระดับการศึกษาต่ำก็เปนอุปสรรคตอการปรับโครงสรางสู

อุตสาหกรรมที่ตองใชเทคโนโลยีในระดับสูงขึ้น 

2. ภาคอุตสาหกรรมตองพึ่งพาการนําเขาในระดับสูง การพัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศไทย 

ตองพึ่งพาการนำเขาสินคาจากตางประเทศในสัดสวนสูง สินคาอุตสาหกรรมที่มีมูลคาการสงออกสูง 

เชน ชิ้นสวนคอมพิวเตอร แผงวงจรไฟฟา ผลิตภัณฑอีเล็กทรอนิกส อื่น ๆ และยานยนตยังตองพึ่งพา

การนำเขาวัตถุดิบ และชิ้นสวนจากตางประเทศในอตัราสูง ทำใหมูลคาสุทธิของเงินตราตางประเทศ  

ที่ไดจากการสงออกมีนอยในอุตสาหกรรมที่ถือกันวาเปนอุตสาหกรรมที่ใชเทคโนโลยีระดับสูงเหลานี้

หลายประเภทเปนการประกอบชิ้นสวน หรือการผลิตในบางขั้นตอนที่ไมตองใชเทคโนโลยีระดับสูงนัก

อุตสาหกรรมเหลานี้ถูกครอบงำโดยนักลงทุนชาวตางชาติการถายทอดเทคโนโลยีใหแกกิจการ        

และผู ประกอบการไทยยังอยู ในขอบเขตที ่จำกัดมาก ในกิจการที่มีการลงทุนจากตางประเทศ         

การเรียนรูเทคโนโลยีของคนงานมักจำกัดเพียงวิธีการใชเครื่องจักรอุปกรณที่นำเขาจากตางประเทศ 

หรือเรียนรู เทคโนโลยีบางอยางที ่จำเปนตองใชประกอบกับเทคโนโลยีนำเขาสถานประกอบการ

อุตสาหกรรมในประเทศไทยทั้งที ่ไดรับ และไมไดรับการลงทุนจากตางประเทศมกัไมมีแผนกวิจัย     

และพัฒนาของตนเอง เพราะสามารถพึ่งพาเทคโนโลยีจากตางประเทศ ในแตละปประเทศไทยตอง

จายเงินตราตางประเทศเปนคาสิทธิบัตรลิขสิทธิ์ และคาวิชาการจำนวนมากแตเทคโนโลยีที่นำเขาจาก

ตางประเทศสวนใหญไมมีการพัฒนาตอหรือปรับปรุงเพิ ่มเติมจากเดิม นอกจากวัตถุดิบชิ ้นสวน       

และอุปกรณแลว อุตสาหกรรมในประเทศไทยยังตองพึ ่งพาเครื ่องจักรที ่นำเขาจากตางประเทศ         

ในสัดสวนที่สูงมาก พลงังานเชื้อเพลิงท่ีใชก็ตองพ่ึงพาการนำเขาเปนสวนใหญ 

3. ตนทุนโลจิสติกสสูงตนทุนโลจิสติกสหรือตนทุนในการเคลื่อนยาย และกระจายสินคา      

ในประเทศไทยอยูในระดับสูงกวาประเทศอื ่น ๆ มากทำใหความสามารถในการแขงขันของสินคา

อุตสาหกรรมไดรับผลกระทบ นอกจากการเคลื่อนยายกระจายสินคา และวัตถุดิบแลว ตนทุน          

โลจิสติกสยังรวมถึงการบริหารจัดการสินคา และระบบสนับสนุนอื่น ๆ ดวย ในประเทศไทยตนทุน         

โลจิสติกสที่สําคัญ คือ คาขนสง ซึ่งมีตนทุนสูง จากการพึ่งพาอาศัยการขนสงทางถนนเปนหลักในยุค   

ที่ราคาน้ำมันพุงสูงขึ้นอยางรวดเรว็ 

4. การกระจุกตัวของพื ้นที ่อุตสาหกรรม ปญหาเศรษฐกิจของประเทศไทยประการหนึ่ง       

คือการกระจุกตัวของกิจการอุตสาหกรรมในเขตกรุงเทพมหานคร และปริมณฑล และในอีกเพียง         

ไมกี่จังหวัด การกระจุกตัวของอุตสาหกรรมกอใหเกิดปญหาทางเศรษฐกิจ และสังคมนานาประการ                   

ทั้งสภาพแวดลอมที่เลวลง ความหนาแนนของชุมชนเมือง รวมถึงรายไดที่เหลื่อมล้ำระหวางภูมิภาค 

แมรัฐบาลพยายามหามาตรการที่จะกระจายอุตสาหกรรมไปสูเขตภูมิภาค แตก็ไมสามารถแกปญหาได
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มากนัก ทั้งยังสรางปญหามลภาวะขึ้นในเขตอุตสาหกรรมที่พัฒนาขึ้น เชน ปญหาที่นิคมอุตสาหกรรม

มาบตาพุด จังหวัดระยอง ซึ่งสงผลกระทบตอการลงทุนในภาคอุตสาหกรรม 

5. ขอจำกัดทางดานสิ่งสาธารณูปโภคในชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจแหงชาติฉบับ ที่ 1 และ 2 

(พ.ศ. 2504 - 2511) ประเทศไทยมีการสรางสิ่งสาธารณูปโภคทางดานทางหลวง เขื่อนกำเนิดไฟฟา 

และระบบสื ่อสารคมนาคมเปนจำนวนมากโดยอาศยังเงินกู และเงินชวยเหลือจากตางประเทศ       

และจากงบประมาณของรัฐบาล แตเมื่อเวลาผานไปอุตสาหกรรมมีการขยายตัวในอัตราสูง ขอจํากัด

ทางดานสิ่งสาธารณูปโภคก็เริ่มทวีความรุนแรงขึ้น รฐับาลไดแกปญหาโดยการอนุญาตใหบริษัทเอกชน

ทําการลงทุนสรางสิ่งสาธารณูปโภคแตก็ยังไมเพียงพอตอความตองการ และแมจะมีความพยายาม

สรางเพิ่มขึ้น แตก็มักจะเนนในกรุงเทพมหนคร และปริมณฑลมากกวาสวนอื ่น ๆ ของประเทศ 

ขอจำกัดทางดานสิ ่งสาธารณูปโภคมีสวนสําคัญในการกอใหเก ิดการกระจุกตัว ของกิจกรรม

อุตสาหกรรม ตนทุนดานโลจิสติกสที่สูง และปญหามลภาวะท่ีตามมา 

6. ขาดความชัดเจนในนโยบายอุตสาหกรรม แมกระทรวงอุตสาหกรรมถือไดวามีหนาที่

เกี ่ยวกับภาคอุตสาหกรรมโดยตรง แตในประเทศไทยก็มีหนวยงานอื่นอีกจำนวนมากที่มีบทบาท     

และหนาที ่ในการกำหนดนโยบายที ่ม ีผลตอการพัฒนาอุตสาหกรรมท้ังทางตรง และทางออม          

เช น นโยบายภาษีอากรถูกกำก ับโดยกระทรวงการคลัง นโยบายดานเทคโนโลย ีกำกับโดย

กระทรวงวิทยาศาสตร และเทคโนโลยี นโยบายการคาในสินคาอุตสาหกรรมกำกับโดยกระทรวง

พาณิชย และยุทธศาสตรการพัฒนาเศรษฐกิจโดยรวมของประเทศมีการดูแลโดยคณะกรรมการพัฒนา

เศรษฐกิจ และสังคมแหงชาติเปนตน การมีหลายหนวยงานกำกับดูแลเรื่องเกี ่ยวกับการพัฒนา

อุตสาหกรรมนั้น ไมใชจุดออนที่สำคัญของการพัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศไทย ในประเทศอื่น ๆ    

ก็มีลักษณะคลายคลึงกัน แตปญหาของนโยบายอุตสาหกรรมของไทย คือ ปญหาการขาดทิศทางการ

พัฒนาอุตสาหกรรมที่ชัดเจน การขาดการประสานงานกัน และการรวมพลังกันของหนวยงานตาง ๆ 

นโยบายที่กำหนดขึ้นในบางยุคบางสมัยเมื่อมีการเปลี่ยนรัฐบาลหรือแมมีการเปลี่ยนรัฐมนตรีก็มักตอง

เลิกลมไปทำใหขาดความตอเนื่อง ตัวอยางการขาดความตอเนื่องของนโยบายสามารถเห็นไดอยูเปน

ประจำ เชน นโยบายการปรับโครงสรางอุตสาหกรรม ซึ่งมีการทำกันอยางเอิกเกริกในป พ.ศ. 2541 

ยังไมทันเกิดผลอะไรมากนักก็ตองเลิกลมไปเมื่อนำกลับมาทำใหมอีกทีในป พ.ศ. 2548 ก็มีลักษณะ 

และขอบเขตที่แตกตางจากเดิมไปมากในตั้งแตป พ.ศ.2544 เปนตนมารัฐบาลไทยมีการเปลี่ยนแปลง

ประเภทอุตสาหกรรม “เปาหมาย” ที่จะมีการเนนในการพัฒนาอยูหลายคร ังแตการเปลี่ยนแปลง    

โดยสวนใหญไมมีมาตรการรองรับขอแตกตางประการหนึงของการพัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศไทย 

เมื่อเทียบกับประเทศที่มีการพัฒนาในระดับที ่สูงกวา เชน เกาหลี และไตหวัน ก็คือ การละเลย      

การพัฒนาทางดานเทคโนโลยีและทรัพยากรมนุษย รัฐบาลไทยดําเนินนโยบายตามแนวคิดเสรีนิยม

ทางเศรษฐกิจ. โดยไมคอยใสใจในเรื่องการปรับปรุงความสามารถการแขงขนัของภาคเศรษฐกิจตาง .ๆ 
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บอยครั้งนโยบายที่มีการกลาวถึงในแผนพัฒนาเศรษฐกิจ และสังคมแหงชาติหรือแมในเอกสารเก่ียวกับ

นโยบาย ของกระทรวงอุตสาหกรรมเองไมมีมาตรการรองรับหรือไมไดถูกนำมาใชในทางปฏิบัติ หรือ

แมแตกฎหมาย และกฎระเบียบตาง ๆ ที่เกี่ยวกับอุตสาหกรรมที่กําหนดไว เชน กฎหมายการแขงขัน

ทางการคา และกฎระเบียบที่เกี่ยวของกับมลภาวะสิ่งแวดลอม และการคุมครองผูบริโภคก็ไมไดมีการ

บังคับใชในทางปฏิบัติอยางสัมฤทธิ์ผล การดำเนินนโยบายอุตสาหกรรมตามแนวคิดเสรีมีสวนดีคือ

ผูประกอบการเอกชนมีอิสรเสรีภาพในการประกอบธุรกิจ แตในขณะเดียวกันการพัฒนาอุตสาหกรรม

ในสวนตาง ๆ ขาดนโยบายหรือแนวทางที่ชัดเจน ความพยายามของภาคเอกชนจึงขาดการสนับสนุน

จากหนวยงานภาครัฐ 

โอกาส (Opportunities) 

1. ความสนใจดานภูมิอากาศ และสิ ่งแวดลอมกระแสความคิดเรื ่องสภาวะอากาศ และ

สิ่งแวดลอม เชน ภาวะโลกรอน การขาดแคลนอาหาร และพลังงานการตอตานการผลิต และการ

บริโภคสินคาที ่อาจเปนอันตรายตอสุขภาพ และสิ ่งแวดลอมเปนการเปดโอกาสใหประเทศไทย         

ซึ่งเปนประเทศผูผลิตอาหารที่สําคัญของโลก และมีวตัถุดิบจากทรัพยากรธรรมชาติหลายชนิด เชน 

ยางธรรมชาติไมยาง และแปงมันสําปะหลัง จึงมีโอกาสเปนแหลงผลิตและการคาในผลิตภัณฑ 

อุตสาหกรรมที่เก่ียวของกับวตัถุดิบธรรมชาติเหลานี้มากขึ้น 

2. มีวัตถุดิบหลากหลายที่ใชในการพัฒนาอุตสาหกรรมได ประเทศไทยสามารถผลิตผลิตภัณฑ

การเกษตรไดหลายประเภท ไมเพียงสินคาเกษตรหลักที่สามารถสรางรายได การสงออกแกเศรษฐกิจ

ไทยมาเปนเวลานาน เชน ขาว ยาง และมันสำปะหลัง แตยังมีผลิตภัณฑการเกษตรอื ่น ๆ อีก

หลากหลายชนิด ท้ังผัก ผลไม ปศุสัตว และพืชสมุนไพร ซึ่งวัตถุดิบเหลานี้สามารถนำมาใชผลิตเปน

อาหาร และสินคาอุตสาหกรรมหลายประเภท ผลิตภัณฑชีวภาพ และกากของเสียจากภาคการเกษตร

และอุตสาหกรรมยังสามารถนำ มาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเชื้อเพลิงชีวภาพไดดวย เปนที่คาดกันวา

ปญหาการขาดแคลนวัตถุดิบธรรมชาติ จะกลายเปนปญหาสําคัญในเศรษฐกิจโลกในภายภาคหนา       

การมีผลิตภัณฑทางการเกษตรที ่สามารถนำมาใชในการผลิตอุตสาหกรรมตอเนื ่อง ยอมเปนขอ

ไดเปรียบที่สําคัญของไทย ซึ่งทำใหเราสามารถพัฒนาสินคาอุตสาหกรรมทั้งประเภทอาหาร และของ

ใช เชน ยา เครื่องสำอาง และของใชในครัวเรือนหลากหลายชนิดได แตทั้งนี้จะตองมีการวิจัยและ

พัฒนา จะตองมีกลยุทธทางการตลาดที่เหมาะสมดวย นอกจากปจจัยทางดานวัตถุดิบแลว สภาพทาง

ภูมิประเทศและภูมิอากาศท่ีปราศจากหรือแคลวคลาดจากภัยพิบัติทางธรรมชาติของประเทศไทย เมื่อ

เทียบกับประเทศอ่ืน ๆ หลายประเทศ ก็เปดโอกาสใหไทยสามารถผลิตสินคาเกษตร และอุตสาหกรรม

เพื่อปอนตลาดโลกอยางตอเนื่อง ในขณะที่ประเทศอ่ืนตองหยุดหรือยุติการผลิตบางขณะได         

3. การเปลี่ยนแปลงของภูมิศาสตรเศรษฐกิจโลกจากการพัฒนา และการเจริญเติบโตของ

ประเทศกำลังพัฒนาในภูมิภาคเอเชีย ทวีปเอเชียจะมีความสำคัญมากขึ้นในเศรษฐกิจโลก ประเทศไทย
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ซึ่งตงอยูในใจกลางของแถบอินโดจีน และมีความสัมพันธทางเศรษฐกิจที่ดีกับ ประเทศตาง ๆ ในเอเชีย 

ยอมไดรับประโยชนจากการขยายตัวทางเศรษฐกิจการคาการลงทุน ในภูมิภาคนไทยเปนสมาชิก

ประเทศหนึงในอาเซียน ซึ่งจะรวมกลุมกันเปนประชาคมอาเซียน (ASEAN Community) 

ในปลายป 2558 ที ่ม ีความสัมพันธทางเศรษฐกิจ ส ังคม และการเมืองที ่แนนแฟนข้ึน          

ในปจจุบันอาเซียนเปนกลุมประเทศที่เปนตลาดสงออกที่สําคัญท่ีสุดของไทย การกระชับความรวมมือ

ทางเศรษฐกิจในอาเซียนเปนประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน (ASEAN Economic Community: AEC) 

ยอมเปนประโยชนตอการขยายตัวทางเศรษฐกิจของประเทศไทย นอกจากนั้นอาเซียนยังการกระชับ

ความสัมพันธทางเศรษฐกิจกับประเทศนอกกลุมเชน ASEAN+3 และ ASEAN+68 เปนกลุมประเทศ   

ท ี ่ม ีความส ําค ัญ ในกล ุ มความร วมม ือทางเศรษฐกิจเอเช ียแปซิฟ ค (APEC) ซ ึ ่ งม ีประเทศ                   

และเขตเศรษฐกิจ 21 ราย เปนสมาชิกดวย 

4. มรดกทางดานประวัติศาสตร และวัฒนธรรมประเทศไทยเปนประเทศที่มีประวัติศาสตร

ยาวนาน มีวัฒนธรรมขนบประเพณีที่งดงาม มีแหลงทองเที่ยวทางธรรมชาติที่สวยงาม ประชาชน    

ชาวไทยมีชื่อเสียงทางดานเปนคนที่มีอัธยาศัยไมตรีที่ดี จึงสามารถดึงดูดนักทองเที่ยวจากตางประเทศ

ไดเปนจำนวนมาก การมีประวัติศาสตร และวัฒนธรรมที่นาสนใจนี้ยังสามารถนำมาใชเปนประโยชน

ในการผลิต และการคาทางอุตสาหกรรมได โดยเนนในประเภทที่เรียกกันวา “อุตสาหกรรมเชิง

สรางสรรค” ซึ่งมีการออกแบบการบรรจุหีบหอการสรางความหลากหลายในรูปแบบของสินคา และ

การเพิ่มคุณคาของสินคาอุตสาหกรรมโดยอาศัยวัฒนธรรม และภูมิปญญาทองถิ่นเปนแนวทางหนึ่ง   

ในการสงเสริมการพัฒนาอุตสาหกรรม เชน ในอุตสาหกรรมอาหาร สิ่งทอเครื่องหนัง เซรามิกส       

อัญมณี ผลิตภัณฑยาง ผลิตภัณฑพลาสติก และเฟอรนิเจอร เปนตน 

ขอจำกัดหรือภัยคุกคาม (threats) 

1. การแขงขันระหวางประเทศที่ร ุนแรงขึ ้นประเทศกําลังพัฒนาแทบทุกประเทศในโลก      

ตางมีการสงเสริมการพัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศของตน มีนโยบายที่ผลักดันสินคาของตนออก    

สูตลาดโลก และชักจูงการลงทุนจากตางประเทศ ประเทศเหลานี้บางประเทศ เชน จีน อินเดีย และ

เวียดนามสามารถประสบความสําเร็จได ในการสงเสร ิมการสงออก และการชักจูงการลงทุน           

จากตางประเทศ ในอีกดานหนึงความสามารถในการแขงขนัของสินคาไทย โดยเฉพาะสินคาที่อาศัย

แรงงานท่ีมีคาจางตางตองลดลงมา เมื่อคาจางแรงงานของประเทศสูงขึ้น สินคาออกของประเทศไทย

จึงตองประสบกับการแขงขันที่รุนแรงขึ้น และสินคาหลายประเภทที่มีสวนแบงในตลาดโลก และ      

ในตลาดสําคัญ ๆ ที่ลดลงมา 

2. กฎระเบียบทางการคา และการลงทุนกฎระเบียบการคาและการลงทุน ทั้งกฎระเบียบของ

องคการการคาโลก (WTO) และกฎระเบียบควบคุมการนำเขาของประเทศท่ีนำเขาสินคาจากประเทศ

ไทย รวมทั้งมาตรการการตอบโตตาง .ๆ. ลวนสงผลกระทบตอการผลิต. การคา และการลงทุนตาง ..ๆ   
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ในภาคอุตสาหกรรมโดยเฉพาะผูประกอบการขนาดยอม ซึ่งไดรับผลกระทบจากกฎระเบียบตาง ๆ   

ทั้งที่เปนกฎระเบียบระหวางประเทศ และกฎระเบียบในประเทศ มักไมมีการตระหนักถึงการปฏิบัติ

ตามกฎระเบียบเหลานี้อยางเพียงพอ หรือไมสามารถปรับตัวใหทนกับสถานการณได 

3. การรวมกลุมทางเศรษฐกิจ การกระชับความสัมพันธระหวางประเทศ ในลักษณะการทำขอ 

ตกลงการคาเสรีไมวาจะเปนการทําการคาเสรีในระดับภูมิภาค หรือในระดับทวิภาคียอมสงผลตอ

อุตสาหกรรมไทยสําหรับกลุมเศรษบกิจ หรือขอตกลงทางเศรษฐกิจที่ประเทศไทยเปนสมาชิก หรือเปน

ภาคีอยูดวย ประเทศไทยจะไดรับประโยชนจากการขยายตลาดสินคาในอุตสาหกรรมที่ไทยมีความ

ไดเปรียบในประสิทธิภาพหรือตนทุนการผลิต เพราะการสงออกไปยังประเทศคู สัญญาสามารถ

ขยายตัวไดมากขึ้น แตในขณะเดียวกัน สินคาจากประเทศคูสัญญาก็สามารถนำเขามาในประเทศไทย

โดยไดรบการยกเวนภาษีอากร ซื่งจะสงผลกระทบตออุตสาหกรรมในประเทศกิจการอุตสาหกรรม    

ในประเทศ บางรายอาจตองเลิกกิจการไปถาไมสามารถผลิตสินคาที่แขงขันกับสินคานำเขาได 

นอกจากกฎขอบังคับตาง ๆ ที่ตามมากับการทำขอตกลงการคาเสรี เชน การปกปองทรัพยสินทาง

ปญญา การคุมครองผูลงทุนจากตางประเทศ ก็สงผลตออุตสาหกรรมไทยได 

สําหรับกลุมประเทศท่ีไทยไมไดเปนสมาชิกหรือภาคีดวย ประเทศไทยยอมมีขอเสียเปรียบเมื่อ

เทียบกับประเทศที่อยู ในกลุ มเศรษฐกิจเหลานี ้เพราะเขาจะไดรบสิทธิประโยชนจากการรวมกลุม 

ดังนั้น ไมวาจะเปนการคาหรือการลงทุน การกระชับความสัมพันธทางเศรษฐกิจกับประเทศในกลุม    

ที่ไทยไมไดเปนสมาชิก เชน เขตการคาอเมริกาเหนือ (NAFTA) หรือสหภาพยุโรป (EU) ทำไดยากกวา

เมื่อเทียบกับประเทศที่อยูในกลุม 

4. วิกฤตเศรษฐกิจที่นอกเหนือการควบคุมในชวง ทศวรรษที่ผานมา เศรษฐกิจโลกตางไดรับ

ผลกระทบจากเหตุการณทางเศรษฐกิจท่ีรุนแรง จากวิกฤตการณทางการเงินที่เกิดข้ึนในสหรัฐอเมริกา

และในยุโรป การผันผวนราคาสินคาโภคภัณฑและอัตราแลกเปลี่ยนเงินตราระหวางประเทศที่มีการ

เคลื่อนไหวขึ้นรองลงมาท้ังยังมีภัยธรรมาชาติ โรคระบาด และความขัดแยงทางการเมือง และสังคม  

ในประเทศตาง ๆ เหตุการณที่นอกเหนือการควบคุมเหลานี้ยอมสงผลกระทบตอทุกภาคเศรษฐกิจ 

รวมทั้งภาคอุตสาหกรรมในประเทศ นอกจากเหตุการณจากตางประเทศที่นอกเหนือการควบคุมจาก

ตางประเทศแลว ยังมีเหตุการณนอกเหนือการควบคุมที ่สรางขึ้นมาโดยคนไทยดวยกันเอง เชน 

เหตุการณการชุมนุมทางการเมือง และความรุนแรงที่เกิดข้ึนตามมา ซึ่งไดสรางความเสียหายทาง

เศรษฐกิจ และสังคมอยางมากมายมหาศาล 

5. ขอจำกัดของปจจัยการผลิต เพื่อปรับปรุงความสามารถการแขงขัน เมื่อมีประสบการณ

การแขงขันมากขึ้น อุตสาหกรรมไทยตองพยายามการปรับปรุงสินคาทางดานคุณภาพ และตนทุนการ

ผลิต หรือพายามผลิตสินคาใหม ๆ โดยเฉพาะสินคามีการใชทักษะฝมือ และเทคโนโลยีสูงขึ้น แต

ประเทศไทยตองประสบกับขอจำกัด ในการปรบัปรุงสินคาที่ผลิตอยูเดิม .และขยายการผลิตไปสูสินคา  
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ที่มีความสลับซับซอนมากขึ้น ขอจำกัดสําคัญ คือ ขอจำกัดทางเทคโนโลยี และกำลังคนงานสวนใหญ 

ที่ทำงานอยูในภาคอุตสาหกรรมเปนคนที่มีความรู ต่ำ สวนอุตสาหกรรมสมัยใหมที ่มีอยู สวนใหญ     

ตองอาศัยความรูจากตางประเทศ ความสามารถในการดูดซับการถายทอดเทคโนโลยีของคนงานไทย 

มีอยูในขอบเขตที่จำกัดในกิจการของคนไทย ซึ่งสวนใหญเปนกิจการขนาดยอม ก็ยังไมมีการพัฒนา

เทคโนโลยีในระดับที่พึงพอใจนอกจากเทคโนโลยีและกําลังคนแลว ปจจัยที่มีความสําคัญตอการพัฒนา

อุตสาหกรรม เชน พื้นที่ ที่เหมาะแกการสรางนิคมอุตสาหกรรม แหลงน้ำสิ่งสาธาณูปโภค ลวนเปน

ปญหา และขอจำกัดในการพัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศในลักษณะที่แตกตางกัน 

 

2.5 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

ฤทธิไกร สิริชัยเวชกุล และคณะ (2546) ไดทำการศึกษาเรื่อง อิทธิพลของผิวเคลือบที่มีผล 

ตอการสูญเสียอะลูมิเนียม ไดผลการศึกษาวาอะลูมิเน ียมตองใชพลังงานมหาศาลในการถลุง

อะลูมิเนียมจากสินแรบอกไซต (Bauxite) ซึ่งประกอบดวยอะลูมินา (Al2O3) 30-50% ซิลิกา (SiC2) 

3 - 13% ไทเทเนียมไดออกไซด (TiO2) 10-18% ที ่เหลือเปนน้ำ ซึ ่งตองใชพลังงานสูงมากถึง    

16,600-18,000 กิโลวัตต-ชั่วโมง ตออะลูมิเนียม 1 ตัน การนำเอาอะลูมิเนียมที่ใชแลวมาทำการหลอม

เพื่อนำกลับมาใชใหม ตองการพลังงานไฟฟาเพียง 5% ของการถลุงอะลูมิเนียม จากเหตุผลในการ               

ที่ไมสามารถสังเคราะหอะลูมิเนียมขึ้นมาใชเองได และพลังงานที่ใชในการหลอมใหมนอยกวาพลังงาน

ที่ใชในการถลุงมาก ดังนั้นการนำเอาอะลูมิเนียมที่ใชแลวมาหลอมเพื่อนำกลับมาใชใหม จึงเปนการ

ประหยัดพลังงานและทรัพยากรของโลกเปนอยางมาก อีกท้ังยังชวยลดปริมาณขยะไดอีกทางหนึ่งดวย 

การนำกระปองเครื ่องดื ่มที่ผลิตจากอะลูมิเนียมมาหลอมเพื ่อนำกลับมาใชใหมเพียงอยางเดียว 

เนื ่องจากกระปองอะลูมิเนียมเปนอะลูมิเนียมที่พบในชีวิตประจำวัน มีความตองการใชประมาณ 

2,000 ตันตอเดือนในประเทศ และมีแนวโนมสูงขึ้นเรื่อย ๆ และคาดวามีการเก็บกระปองใชแลว

กลับคืนมากกวา 80% เศษกระปองที ่ใช แลวเหลานี ้กว า 90% ถูกสงออกนอกประเทศ เพราะ

ผูประกอบการในประเทศไทยสวนใหญไมสนใจที่จะนำกระปองอะลูมิเนียมมาหลอมเพื่อนำกลับมา    

ใชใหม ดวยเหตุผลของการสูญเสียอะลูมิเนียมที่สูง และการเกิดมลพิษจากควันอันเนื่องจากบริเวณ   

ผิวของกระปองอะลูมิเนียม ซึ่งมีสีและผิวเคลือบที่สงผลใหเมื่อนำไปหลอมแลวสี และผิวเคลือบ        

จะกลายเปนสารมลทิน (Impurity) ปนเปอนในอะลูมิเนียมหลอมเหลว ทำใหตองมีการกำจัดสาร

มลทินออกไปในรูปของขี้โลหะ (Dross) ปริมาณมาก ซึ่งสงผลใหสูญเสียเนื้ออะลูมิเนียมไปกับขี้โลหะ

จำนวนมาก จากเหตุผลขางตน หากมีการกำจัดสีและผิวเคลือบกอนนำไปหลอม จะทำใหไดผลผลิต   

ที่มากขึ้น และสามารถควบคุมมลพิษไดอยางมีระบบ นอกจากนี้ยังสามารถนำไปประยุกตใชกับเศษ

อะลูมิเนียมอยางอ่ืนได เชน เศษข้ีกลึงท่ีมีน้ำมันหลอเย็นปะปน และเศษอะลูมิเนียมท่ีเหลือจากการปม

ขึ้นรูปที่มีน้ำมันหลอลื่นปะปนมาดวย เพ่ือประโยชนดังกลาว จึงมีความจำเปนอยางย่ิงในการวิจัย เพ่ือ 
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หากระบวนการหลอมเพ่ือนำกลับมาใชใหมของกระปองอะลูมิเนียมท่ีมีประสิทธิภาพ เพ่ือใหไดผลผลิต

จากการนำอะลูมิเนียมที่ใชแลวมาใชใหมสูงสุด ลดการสูญเสียอะลูมิเนียมจำนวนมาก สามารถควบคุม

มลพิษและเปนการอนุรักษทรัพยากรและพลังงานไดอยางสมบูรณขั้นตอนตาง ๆ ในการหลอมเพื่อนำ

กลับมาใชใหมของเศษกระปองอะลูมิเนียม มีดังนี้  

1. รวบรวมเศษกระปองอะลูมิเนียมจากผูขายของเกา  

2. ทำการบดยอยลดขนาด เพ่ือปองกันวัสดุอ่ืนที่ปะปนอยูภายในกระปอง เชน หลอดดูด กน

บุหรี่ เปนตน และยังทำใหการไลความชื้นงายขึ้น  

3. การกำจัดสีและผิวเคลือบ การกำจัดสีและผิวเคลือบออกใหเหลือนอยที่สุดกอนที่จะนำไป

หลอม สามารถทำไดโดยกระบวนการทางความรอนโดยนำเศษกระปองที่ทำการยอยขนาดแลวไปอบ

ใหความรอนในชวงอุณหภูมิ 500-600 องศาเซลเซียส ใชเวลาประมาณ 30 นาที งานวิจ ัยนี้             

จะทำการหาอุณหภูมิและเวลาที่เหมาะสมในการกำจัดสีและผิวเคลือบเพื่อใหไดประสิทธิภาพสูงสุด 

สงผลใหไดผลผลิตสูงสุดภายหลังการหลอม จากการทดลองพบวา หากนำเศษกระปองอะลูมิเนียมที่

ไมไดกำจัดสีและผิวเคลือบไปหลอมจะทำให สูญเสียเนื้อโลหะ (Metal Loss) ประมาณ 31% แตหาก              

ทำการกำจัดสี และผิวเคลือบกอนแลวจึงนำไปหลอม จะมีการสูญเสียเนื้อโลหะนอยกวา 13%  

4. การหลอมและหลอเปนแทงการนำเศษกระปองอะลูมิเนียมที่กำจัดสีและผิวเคลือบแลว   

มาหลอมและกำจัดสารมลทิน (Impurity) และกาซไฮโดรเจน ออกจากอะลูมิเนียมหลอมเหลวกอน   

นำไปหลอเปนแทง 

นฤมล สรรพขาว (2553) ไดศึกษาเรื่อง กลยุทธธุรกิจและกลยุทธการตลาดเพื่อเพิ่มความ 

ไดเปรียบทางการแขงขันในอุตสาหกรรมน้ำผักและผลไมพรอมดื่ม โดยศึกษาปญหา และผลกระทบ   

ที่มีตอการดำเนินงานของบริษัท และสวนแบงทางการตลาดของบริษัท และแนวทางในการกำหนดกล

ยุทธทั้งในระดับองคการ ระดับธุรกิจ ระดับหนาที่และ กลยุทธทางการตลาดเพื่อขยายสวนแบงทาง

การตลาดสำหรับน้ำผัก และผลไมพรอมดื่ม 40% และพัฒนา กลยุทธทางการตลาดใหสอดคลอง     

กับตำแหนงผลิตภัณฑเพื ่อการแขงขันในธุรกิจอยางยั ่งยืน โดยทำการ แบงว ิธีการศึกษาออก           

เปน 2 สวนคือ การศึกษาขอมูลทุติยภูมิ (Secondary study) โดยทำการเก็บ รวบรวมขอมูลตาง ๆ  

ที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมน้ำผัก และผลไมพรอมดื่ม จากเอกสารตำราตางๆ หนังสือพิมพ บทความ 

เว็บไซต รวมถึงงานวิจัยอื่น ๆ ที่เกี ่ยวของ และการศึกษาขอมูลปฐมภูมิ โดยทำการสัมภาษณเชิงลึก

ผูบริหารดานการตลาดของสายผลิตภัณฑน้ำผัก และผลไมพรอมดื่ม 40% จำนวน 1 ทาน และกลุม

ลูกคาเปาหมายซึ ่งเปน end user จำนวน 9 ทาน โดยกำหนดประเด็นการสัมภาษณตามแนวคิด    

การจัดการเชิงกลยุทธทางธุรกิจและกลยุทธการตลาดโดยสรุปผลการศึกษาไดดังนี้   

1. กลยุทธระดับองคกรที่เหมาะสมที่สุดคือ กลยุทธการเติบโต ดวยการพัฒนาผลิตภัณฑ 

(Product Development) ..และกลยุทธการเติบโตดวยการพัฒนาตลาด.. (Market Development) 
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2. กลยุทธระดับธุรกิจ ที่เหมาะสมที่สุดคือ กลยุทธการสรางความแตกตาง (Differentiation 

Strategy)  

3. กลย ุทธระดับหนาที ่ ท ี ่ม ีความเหมาะสมที ่ส ุดคือ กลยุทธ ส วนผสมทางการตลาด 

(Marketing Mix Strategy) และกลยุทธ การบร ิหารล ูกค าส ัมพันธ   (Customer Relationship 

Management: CRM)  

สุรสิทธิ์ บุญชูนนท (2558) ไดศึกษาเรื่อง ปจจัยที่มีอิทธิพลตอความสามารถในการแขงขัน 

อุตสาหกรรมอาหารแชแข็งของประเทศไทย:บริษัทผลิตอาหารทะเลแชแข็งเพื่อการสงออก โดยใชแนว

ทางการวิจัยผสมผสานท้ังการวิจัยเชิงปรมิาณ และการวิจัยเชิงคุณภาพใชเก่ียวกับการสัมภาษณเชิงลึก

ใชเปนสวนหนึ่งในการพัฒนากรอบแนวความคิด การกำหนดสมมติฐาน และการวิจัยเชิงปริมาณ

เกี ่ยวกับการวิจ ัยเชิงประจักษ โดยเลือกใชแบบสอบถาม เปนเครื ่องมือในการเก็บขอมูลจาก

ผูประกอบการ ผูบริหาร ของบริษัทท่ีผลิตอาหารประเภททะเลแชแข็งเพ่ือการสงออกของประเทศไทย 

ผลการวิจัยพบวา  

1. ดานทรัพยากรมีอิทธิพลโดยตรงตอความสามารถในการผลิตมีอิทธิพลทางออมตอความ

สมารถในการแขงขัน 

2. ดานกระบวนการ มีอิทธิพลทางตรงตอความสามารถในการแขงขัน อิทธิพลทางออมผาน

ความสามารถในการผลิต 

3. ดานการบูรณาการเทคโนโลยีใหมมีอิทธิพลทางตรงตอความสามารถในการผลิต อิทธิพล

ทางออมตอความสามารถในการแขงขัน  

4. ความสามารถในการผลิต มีอิทธิพลทางตรงเชิงบวก ตอความสามารถในการแขงขัน  

5. ความสามารถในการแขงขัน มีอิทธิพลทางตรงเชิงลบ ตอความสามารถในการผลิต       

ดวยเหตุ 5 ประการ ดังนั้นเพ่ือใหอุตสาหกรรมการผลิตอาหารทะเลแชแข็งของไทยมีความสามารถใน

การแขงขัน ควรพัฒนาดานบุคลากร การบริหารจัดการ ดานการเงินและการบัญชี การแสวงหา

วัตถุดิบที่มีคุณภาพและปริมาณเพียงพอ การวางแหนงสินคาในตลาด มุงเนนการประสานงานใน

องคการ การใช ระบบประกันคุณภาพ และความสามารถในการปรับตัวกับความผันผวนดาน

สิ่งแวดลอม เพ่ือชวยในการเพ่ิมความสามารถในการแขงขัน 

อีไอซี ธนาคารไทยพาณิชย (2561) ไดเขียนบทความเรื่อง ลวงลึกอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมกับ

ปจจัยที่ไมควรละสายตา โดยสรุปใจความไดวาความตองการใชอะลูมิเนียมทั่วโลกมีแนวโนมขยายตัว

ตอเนื่องกวาปละ 4% CAGR ในชวงป พ.ศ. 2561 - 2564 โดยมีการเติบโตของอุปสงคในจีนเปนปจจัย

สนับสนุนหลัก หากกลาวถึงโลหะที่นิยมใชกันมากในภาคอุตสาหกรรม แนนอนวาคนทั่วไปยอมนึกถึง

เหล็กเปนลำดับแรก เนื ่องจากเหล็กเปนวัสดุที่สามารถประยุกตใชงานไดหลากหลาย และมีราคา       

ที่ไมสูงเกินไปนัก อยางไรก็ตามดวยคุณสมบัติที่โดดเดนของอะลูมิเนียม .ทั้งนำ้หนักที่เบามากกวาเหล็ก  
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 เมื ่อเปรียบเทียบที ่ความแข็งแรงเทากัน และความตานทานตอการกัดกรอนที ่ระดับสูง ทำให

อะลูมิเนียมถูกนำไปใชประโยชนอยางกวางขวางข้ึนในหลายอุตสาหกรรม กำลังการผลิตอะลูมิเนียมที่

เติบโตเร็วกวาความตองการใชงานสงผลใหอุปทานสวนเกินของจีนเพิ่มขึ้นจาก 0.9 แสนตันในป     

พ.ศ. 2554 เปน 1.3 ลานตันในป พ.ศ. 2560 อุปสงคมีแนวโนมขยายตัวสวนทางกับการหดตัว       

ของอุปทาน จะสงผลใหราคาอะลูมิเนียมมีแนวโนมสูงขึ้น 3% CAGR ในชวงป พ.ศ. 2561 - 2563 

สำหรับประเทศไทย อีไอซีประเมินวาความตองการใชอะลูมิเนียมมีแนวโนมขยายตัว 5% ขึ้นไปอยูใน

ระดับเกินกวา 1 ลานตัน ในป 2561 และเติบโตตอเนื ่องในระยะกลาง โดยมีแรงขับเคลื ่อน           

จาก 3 อุตสาหกรรมหลักซึ่งใชอะลูมิเนียมกวา 80% ของท้ังประเทศ ประกอบดวย        

1. อะลูมิเนียมในอุตสาหกรรมยานยนต ที่มีแนวโนมขยายตัวตามการเพิ่มข้ึนของปริมาณการ

ผลิตรถยนตเพื่อตอบสนองการฟนตัวของกำลังซื้อทั้งจากในประเทศและตางประเทศ ประกอบกับ

สัดสวนการใชอะลูมิเนียมที่มากขึ ้นในรถยนตแตละคัน เพื่อลดน้ำหนักและเพิ่มประสิทธิภาพของ

เครื่องยนต 

2. อะลูมิเนียมในอุตสาหกรรมกอสราง ที่คาดวาจะขยายตัวตามการเพิ ่มขึ้นของโครงการ

คอนโดมิเนียมตามแนวกอสรางรถไฟฟา และโครงการอาคารสำนักงานเพื ่อรองรับความตองการ       

ใชที่เพิ่มขึ้น ซึ่งจะทำใหความตองการใชกรอบอะลูมิเนียมสำหรับงานกระจกอาคาร แผนอะลูมิเนียม

สำหรับงานฝาเพดาน รวมถึงอะลูมิเนียมคอมโพสิตสำหรับงานหุมผนัง ขยายตัวตามไปดวย  

3. อะลูมิเนียมในอุตสาหกรรมอาหาร และเครื่องดื่ม ที่มีแนวโนมเติบโตตามการขยายตัวของ

ตลาดเบียร น้ำอัดลม และเครื ่องดื ่มชูกำลังในประเทศ ซึ ่งจะสงผลตอเนื ่องใหความตองการ              

ใชอะลูมิเนียมสำหรับการผลิตกระปองเติบโตขึ้นตามไปดวย 

ช ัชชฎา ส ิทธ ิโชคมงคล (2558) ได ทำการศ ึกษาเร ื ่อง แผนธ ุรก ิจส ินค าอล ูม ิ เน ียม                

จากการศึกษาหาขอมูลโครงสรางตลาดของผลิตภัณฑอลูมิเนียม พบวาสัดสวนการใชอลูมิเนียมแบง

ตามอุตสาหกรรม ประเภทอุตสาหกรรมที่มีการใชอลูมิเนียมมากที่สุด 2 อันดับแรก คือ ธุรกิจไฟฟา 

และอิเล็กทรอนิกส และ การกอสราง พบขอมูลเพิ ่มเติมเรื่องจำนวนครัวเรือน ที่มีแนวโนมสูงขึ้น   

อยางตอเนื่องทุกป ทำใหกิจการใหมเริ่มมองหาผูประกอบการที่ทำธุรกิจเก่ียวกับดานนี้เพ่ิมข้ึนเรื่อย ๆ  

วรรณี มิ่งวานิช (2551) ไดทําการศึกษาเรื่อง กลยุทธการเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน

ของ อุตสาหกรรม โดยใชการวิเคราะหดวยแนวคิดทฤษฎีเพชร และ SWOT Analysis มาวิเคราะห

ศักยภาพในการแขงขันของอุตสาหกรรมไทย ผลการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมไทยยังมีศักยภาพ        

ที่ดี และสามารถแขงขันไดในตลาดโลก แตตองมีการพัฒนาเพื่อใหสามารถแขงขันไดอยางยังยืน     

โดยไดนําเสนอแนวทางการกำาหนดกลยุทธสําหรับ อุตสาหกรรม และกลยุทธสําหรับผูประกอบการ

รวมถึงกลยุทธในตลาดตางๆ ท่ีสําคัญ
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วิญู จิตสัมพันธเวช ทัศนางกูล ตุลยากรณ และชลลดา เพ็ญภาวนา (2551) ศึกษาเรื ่อง

ปริมาณโลหะอะลูมิเนียมที่ละลายจากภาชนะอะลูมิเนียมระหวางการประกอบอาหาร และการเก็บ

รักษา อะลูมิเนียมเปนโลหะที่มีความเปนพิษตอรางกาย เราไดรับอะลูมิเนียมจากอาหารและน้ำ         

ที ่บริโภคโดยภาชนะที่ใชในการประกอบอาหารหรือเก็บอาหารที ่ท ําจากอะลูมิเนียมเมื ่อน ํามา          

ใชกับอาหารที่มีรสเปรี้ยวจะทําใหอะลูมิเนียมละลายออกมาไดง านวิจัยนี ้ไดทําการศึกษาปจจัย         

ที่คาดวาจะมีผลตอการละลายของอะลูมิเนียมออกจากภาชนะ ไดแก ชนิด และความเขมขนของกรด

ปริมาณเกลือระยะเวลา และอุณหภูมิ ทําการวิเคราะหปริมาณอะลูมิเนียมในตัวอยางแกงสม         

และตมย ําที ่ปร ุงในหมออะล ูม ิ เน ียม โดยใช เคร ื ่อง ICPs ผลการทดลองพบวาทุกต ัวอย าง              

จํานวน 60 ตัวอยางที่นํามาวิเคราะหมีอะลูมิเนียมอยูในชวงความเขมขน 0.10-97.69 มิลลิกรัมตอลิตร 

โฆษิต พุกะทรัพย และวิทยา ยงเจริญ (2558) ไดศึกษาเรื่อง การปรับปรุงการใชพลังงาน

สำหรับเตาหลอมอะลูมิเนียม ชนิดใหความรอนโดยอุปกรณห ัวพนไฟ ในกระบวนการหลอม

อะลูมิเนียมของรงงานผลิตลวดอะลูมิเนียม อุตสาหกรรมหลอมโลหะเปนอุตสาหกรรมประเภทหนึ่ง   

ที่มีการใชพลังงานอยางสูง และมีศักยภาพในการลดการใชพลังงานสูงเชนกัน ความรอนสูญเสีย       

ในอุตสาหกรรมหลอมโลหะ ไดแกความรอนสูญเสียไปกับไอเสีย ความรอนสูญเสีย ผานผนังเตาหลอม 

ความรอนสูญเสียจากการเผาไหมไมสมบูรณ ความรอนสูญเสียผานชองเปด เปนตน สำหรับการศึกษา

นี้เปนการศึกษา เพื ่อปรับปรุงการใชพลังงานสำหรับเตาหลอมอะลูมิเนียม โดยการลดความรอน

สูญเสียผานผนังเตาหลอม และลดความรอนสูญเสียผานชองเปด อันเกิดจากความเสื่อมสภาพของวัสดุ

ทนความรอนของตัวเตาหลอมซึ่งผูใชงานสวนใหญมองขามถึงปญหาดานนี้ เนื่องจากใชงบประมาณสูง

ในการเปลี่ยนวัสดุทนความรอน การศึกษาครั้งนี้ทำการเก็บขอมูลอุณหภูมิดานการผลิตอุณหภูมิจุด

ตาง ๆ ของเตาหลอม และวิเคราะหความรอนสูญเสียที่เกิดขึ้น รวมถึงประสิทธิภาพเชิงความรอนของ

เตาหลอมในปจจุบัน ซึ่งพบวา ประสิทธิภาพเชิงความรอนอยูที่ 39.61% และหากเปลี่ยนวัสดุทนความ

รอนใหมจะทำใหประสิทธิภาพเชิงความรอนปรับปรุงขึ้นเปน 43.27% โดยสามารถ ลดคาใชจายดาน

พลังงานไดถึง 2 ลานบาทตอปจากงบประมาณลงทุน 6.63 ลานบาท อายุโครงการ 10 ป ผลตอบแทน 

จากการลงทุนตลอดโครงการ คือ NPV ที่อัตราสวนลด 12% และ IRR เปน 4.21 ลานบาท และ 

27.67% ตามลำดับ 
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2.6 กรอบแนวคิคงานวิจัย 

การศึกษาเรือ่งปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอม

เศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย ครั้งนี้ผูศึกษาไดอางอิงจาก Charles W. L. Hill. And Gareth R. 

Jones และจากการคนควารายละเอียดเพิ ่มเติม เกี่ยวกับทฤษฎีที่เกี ่ยวของและแนวคิดตาง ๆ          

ไดกำหนดกรอบแนวคิดในการศึกษาวจิัยดังนี้ 

 

แผนภูมิท่ี 1 กรอบแนวคิคงานวิจัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขอมูลทั่วไปเก่ียวกับลักษณะของสถานประกอบ 

การและผูตอบแบบสอบถาม 

สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรม

หลอมเศษอะลมูิเนียมของไทย 

 ลูกคา 

 ผูขายวัตถุดิบ 

 ตัวกลางทางตลาด 

 คูแขงขัน 

 กลุมชุมชนธารณชน 

 สภาพแวดลอมดานประชากรศาสตร 

ภูมิศาสตร เศรษฐกจิ เทคโนโลยี 

การเมือง กฏหมาย วฒันธรรม และ

สังคม 

ความสามารถในการแขงขัน

ของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียม 

 ประสิทธิภาพการผลิต 

 คุณภาพการผลิต 

 การลดตนทุนการผลิต 

 การจัดการดานโลจี

สติกส 

 การพัฒนาดาน

นวัตกรรม 

 การพัฒนาและการ

จัดการทรัพยากร

มนุษย  

 



    

บทที่ 3 

ระเบียบวิธีวิจัย 

 

การศึกษาวิจัยเรื่อง ปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทยมีวิธีในการดำเนินงานวิจัยดังนี้ 

3.1 วีธีวิจัย 

3.2 ประชากรและกลุมตัวอยาง  

 3.3 เครื่องมือที่ใชในการวิจัย  

 3.4 การตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือ  

 3.5 การเก็บรวบรวมขอมูล  

 3.6 การวิเคราะหขอมูล  

 3.7 ระยะเวลา 

 

3.1 วิธีการวิจัย 

การศึกษาวิจัยในครั้งนี้เปนการวิจัยเชิงปริมาณ (Quantitative analysis) ซึ่งเปนการศึกษา

ถึงน้ำหนักของปจจัยที่มีผลตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของ

ประเทศไทย และเก็บรวบรวมขอมูลโดยการใชแบบสอบถาม (Questionnaire) จากผูประกอบการ

หลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย และ เชิงคุณภาพ (Quality) โดยใชแบบสอบถามและแบบ

สัมภาษณ เนื่องจากความสัมพันธในโซอุปทานนั้นมีความสำคัญอยางมากตออุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทยในดานการจัดการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน ซึ่งมีผลตอความ

ไดเปรียบในการแขงขันของผู ประกอบการไทยในตลาดโลก ดวยเหตุผลนี ้เองผู ว ิจ ัยจึงไดศึกษา         

แตละปจจัยที่มีผลตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศ

ไทย 

 

  3.2 ประชากรกลุมตัวอยาง 

ประชากรที่ใชในการวิจัย คือ ผูประกอบการที่ดำเนินธุรกิจโรงงานอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทยท่ีจำนวน 11 บริษัท (สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย. 2557) 

กลุมตัวอยางที่เลือกคือ ผูที่ทำงานอยูในอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย โดยเลือก

จาก     

1. ผูจัดการท่ัวไป หรือ ผูบริหารระดับสูงจาก 11 บรษิัท รวมจำนวน 11 คน  

  2. ผูจัดการโรงงาน หรอื ผูจัดการการผลิตจาก 11 บริษัท รวมจำนวน 11 คน 
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 3. ผูจัดการฝายคุณภาพจาก 11 บรษิัท รวมจำนวน 11 คน  

 4. ผูจัดการฝายขายจาก 11 บริษัท รวมจำนวน 11 คน รวมทั้งหมด 44 คน  

โดยแบงใชวิธีการสัมภาษณผูจัดการทั่วไป หรือผูบริหารระดับสูง จำนวน 11 คน และใชวิธีการตอบ

แบบสอบถามสำหรับผูจัดการผลิต หรือผูจัดการโรงงาน ผูจัดการฝายคุณภาพ และ ผูจัดการฝายขาย 

จำนวน 33 คน 

 

3.3 เครื่องมือที่ใชในการวิจัย 

เครื่องมือที่ใชในการวิจัยครั้งนี้คือแบบสัมภาษณและแบบสอบถามแบบมาตราสวนประมาณ

คา (Rating Scale) ที่สรางขึ ้นโดยผู ศึกษาทําการศึกษารวบรวมขอมูลจากเอกสาร ตําราวิชาการ

ตัวอยางงานวิจัย เพ่ือกําหนดขอบเขต และแนวทางในการจัดทําแบบสัมภาษณท่ีมีโครงสราง เพื่อเปด

โอกาสใหผูตอบแบบสัมภาษณใหขอเสนอแนะ สามารถแสดงความคิดเห็นไดอยางเสรี โดยผสมผสาน

ทั้งในเชิงปริมาณ (Quantitative) และเชิงคุณภาพ (Quality) โดยใชแบบสอบถาม และแบบสัมภาษณ            

3.3.1 แบบสัมภาษณ 

เป นการส ัมภาษณขอม ูลเช ิงล ึก (In-depth Interview) ผ ู บร ิหารระดับส ูงของ

ผูประกอบการในดานขอคิดเห็นเกี่ยวกับปญหาและอุปสรรคปจจัยที่มีผลตอความสามารถในการ

แขงขันของผูประกอบการหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย ประกอบไปดวย ขอคิดเห็นเกี่ยวกับ

ปญหา และอุปสรรคในเรื่องตนทุนการผลิต แนวทางในการลดของเสียที่เกิดขึ้น การปรับปรุงขั้นตอน

การทำงาน การบริหารจัดการดานคุณภาพสินคา ดานการตลาด และการบริการลูกคา                

3.3.2 แบบสอบถามแบบมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale) 

สวนที่ 1 : ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับลักษณะของสถานประกอบการและผูตอบแบบจำนวน 

10 ขอ ไดแก เพศ อายุ ระยะเวลาการปฏิบัติงาน ระดับการศึกษา ตำแหนงงานที่ทำ มูลคาการลงทุน 

เงินทุนจดทะเบียน ประสบการณในธุรกิจหลอมเศษอะลูมิเนยีม กำลังการผลิตเฉลี่ยตอเดือน ยอดขาย 

รายไดเฉลี่ยตอเดือน จำนวนพนักงานทั้งหมด 

สวนที่ 2 : สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของ

ประเทศไทย เปนคำถามแบบเลือกตอบ จำนวนทั้งหมด 13 ขอ โดยเปนแบบสอบถามชนิดคำถาม

ปลายปด   (close-ended question) 

สวนที่ 3 : คำถามเกี ่ยวกับ องคประกอบดานความสามารถทางการแขงขันของ

อุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม ประกอบดวยคำถามเก่ียวกับประสิทธิภาพการผลิต จำนวน 6 ขอ 

คุณภาพการผลิตสินคา จำนวน 13 ขอ การลดตนทุนการผลิต จำนวน 12 ขอ การจัดการดาน          

โลจีสติกส  จำนวน.7 .ขอ การพัฒนานวัตกรรม  จำนวน 7 ขอ และการพัฒนาจัดการทรัพยากรมนุษย 
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จำนวน 8 ขอ ลักษณะของแบบสอบถามเปนมาตราสวนประมาณคาแบบลิเคอรท (Likert Scale)      

5 ระดับ กําหนดเกณฑการใหคะแนนแตละขอดังนี้ 

มากที่สุด  คาคะแนนเทากับ 5 

มาก  คาคะแนนเทากับ 4 

ปานกลาง  คาคะแนนเทากับ 3 

นอย  คาคะแนนเทากับ 2 

นอยที่สุด  คาคะแนนเทากับ 1 

เกณฑในการแปลความหมายคะแนนพิจารณาคาเฉลี่ยแบบอิงเกณฑ เปนขอคำถามแบบมาตราสวน

ประมาณคา ( วิเชียร เกตุสิงห. 2538 )  

 

3.4 การตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือ  

เมื่อสรางแบบสอบถามพรอมนำเสนอที่ปรึกษาเพื่อแกไขแนะนำแบบสอบถามที่ปรับปรุงแกไข

แลวจากนั้นผูศึกษาไดนำแบบสอบถามดังกลาวไปทดสอบกับผูประเมินซึ่งเปนผูทรงคุณวุฒิจำนวน      

3 ทาน เมื่อผูทรงคุณวุฒิไดทำการประเมินแลวผูศึกษาไดหาคาอัตราสวนความเที่ยงตรงตามเนื้อหา

โดยอาศัยดุลยพินิจของผูเชี่ยวชาญมาวิเคราะหหาดัชนีความสอดคลองระหวาง ขอคำถามกับลักษณะ

ของคำถาม ( Index Consistency : IOC) (ลวน สายยศและอังคณาสายยศ. 2539) โดยมีสูตรดังนี้  

IOC = ∑R/N  

โดยที่ ∑R หมายถึงผลรวมของคะแนนจากผูเชี่ยวชาญทุกคน  

N หมายถึง จํานวนผูเชี่ยวชาญ 

เกณฑคะแนนคา IOC  

ขอคําถามท่ีมีคา IOC ตั้งแต 0.5-1.00 คัดเลือกไวใชได 

ขอคําถามท่ีมีคา IOC ตํากวา 0.5 ควรพิจารณาปรับปรุงหรอืตัดทิ้ง 

 

3.5. การเก็บรวบรวมขอมูล  

การวิจัยในครั้งนี้ผูวิจัยไดทำการรวบรวมขอมูลจากแหลงขอมูลดังนี้   

1..ขอมูลปฐมภูมิ (Primary data) ใชการรวบรวมขอมูลเปนขอมูลเชิงปริมาณโดยนำมา

วิเคราะหเพ่ือทำการศึกษา   

2. ขอมูลทุติยภูมิ (Secondary data) ใชการศึกษาขอมูลจากหนังสือ บทความ วารสาร 

งานวิจัยที่ไดรับการตีพิมพจากทั้งภายในประเทศและตางประเทศ เว็บไซตจากทั้งหนวยงานภาครัฐ 

และเอกชนที่เก่ียวของ



 55 

3. ผ ู ว ิจัยจัดทําหนังส ือขออนุญาตไปยังบริษัทเพื ่อขอเก็บขอมูลจากผู บริหาร โดยใช          

แบบสัมภาษณ และแบบสอบถามที่ผานการหาคุณภาพของแบบสอบถามแลว ผูวิจัย ทําการเก็บ

รวบรวมขอมูลดวยตนเองโดย การเก็บขอมูลจากผูตอบแบบสอบถาม จำนวนสถานประกอบการ      

ละ 3 คน คือ 

1) ผูมีความเชี่ยวชาญเก่ียวกับการผลิต คือ ผูจัดการการผลิต 

2) ผูมีความเชี่ยวชาญในเรื่องเก่ียวกับการควบคุมคุณภาพ คือ ผูจัดการฝายคุณภาพ  

3) ผูมีความเชี่ยวชาญในเรื่องเก่ียวกับการขาย คือ ผูจัดการฝายขาย  

การเก็บขอมูล 

การเก็บขอมูลที่ไดมาจากการนัดสัมภาษณ จํานวนสถานประกอบการละ 1 คน ผูที่ไดรับการ

สัมภาษณ คือผูจัดการท่ัวไปหรือผูบริหารระดับสูง การเก็บขอมูลเพื่อใหไดรับความรวมมือในการตอบ

แบบสอบถามตามความจริง ผูวิจัยขอหนังสือจากมหาวิทยาลัย เพื่อขอความรวมมือในการตอบ

แบบสอบถาม และขออนุญาติสัมภาษณ เพื่อรวบรวมขอมูล และใหไดขอมูลที่มีความถูกตองและ

นาเช่ือถือตามลำดับ ดังนี้ 

1)  ผูวิจัยใชวิธีโทรศัพทติดตอสถานประกอบการ เพื่อทราบถึงการพิจารณาอนุญาต

หรือไมอนุญาต ใหผูวิจัยเขาไปเก็บรวบรวมขอมูลในสถานประกอบการ 

2)  ผูวิจัยนำแบบสอบถามที่จัดเตรียมไวนำไปติดตอกับผูจัดการหรือผูจัดการฝาย

ทรัพยากรมนุษยในสถานประกอบการ เพื่อชวยติดตอประสานงานในการสงแบบสอบถามไปให

ผูบริหาร หรือผู จัดการฝายของสถานประกอบการ พรอมทั ้งกำหนดวันขอรับแบบสอบถามคืน         

อีก 1 สัปดาหถัดไป 

3)  ในการรับแบบสอบถามคืน ผูวิจัยโทรติดตอกับผูจัดการ หรือผูจัดการฝายทรัพยากร

มนุษย ในสถานประกอบการ ที่รับหนาที่ในการแจกแบบสอบถามลวงหนากอนครบกำหนด 1 วัน เมื่อ

ทราบวาแบบสอบถามไดรับการกรอกลงความเห็นเรียบรอยแลว จึงเดินทางไปรับแบบสอบถามดวย

ตนเอง 

4)  เมื ่อผูว ิจัยรวบรวมแบบสอบถามที่ตอบกลับคืน ในจำนวนที ่ครบถวน ทำการ

ตรวจสอบความสมบูรณของการตอบ และจัดทำขอมูล จากนั้นจึงนำขอมูลที่ไดทั้งหมดไปวิเคราะหทาง

สถิติ 

 

3.6. การวิเคราะหขอมูล 

3.6.1 สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูล 

1) สถิติเชิงพรรณนา (Descriptive Statistics) ไดแก การหาคาความถี ่ คารอยละ

(percentage) คาเฉลี่ย (mean) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (standard deviation)
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2) สถิติเชิงอนุมาน (Inferential Statistic) ไดแก การทดสอบไคสแควร เพื่อศึกษา

ความสัมพันธ ของสภาพแวดลอมทางการตลาดกับความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรม

หลอมเศษอะลูมิเนียม  

3.6.2 การวิเคราะหขอมูลการวิจัย 

ผูวิจัยประมวลผลและวิเคราะหขอมูลโดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปทางสถิติเพ่ือคํานวณหา

คาสถิติตาง ๆ ไดแกคาเฉลี่ย รอยละ สวนเบี่ยงเบนมาตรฐานดังนี้ 

สวนที ่ 1 : ขอมูลทั ่วไปเกี ่ยวกับลักษณะของสถานประกอบการและผู ตอบแบบ

วิเคราะหดวย ความถี่ และรอยละ 

สวนที่ 2 : สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของ

ประเทศไทยวิเคราะหดวย คาเฉลี่ย และ สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

สวนที่ 3 : องคประกอบดานความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทย วิเคราะหดวย คาเฉลี ่ย และ สวนเบี ่ยงเบนมาตรฐานการทดสอบ

สมมติฐานความสัมพันธของสภาพแวดลอมทางการตลาดกับความสามารถในการแขงขันของ

อุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมวิเคราะหดวย สถิติไคสแควร ขอมูลในสวนที่ 2 และสวนที่ 3 เมื่อ

คํานวณหาคาเฉลี่ยแลวนํามาตีความหมายได ดังนี้ 

1.00 - 1.49 ความหมาย นอยท่ีสุด  

1.50 - 2.49 ความหมาย นอย 

2.50 - 3.49 ความหมาย ปานกลาง 

3.50 - 4.49 ความหมาย มาก 

4.50 - 5.00 ความหมาย มากที่สุด  

3.6.3 การวิเคราะหจุดแข็งจุดออน โอกาส อปุสรรค (SWOT analysis)                          

การวิเคราะหจุดแข็ง จุดออน โอกาส และอุปสรรค เปนการพิจารณาจากผลการ

วิเคราะหขอมูลที่ได โดยการจำแนกขอมูลที่ไดจากการสัมภาษณ และแบบสอบถาม 

1)  จุดแข็ง พิจารณาจากปจจัยภายในโรงงานหลอหลอมเหล็กที่เปนขอไดเปรียบหรือ

ควรดำรงไวเพ่ือเสรมิสรางความเขมแข็งขององคกรของโรงงานหลอหลอมเศษอลูมิเนียม 

2)  จุดออน จะพิจารณาจากปจจัยภายในองคกรที่เปนขอเสียเปรียบของโรงงานหลอ

หลอมเศษอลูมิเนียม ท่ีควรปรับปรุงใหดีขึ้น 

3)  โอกาส พิจารณาจากปจจัยภายนอกโรงงานหลอหลอมเศษอลูมิเนียมที ่ เปน

ประโยชนตอการดำเนินงานของสหกรณ และเอื้ออำนวยหรือชวยใหโรงงานหลอหลอมเศษอลูมิเนียม 

ดำเนินงานไดอยางมีประสิทธิภาพ
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4)  อุปสรรคจะพิจารณาจากปจจัยภายนอกที่จะสงผลกระทบตอการดำเนินงานของ

โรงงานหลอหลอมเศษอลูมิเนียม 

นำขอมูลจากการวิเคราะหจุดแข็ง จุดออนโอกาส และอุปสรรคมากำหนดกลยุทธ โดยใช 

TOWS Matrix โดยการจับคู (Matching) ปจจัยภายนอกที่เปนโอกาส และอุปสรรคกับปจจัยภายใน  

ที่เปนจุดแข็ง และจุดออน เพ่ือกำหนดกลยุทธโดยแบงเปน 4 กลยุทธไดแก (1) กลยุทธเชิงรุกเปนการ

กำหนดกลยุทธโดยใชจุดแข็งท่ีมีอยูสรางความไดเปรียบจากโอกาสที่เอื้ออำนวยตอองคกร (2) กลยุทธ

เชิงรับเปนการกำหนดกลยุทธเพื่อลดจุดออนภายใน และหลีกเลี่ยงอุปสรรคหรือภัยอันตรายที่เกิดข้ึน

จากภายนอกองคกร (3) กลยุทธเช ิงปองกันเปนการกำหนดกลยุทธโดยใชจุดแข็งขององคกร          

เพื่อหาทางหลีกเลี่ยงหรือลดผลกระทบจากอุปสรรคและ (4) กลยุทธเชิงแกไขเปนการกำหนดกลยุทธ 

เพื่อปรับปรุงจุดออนภายในองคกรใหดีขึ้นดวยการใชประโยชนจากโอกาสที่เกิดขึ้น 

 

3.7 ระยะเวลาที่ใชในการวิจัย 

การวิจัยครั้งนี้ไดกำหนดระยะเวลาในการศึกษา จนถึงชวงการเก็บรวบรวมขอมูลตั้งแตในชวง 

เดือนตุลาคม - ธันวาคม พ.ศ. 2562 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

บทที่  4 

ผลการศึกษา 

 

ผลการวิเคราะหขอมูลจากการศึกษาวิจัยเรื่อง “ปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถใน

การแขงขันแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย” แบงออกเปน 3 สวน คือ  

สวนท่ี  1 ผลการวิเคราะหขอมูลทั่วไปเก่ียวกับผูตอบแบบสอบถาม   

ส วนที่ 2 ผลการว ิเคราะหสภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทย 

สวนที่ 3 ผลการวิเคราะหองคประกอบดานความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรม

หลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย และแบบสัมภาษณขอมูลเชิงลึก (In-depth Interview) ของ

ผูบริหารระดับสูง หรือผูประกอบการ จากการนัดสัมภาษณ จํานวนสถานประกอบการละ 1 คน คือ

ผูจัดการทั่วไป หรือผูบริหารระดับสูงในดานขอคิดเห็นเกี่ยวกับปญหา และอุปสรรคปจจัยที่มีผลตอ

ความสามารถในการแขงขัน ของผูประกอบการหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทยโดยขอมูล และ

ผลการวิเคราะหแตละสวนมีรายละเอียดดังตอไปนี้   

4.1 ปจจัยสวนบุคคล และขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับลักษณะของสถานประกอบการ 

4.2 ปจจ ัยเกี ่ยวกับ สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทย 

4.3 ปจจัยขององคประกอบดานความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอม

เศษอะลูมิเนียม 

4.4 การทดสอบสมมุติฐานในการศึกษา 

4.5 ผลสัมภาษณขอมูลเชิงลึก (In-depth Interview) 

4.6 วิเคราะหตามวิธี SWOT Analysis 

4.7 การทดสอบสมมติฐาน 

 

4.1 ปจจัยสวนบุคคล และขอมูลทั ่วไปเกี ่ยวกับลักษณะของสถานประกอบการ และผู ตอบ

แบบสอบถาม 

ผูวิจัยไดสงแบบสอบถามผูประกอบการอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย

จากผูตอบแบบสอบถาม จำนวน 11 สถานประกอบการ จากการตอบแบบสอบถามของผูเชี่ยวชาญ

แตละสถานประกอบการ 3 คน คือ ผูจัดการการผลิต ผูจัดการฝายคุณภาพ และผูจัดการฝายขาย โดย

มี เพศชาย จำนวน 25 คน คิดเปนรอยละ 75.8 และ เปนเพศหญิง จำนวน 8 คน คิดเปนรอยละ 24.2
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ตารางที่ 1 จำนวนรอยละจำแนกตามเพศของผูตอบแบบสอบถาม 

 เพศ จำนวน (คน) รอยละ 

1 ชาย 25 75.8 

2 หญิง  8 24.2 

 รวม 33 100 

ชวงอายุของผูตอบแบบสอบถามมากที่สุด ระหวาง 36-40 ป จำนวน 14 คน คิดเปนรอยละ 

42 และ รองลงมาชวงอายุ 41-45 ป จำนวน 10 คน คิดเปนรอยละ 30 และไมพบผูที่มีอายุนอยกวา 

30 ป ดังแสดงรายละเอียดในตารางที่ 2 แสดงจำนวนรอยละจำแนกตามอายุของผูตอบแบบสอบถาม 

 

ตารางที่ 2 จำนวนรอยละ จำแนกตามอายุของผูตอบแบบสอบถาม 

ระดับอายุ จำนวน (คน) รอยละ 

30-35 ป 6 18 

36-40 ป 14 42 

41-45 ป 10 30 

46-50 ป 2 7 

           มากกวา 50 ป            1            3 

รวม 33          100 

  

ระดับการศึกษาสูงสุด พบวาการศึกษาระดับปริญญาตรีมากที่สุด จำนวน 26 คน คิดเปนรอย

ละ 79 รองลงมาคือ ระดับปรฺญญาโทขึ้นไป จำนวน 4 คน คิดเปนรอยละ 12 และ ระดับอนุปริญญา  

จำนวน 3 คน คิดเปนรอยละ 9 และไมพบวามีผูตอบแบบสอบถาม ระดับการศึกษามัธยมศึกษาตอน

ปลาย/ปวช. ดังแสดงรายละเอียดในตารางที่ 3 แสดงจำนวนรอยละจำแนกตามระดับการศึกษาสูงสุด

ของผูตอบแบบสอบถาม 

 

ตารางที่ 3 จำนวนรอยละ จำแนกตามระดับการศึกษาสูงสุดของผูตอบแบบสอบถาม 

ระดับการศึกษาสูงสุด จำนวน (คน) รอยละ 

อนุปริญญา/ปวส. 3 9 

ปริญญาตรี 26 79 

ปริญญาโทข้ึนไป 4 12 

            รวม 33 100 
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  ตำแหนงหนาที่ปจจุบันของผูตอบแบบสอบถาม คือผูจัดการโรงงาน ผูจัดการฝายขาย และ

ผูจัดการฝายคุณภาพ จำนวนฝายละ 11 คน โดยคิดเปนจำนวน รอยละ 33.3 ดังแสดงรายละเอียด      

ในตารางท่ี 4 แสดงจำนวนรอยละ จำแนกตามตำแหนงหนาที่ปจจุบันของผูตอบแบบสอบถาม 

 

ตารางที่ 4 จำนวนรอยละ จำแนกตามตำแหนงหนาที่ปจจุบันของผูตอบแบบสอบถาม 

ตำแหนงหนาที่ปจจุบัน จำนวน (คน) รอยละ 

ผูจัดการโรงงาน 11 33.3 

ผูจัดการฝายขาย 11 33.3 

ผูจัดการฝายคุณภาพ 11 33.3 

รวม 33 100 

   

อายุงานในตำแหนงมากที่สุด ระหวาง 1-3 ป จำนวน 14 คน คิดเปนรอยละ 42.4 รองลงมา

คือ มากกวา 6 ป จำนวน 10 คน คดิเปนรอยละ 30.3 และ 4-6 ป จำนวน 9 คน คิดเปนรอยละ 27.3

และไมพบวามีอายุงานนอยกวา 1 ป ดังแสดงรายละเอียดในตารางที่ 5 แสดงจำนวนรอยละ จำแนก

ตามอายุงานในตำแหนงของผูตอบแบบสอบถาม 

 

ตารางที่ 5 จำนวนรอยละ จำแนกตามอายุงานในตำแหนงของผูตอบแบบ 

อายุงานในตำแหนง จำนวน (คน) รอยละ 

1-3 ป       14 42.4 

4-6 ป      9 30.3 

มากกวา 6 ป   10 27.3 

รวม 33 100 

 

มูลคาการลงทุน/เงินทุนจดทะเบียน พบวามีมูลคาการลงทุน/เงินทุนจดทะเบียนสูงสุด

ระหวาง 5-50 ลานบาท จำนวน 18 โรงงาน คิดเปนรอยละ 55 ระหวาง 51-100 ลานบาท จำนวน 6 

โรงงาน คิดเปนรอยละ18 รองลงมาพบวา มากกวา 100 ลานบาท จำนวน 9 โรงงาน คิดเปนรอยละ 

27 และไมพบวามีมูลคาการลงทุน นอยกวา 5 ลานบาท ดังแสดงรายละเอียดในตารางท่ี 6 แสดง

จำนวนรอยละ จำแนกตามมูลคาการลงทุน /เงินทุนจดทะเบียน
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ตารางที่ 6 จำนวนรอยละ จำแนกตามมูลคาการลงทุน/เงินทุนจดทะเบียน 

มูลคาการลงทุน/เงินทุนจดทะเบียน จำนวน (คน) รอยละ 

5 - 50 ลานบาท   18 55 

51- 100 ลานบาท   6 18 

มากกวา 100 ลานบาท         9 27 

รวม 33 100 

ประสบการณในธุรกิจหลอมเศษอะลูมิเนียม พบวาผู ตอบแบบสอบถามมีประสบการณ

มากกวา 15 ป จำนวน 18 คน คิดเปนรอยละ 55 รองลงมา 11-15 ป จำนวน 9 คน คิดเปนรอยละ 

27 ระหวาง 5-10 ปจำนวน 6 คน คิดเปนรอยละ 18 และไมพบวามีประสบการณในธุรกิจหลอมเศษ

อะลูมิเนียม นอยกวา 5 ป ดังแสดงรายละเอียดในตารางที่ 7 แสดงจำนวนรอยละ จำแนกตาม

ประสบการณในธุรกิจหลอมเศษอะลูมิเนียม 

 

ตารางที่ 7 จำนวนรอยละ จำแนกตามประสบการณในธุรกิจหลอมเศษอะลูมิเนียม 

ประสบการณในธุรกิจหลอมเศษอะลูมิเนียม จำนวน (คน) รอยละ 

5-10 ป       6 18 

11-15 ป      9 27 

มากกวา 15 ป   18 55 

รวม 33 100 

 

กำลังการผลิตเฉลี่ยตอเดือนพบวา มากกวา 1001-2000 ตัน จำนวน 27 โรงงาน คิดเปนรอย

ละ 82 รองลงมา 250-500 ตัน และ 501-1000 ตัน อยางละ 3 โรงงาน คิดเปนรอยละ 9 และไม

พบวามีกำลังการผลิตเฉลี่ยตอเดือนนอยกวา 250 ตัน ดังแสดงรายละเอียดในตารางที่ 8 แสดงจำนวน

รอยละ จำแนกตามกำลังการผลิตเฉลี่ยตอเดือน  

 

ตารางที่ 8 จำนวนรอยละ จำแนกตามกำลังการผลิตเฉลี่ยตอเดือน              

กำลังการผลิตเฉลี่ยตอเดือน โรงงาน รอยละ 

250-500 ตัน      3 9 

501-1000 ตัน       3 9 

มากกวา 1001-2000 ตัน 27 82 

รวม 11 100 
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ยอดขาย/รายไดเฉลี่ยตอเดือนมากที่สุดพบวา มากกวา 31 ลานบาท จำนวน 21 โรงงาน คิด

เปนรอยละ 64 รองลงมา 16-30 ลานบาท จำนวน 6 โรงงาน คิดเปนรอยละ 18 และพบวานอยกวา 

3 ลานบาท และ 3-15 ลานบาท อยางละจำนวน 3 โรงงานคิดเปนรอยละ 9 ดังแสดงรายละเอียดใน 

ตารางที่ 9 แสดงจำนวนรอยละจำแนกตามยอดขาย/รายไดเฉลี่ยตอเดือน 

 

ตารางที่ 9 จำนวนรอยละ จำแนกตามยอดขาย/รายไดเฉลี่ยตอเดือน 

ยอดขาย/รายไดเฉลี่ยตอเดือน โรงงาน รอยละ 

นอยกวา 3 ลานบาท   3 9 

3 - 15 ลานบาท    3 9 

16 - 30 ลานบาท     6 18 

มากกวา 31 ลานบาท 21 64 

รวม 33 100 

 

จำนวนพนักงานทั้งหมดพบวามากสุดระหวาง 25-80 คนจำนวน 18 โรงงานคิดเปนรอยละ 

55 รองลงมาพบวามากกวา 100 คน จำนวน  9 โรงงานคิดเปนรอยละ 27 ระหวาง 81-100 คน 

จำนวน  6 โรงงานคิดเปนรอยละ 18 และไมพบวามีโรงงานใดมีพนักงานนอยกวา 25 คน  ดังแสดง

รายละเอียดใน ตารางที่ 4.10 แสดงจำนวนรอยละจำแนกตามจำนวนพนักงานทั้งหมด 

 

ตารางที่ 4.10 :จำนวนรอยละจำแนกตามจำนวนพนักงานทั้งหมด         

จำนวนพนักงานทั้งหมด โรงงาน รอยละ 

นอยกวา 25 คน         0 0 

25-80 คน         18 55 

81-100 คน       6 18 

มากกวา 100 คน 9 27 

รวม 33 100 
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4.2 ปจจัยเกี ่ยวกับสภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของ

ประเทศไทย 

ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพแวดลอมทางการตลาด ดานปจจัยที่สงผลตอความสามารถใน

แขงขัน กลุมตัวอยางสวนใหญมีความคิดเห็นเกี่ยวกับปจจัยที่สงผลตอความสามารถในแขงขันใน

ภาพรวมอยูในระดับมากมีคาเฉลี่ย 3.92 เมื่อพิจารณาในรายละเอียด พบวาความพึงพอใจของลูกคา

ตอผลิตภัณฑคาเฉลี่ย 4.64  ประสิทธิภาพของผูจัดจำหนายมีคาเฉลี่ย 4.55 การสงมอบทันเวลาของ

ผูขายวัตถุดิบ มีคาเฉลี่ย  4.45 คุณภาพวัตถุดิบมีคาเฉลี ่ย 4.27 และการพัฒนาดานเทคโนโลยีใน

ปจจุบันมีคาเฉลี่ย 4.27 มีผลมากที ่สุด ลองลงมาคือความสามารถของคูแขงขันมีคาเฉลี่ย 4.18 

เทคโนโลยีที่ใชอยูมีคาเฉลี่ย 4.06 สภาพแวดลอมดานสังคมมีคาเฉลี่ย 4.03 กลุมชุมชนมีคาเฉลี่ย 3.91 

และสภาพแวดลอมดานการเมืองมีคาเฉลี่ย 3.55 มีผลมาก สวนสภาพแวดลอมดานเศรษฐกิจ (3.08) 

สภาพแวดลอมดานสิ่งแวดลอม (3.17) และสภาพแวดลอมดานประชากรศาสตร (2.91) มีผลปาน

กลาง ดังแสดงในตารางที่ 11 ตารางแสดงขอมูลสภาพแวดลอมทางการตลาด 

 

ตารางที่ 11 ขอมูลสภาพแวดลอมทางการตลาด 

ปจจัยที่สงผลตอความสามารถในแขงขัน X2 SD แปลผล 

ความพึงพอใจของลูกคาตอผลิตภัณฑ 4.64 0.489 มากที่สุด 

ประสิทธิภาพของผูจัดจำหนาย 4.55 0.666 มากที่สุด 

การสงมอบทันเวลาของผูขายวัตถุดิบ 4.45 0.666 มากที่สุด 

การพัฒนาดานเทคโนโลยีในปจจุบัน 4.27 0.876 มากที่สุด 

คุณภาพวัตถุดิบ 4.27 0.761 มากที่สุด 

ความสามารถของคูแขงขัน 4.18 0.727 มาก 

เทคโนโลยีที่ใชอยู 4.06 0.747 มาก 

สภาพแวดลอมดานสังคม 3.93 0.849 มาก 

กลุมชุมชนและสาธารณชน 3.91 0.914 มาก 

สภาพแวดลอมดานการเมือง  3.55 1.301 มาก 

สภาพแวดลอมดานสิ่งแวดลอม 3.17 0.902 ปานกลาง 

สภาพแวดลอมดานเศรษฐกิจ 3.03 1.342 ปานกลาง 

สภาพแวดลอมดานประชากรศาสตร 2.91 1.182 ปานกลาง 

รวม 3.92 0.879 มาก 
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4.3 ปจจัยขององคประกอบดานความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียม 

ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพแวดลอมทางการตลาดของผูตอบแบบสอบถาม ในองคประกอบ

ดานความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม ทางดานประสิทธิภาพการ

ผลิต พบวาผูตอบแบบสอบถามมีระดับความคิดเห็นมากโดยมีคาเฉลี่ยที่ 3.98 เมื่อพิจารณารายขอ

พบวาการปรับปรุงกระบวนการผลิตอยางตอเนื่องคาเฉลี่ยที่ 4.67 ประสิทธิภาพการผลิตคาเฉลี่ย      

ที่ 4.48 การมีสวนรวมของพนักงานในการเพิ่มผลผลิตคาเฉลี่ยที่ 4.45 และความปลอดภัยในการผลิต

คาเฉลี่ยที่ 4.36 โดยผูตอบแบบสอบถามมีระดับความคิดเห็นมากที่สุด รองลงมาคือมีระดับความ

คิดเห็นมาก คือปริมาณชิ้นงานระหวางการผลิตมีมากคาเฉลี่ยที่ 4.18 และมีการผลิตเกินคาเฉลี่ย       

ที่ 1.73 มีระดับความคิดเห็นนอยที ่ส ุด ดังแสดงในตารางที ่ 12 ตารางแสดงองคประกอบดาน

ความสามารถทางการแขงขันดานประสิทธิภาพการผลิต 

 

ตารางที่  12 องคประกอบดานความสามารถทางการแขงขันดานประสิทธ ิภาพการผลิตของ

อุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม 

ประสิทธิภาพการผลิต X2 SD แปลผล 

การปรับปรุงกระบวนการผลิตอยางตอเน่ือง  4.67 0.479 มากที่สุด 

ประสิทธิภาพการผลิต  4.48 0.667 มากที่สุด 

การมีสวนรวมของพนักงานในการเพ่ิมผลผลิต 4.45 0.666 มากที่สุด 

ความปลอดภัยในการผลิต 4.36 0.783 มากที่สุด 

ปริมาณชิ้นงานระหวางการผลิตมีมาก  4.18 0.727 มาก 

มีการผลิตเกิน (มากกวาความตองการ)  1.73 0.876 นอยที่สุด 

รวม 3.98 0.70 มาก 

 

ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพแวดลอมทางการตลาดของผูตอบแบบสอบถาม ดานคุณภาพ

การผลิตสินคา ของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม ผูตอบแบบสอบถามมีความเห็นวาคุณภาพการ

ผลิตสินคาโดยรวมมีผลมากที่สุดโดยมีคาเฉลี่ยที่ 4.47 สรุปไดดังตารางที่ 13 ตารางแสดงองคประกอบ

ความสามารถทางการแขงขันดานคุณภาพการผลิตสินคา
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ตารางที่ 13 องคประกอบความสามารถทางการแขงขันดานคุณภาพการผลิตสินคา 

คุณภาพการผลิตสินคา X2 SD แปลผล 

การควบคุมคณุภาพวัตถุดิบที่นำมาใชในการผลิต  4.82 0.392 มากที่สุด 

การนำระบบการบร ิหารค ุณภาพมาใช  ในการควบคุม

กระบวนการผลิต 
4.82 0.392 

มากที่สุด 

มีนโยบายคุณภาพที่ชัดเจน 4.82 0.392 มากที่สุด 

การจูงใจใหพนักงานตระหนักถึงความสำคัญของการควบคุม

และตรวจสอบ 
4.73 0.452 

มากที่สุด 

การวัดความพึงพอใจของลูกคา 4.64 0.653 มากที่สุด 

กระบวนการแกไขปญหาเมื่อเกิดขอผิดพาดในการผลิต 4.58 0.502 มากที่สุด 

การกำหนดสิ่งท่ีจะวัดหรอืสิ่งท่ีจะตรวจสอบใหชัดเจน 4.48 0.667 มากที่สุด 

การตรวจสอบรวมกันระหวางโรงงานผูรับจางผลิตและโรงงาน

กอนสงมอบ 
4.45 0.666 

มากที่สุด 

การกำหนดมาตรฐานของชิ้นงานโดยลูกคาอยางชัดเจน 4.39 0.659 มากที่สุด 

การตรวจสอบคุณภาพรวมกันระหวางบริษัทผูรับจางผลิตกับ

บริษัทผูสั่งผลิต 
4.30 0.883 

มากที่สุด 

การกำหนดมาตรฐานของสินคาโดยลูกคา 4.18 0.727 ปานกลาง 

การกำหนดจุดในการชักตัวอยางออกมาตรวจสอบคุณภาพ 4.18 0.95 ปานกลาง 

การใชแผนภูมิควบคุมในกระบวนการผลิต 3.73 0.761 ปานกลาง 

รวม 4.47 0.6228 มากที่สุด 

 

ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพแวดลอมทางการตลาด ของผูตอบแบบสอบถาม ดานการลด

ตนทุนการผลิตของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม โดยรวมผูตอบแบบมีความเห็นวามีความสำคัญ

มากที่สุด โดยมีคาเฉลี่ยที่ 4.56 และมีความคิดเห็นวาการออกแบบชิ้นงานมีความสำคัญมาก โดยมี

คาเฉลี่ยที่ 3.91 ดังแสดงรายละเอียดในตารางที่ 14 ตารางแสดงองคประกอบความสามารถทางการ

แขงขันดานการลดตนทุนการผลิต
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ตารางที่ 14 องคประกอบความสามารถทางการแขงขันดานการลดตนทุนการผลิต 

การลดตนทุนการผลิต X2 SD แปลผล 

การประหยัดพลังงานในการผลิต 4.91 0.292 มากที่สุด 

การมีกิจกรรมลดของเสียในกระบวนการผลิตอยาง   ตอเนื่อง 4.82 0.392 มากที่สุด 

การปรับปรุงการไหลของชิ้นงานใหตอเน่ือง  4.82 0.392 มากที่สุด 

การลดระยะเวลาเริ่มตนเดนิเครื่อง 4.73 0.452 มากที่สุด 

มาตรฐานในการปฏิบัติงาน 4.73 0.452 มากที่สุด 

การลดระยะเวลาการปรับแตงหลังการเปลี ่ยนขนาดหรือ

ผลิตภัณฑใหม 4.64 0.489 มากที่สุด 

การลดกิจกรรมท่ีไมกอใหเกิดประโยชน  4.64 0.489 มากที่สุด 

การลดข้ันตอนการผลิต 4.55 0.794 มากที่สุด 

การลดความลาชา  4.45 0.506 มากที่สุด 

การรอคอยการผลิตเปนศูนย 4.27 0.626 มากที่สุด 

การใชเทคโนโลยีมาชวยในการผลิต 4.27 0.761 มากที่สุด 

การออกแบบชิ้นงาน 3.91 1.182 มาก 

รวม 4.56 0.569 มากท่ีสุด 

 

ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพแวดลอมทางการตลาดของผูตอบแบบสอบถาม ดานการจัดการ

ดานโลจีสติกส ของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม โดยรวมมีความสำคัญมากที่สุด โดยมีคาเฉลี่ย  

ที่ 4.34 โดยการขนสงและการจัดการดานขนสงใหมีประสิทธิภาพสูงสุด (4.73) การใหบริการแกลูกคา

และกิจกรรมสนับสนุน (4.73) การวางแผน และการคาดการณความตองการของลูกคา (4.64) และ

การจัดซื้อและจัดหา (4.36) มีความสำคัญมากที่สุดดังแสดงในตารางที่ 15 ตารางแสดงองคประกอบ

ความสามารถทางการแขงขันดานการจัดการดานโลจีสติกส 
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ตารางที่ 15 องคประกอบความสามารถทางการแขงขันดานการจัดการดานโลจีสติกส 

จัดการดานโลจีสติกส X2 SD แปลผล 

การขนสงและการจัดการดานขนสงใหมีประสิทธิภาพสูงสุด 4.73 0.452 มากที่สุด 

การใหบริการแกลูกคาและกิจกรรมสนับสนุน  4.73 0.452 มากที่สุด 

การวางแผนและการคาดการณความตองการของลกูคา  4.64 0.489 มากที่สุด 

การจัดซื้อและจัดหา 4.36 0.895 มากที่สุด 

การจัดการเครื่องมือตาง ๆ และการบรรจุหีบหอในการจัดสง 4.18 0.846 มาก 

การบริหารสินคาคงคลัง วัตถุดิบและสินคา 4.09 0.914 มาก 

การสื่อสารดานโลจีสติกสและกระบวนการสั่งซื้อ 3.64 1.319 มาก 

รวม 4.34 0.767 มากท่ีสุด 

 

ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพแวดลอมทางการตลาดของผูตอบแบบสอบถาม ดานการพัฒนา

นวัตกรรมของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม โดยรวมมีความสำคัญมากที่สุด โดยมีคาเฉลี่ยที่ 

4.59 โดยการวิจัยและพัฒนาดานคุณภาพการผลิตและเทคโนโลยีการใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพ

มีคาเฉลี่ยมากที่สุด (4.91) สำหรับการสรางผลิตภัณฑใหม 4.18 และการทำเอาระบบ IOT มาใชใน

การบริหารจัดการการผลิตและบริการ (4.09) มีความสำคัญมาก ดังแสดงในตารางที่ 16 ตารางแสดง

องคประกอบความสามารถทางการแขงขันดานการจัดการดานโลจีสติกส 

 

ตารางที่ 16 องคประกอบความสามารถทางการแขงขันดานการพัฒนานวัตกรรม 

การพัฒนานวัตกรรม X2 SD แปลผล 

การวิจัยและพัฒนาดานคุณภาพ การผลิต 4.91 0.292 มากที่สุด 

เทคโนโลยีการใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพ 4.91 0.292 มากที่สุด 

เทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัยมีประสิทธิภาพ 4.82 0.392 มากที่สุด 

การบริการ 4.64 0.489 มากที่สุด 

มีการวิจัยและการพัฒนาทางดานการตลาด 4.55 0.506 มากที่สุด 

การสรางผลิตภัณฑใหม 4.18 0.846 มาก 

การทำเอาระบบ IOT มาใชในการบริหารจัดการการผลิตและบริการ 4.09 0.678 มาก 

รวม 4.59 0.499 มากที่สุด 
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ผลการวิเคราะหขอมูลสภาพแวดลอมทางการตลาด ของผูตอบแบบสอบถาม ดานการพัฒนา

และจัดการทรัพยากรมนุษยของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม โดยรวมมีความสำคัญมากที ่สุด

โดยมีคาเฉลี่ยที่ 4.65 สำหรับการใชสิ่งจูงใจและใหผลตอบแทน (4.15) มีความสำคัญมาก ดังแสดงใน

ตารางที ่ 17 ตารางแสดงองคประกอบความสามารถทางการแขงขันดานการพัฒนาและจัดการ

ทรัพยากรมนุษย 

 

ตารางที่ 17 องคประกอบความสามารถทางการแขงขันดานการพัฒนาและจัดการทรัพยากรมนษุย 

การพัฒนาและจัดการทรัพยากรมนุษย X2 SD แปลผล 

การกำหนดความรับผิดชอบ 4.94 0.348 มากที่สุด 

การจัดคนใหเหมาะสมกับงาน  4.91 0.384 มากที่สุด 

การทำงานเปนทีม   4.82 0.584 มากที่สุด 

การควบคุมพนักงาน  4.67 0.54 มากที่สุด 

การฝกอบรมพนักงาน 4.67 0.54 มากที่สุด 

การปรับปรุงสภาพแวดลอมในการทำงาน 4.55 0.666 มากที่สุด 

การกำหนดมาตรฐานการปฏิบัติงาน  4.52 0.619 มากที่สุด 

การใชสิ่งจูงใจ และใหผลตอบแทน  4.15 0.795 มาก 

รวม 4.65 0.560 มากท่ีสุด 

 

4.4 การทดสอบสมมุติฐานในการศกึษา 

ผูวิจัยไดตั้งสมมติฐานการวิจัยดังนี้ 

1. ความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทยอยู

ในระดับ ปานกลาง 

2. สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทยมี

ความสัมพันธกับความสามารถทางการแขงขัน 

จากผลการทดสอบสมมติฐานการวิจัย ความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอม

เศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย อยูในระดับมาก โดยมีคาเฉลี ่ยที่ 3.92 ดังแสดงในตารางที ่ 18 

แสดงผลการทดสอบสมมติฐานการวิจัย
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ตารางที่ 18 ผลการทดสอบสมมติฐานการวิจัยความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอม

เศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย 

Descriptive Statistics N Mean Std. Deviation แปลผล 

ความสามารถทางการแขงขัน 33 3.9169 0.7672 มาก 

 

ตารางที่ 19 ผลการทดสอบสมมติฐานการวิจัยสภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอม

เศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย มีความสัมพันธกับความสามารถทางการแขงขัน 

  

Correlations 

sumx sum_A  

 สภาพแวดลอมทาง

การตลาด 

ความสามารถทางการ

แขงขัน 

sum_X 

Pearson Correlation 1 0.982* 

Sig. (2-tailed)  -  0 

N 33 33 

sum_A 

Pearson Correlation 0.982* 1 

Sig. (2-tailed) 0             - 

N 33 33 

*มีนัยสำคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed) 

 

จากตารางที ่  19 แสดงผลการทดสอบสมมติฐานการว ิจัยสภาพแวดลอมทางการตลาดของ

อุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทยมีความสัมพันธ กับความสามารถทางการแขงขัน

มีความสัมพันธกันอยางมีนัยสัมพันธที่ 0.01 

สรุปภาวะแวดลอมทางธุรกิจและประเด็นปญหาตางๆของอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมของ

ประเทศไทย 

จากการศึกษาพบวาประเทศไทยมีอุตสาหกรรมการผลิตอะลูมิเนียมเริ่มตนดวยการรีไซเคิลเศษ

อะลูมิเนียม โดยมีผูประกอบการผลิตกอนอะลูมิเนียมอัลลอย (Secondary Alloy Ingot) ขนาดเกิน

หนึ่งหมื่นตันตอเดือนอยูหลายแหงและสงตอเปนวัตถุดิบใหกับอุตสาหกรรมตางๆ เพ่ือผลิตเปน

ผลิตภัณฑอะลูมิเนียมปอนสูอุตสาหกรรมตอเนื่องตาง ๆ เชน อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยาน

ยนต และอุตสาหกรรม เครื่องใชไฟฟา และอิเล็กทรอนิกส เปนตน สงผลใหปริมาณความตองการ

อะลูมิเนียมของตลาดภายในประเทศยังคงมีการขยายตัวอยางตอเน่ือง
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จากการที่ประเทศไทยไมมีอุตสาหกรรมการถลุงแรอะลูมิเนียม จึงตองมีการนำเขาอะลูมิเนียม

กอนจากการถลุงแร (Primary Ingot) มากกวา 5 แสนตันตอป เพื่อนำมาใชในอุตสาหกรรมตอเนื่อง   

ที่ตองการอะลูมิเนียมที่มีความบริสุทธิ์สูง จึงถือไดวาเปนจุดออนที่สำคัญของประเทศไทย โดยราคา

อะลูมิเน ียมอินกอตในตลาด LME มีความผันผวนพอควรเน ื ่องจากถือเปนสินคาโภคภัณฑ 

(Commodity Products) ที่ราคาตลาดขึ้นอยูกับอุปสงค และอุปทานของตลาดโลก อีกทั้งการซื้อขาย

ตองอยูในรูปของสกุลเงินเหรียญสหรัฐอเมริกา ในขณะที่การขายสินคาจะขายเปนสกุลเงินบาท จึงมี

ความเสี่ยงในเรื่องของตนทุนวัตถุดิบ และอัตราแลกเปลี่ยนที่ผูผลิตตองเผชิญอยากหลีกเลี่ยงไมได   

การเปด AEC ในป พ.ศ. 2558 ถือเปนการเปดโอกาส ใหประเทศไทยสามารถเจาะตลาดอะลูมิเนียม

สำเร็จรูปในกลุมประเทศที่กำลังพัฒนา เชน ประเทศพมา สปป. ลาว ประเทศกัมพูชา เปนตน และยัง

สามารถเพิ่มชองทางการซื ้อขายอะลูมิเนียมที ่ยังไมไดขึ ้นรูปกับ ประเทศมาเลเซีย และ ประเทศ

อินโดนีเซีย ซึ่งจะทำใหประหยัดคาขนสง สงผลใหตนทุนการผลิตลดลง แตอุปสรรคที่จะตามมา    

อยางหลีกเลี่ยงไมไดนั่นคืออุปสรรคทางการคาที่มิใชภาษี (Non-Tariff Barriers: NTB) เชน ในเรื่อง

ของ มาตรการหามสงออกแร มาตรการหามสงออกเศษโลหะและมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

เปนตน 

 

4.5 สัมภาษณขอมูลเชิงลึก (In-depth Interview) 

1. ปจจัยที่มีผลตอตนทุนการผลิตทั้งตนทุนผันแปรและตนทุนคงที่ของบริษัทคือวัตถุดิบ      

ในการผลิต คาบำรุงเครื่องจักร คาแก็สที่ใชในกระบวนการหลอม เงินเดือนและสวัสดิการณของ

พนักงาน ราคาตลาดโลก 

2. บริษัทมีนโยบายหรือแนวทางในการลดของเสียในสายการผลิตคือการควบคุมการผลิตให

เกิดของเสียนอยที่สุด ใชวัตถุดิบจากแหลงที่มีคุณภาพ ดำเนินตามแผนการซอมบำรุงอยางเคลงครัด

เพื่อลดการเสียของเครื่องจักรพื่อใหการผลิตอยางตอเนื่อง 

3. บริษัทมีนโยบายหรือแนวทางในการลดขั้นตอนหรือปรับปรุงขั้นตอนของการทำงานดังนี้  

มีกิจกรรมอยางตอเนื่องเพื ่อลดการสูญเสียทั ้ง 7 (7 waste) และนำวิธีการผลิตแบบ LEAN มา

ประยุกตใช 

4. บริษัทมีแนวทางในการกบริหารจัดการดานคุณภาพดังนี้คือปฎิบัติงานตามระบบคุณภาพ  

ที ่ไดรับรองระบบ IS0-9001 และ ระบบ ISO-14001 อบรมพนักงานอยางตอเนื ่อง สอบเทียบ

เครื่องมือวัดตามรอบที่กำหนด 

5. บรษิัทมีแนวทาง หรือหลัก ในการบริการลูกคา และระบบการขนสงสินคาใหลูกคา เพ่ือให

เกิดความพึงพอใจสูงสุดกับลูกคาดังนี้ คือการเตรียมการสงมอบ และตรวจสอบคุณภาพกอนตาราง

การจัดสงมอบเสมอคุณภาพของสินคาตองเปนไปตามมาตฐานท่ีกำหนด และติดตามการสงมอบสินคา
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 อยางใกลชิด เมื่อเกิดปญหาตองไดรับการแกไขอยางทันทวงที และหมั่นสื่อสารกับลูกคา              

อยางสม่ำเสมอถึงปญหา และอุปสรรค แจงขอมูลที่เปนจริงในดานปญหา และคุณภาพของสินคา   

ใหแกลูกคา 

6. ปญหา และอุปสรรคสำคัญของของการแขงขันกับคูแขง คือ ราคาของวัตถุดิบ และราคา

ขาย กฎหมายตาง ๆ ดานสิ่งแวดลอมที่ตองปฎิบัติ และมีคาใชจายสูง  

7. ขอเสนอแนะอื่น ๆ มีดังนี้คือ สิทธิตาง ๆ ในการนำเขา และสงออกขึ้นกับประเทศคูคา  

ตองอาศัยภาครัฐชวยผลักดันใหมีการเจรจาทางการคาเพื่อใหเกิดการเทาเทียมกัน ควรมีการรวมกลุม

และแลกเปลี ่ยนขอมูลตาง ๆ ระหวางผูผลิตอลูมิเนียมของไทย ควรมีการสนับสนุนดานเงินทุน           

ที่มีดอกเบ้ียต่ำ แกกลุมอุตสาหกรรมน้ีเพ่ือใหแขงขันกับตางชาติได 

 

4.6 วิเคราะหตามวิธี SWOT Analysis ไดดังนี้ 

วิเคราะหปจจัยภายใน (Internal)อุตสาหกรรมอะลูมิเนียมของประเทศไทย 

จุดแข็ง (Strengths) 

1. เทคโนโลยีการผลิตของอุตสาหกรรม กลางน้ำ ปลายน้ำ และการรีไซเคิลของประเทศไทย 

มีประสิทธิภาพ และคุณภาพระดับดีพอที่จะสงออกไปยังตางประเทศไดในปริมาณมาก 

2. ตำแหนงที่ตั้งของประเทศไทยเปนเสมือนศูนยกลางของเอเชียตะวันออกเฉียงใต เอื้อตอ

การเปนศูนยกลางการเชื่อมโยงคมนาคม ระหวางประเทศในกลุมสมาชิกอาเซียน ประเทศไทยผูนำ

ดานการผลิต และสงออกกอนอะลูมิเนียมอัลลอยที่มีคุณภาพสูงปอนในอุตสาหกรรมยานยนต 

3. ประเทศไทยมีฐานการผลิตชิ้นสวนยานยนตท่ีเขมแข็ง มีการสงออกไปจำหนายทั่วโลก 

4. มีตลาดภายในประเทศขนาดใหญ 

5. มีบุคลากรที่มีศกัยภาพ และความรูความชำนาญดานแรและโลหการสูง 

จุดออน (Weaknesses) 

1. ตนทุนคาขนสงสงู เน่ืองจากราคาน้ำมันเชื้อเพลิงและขาดการขนสงทางราง และทางน้ำที่มี

ประสิทธิภาพ 

2. ขาดวัตถุดิบภายในประเทศจำพวกอินกอตและเศษโลหะ ตองพึ ่งพาผลิตภัณฑจาก

ตางประเทศเปนหลัก 

3. ราคาพลังงานสูงซึ ่งมีผลกระทบใหวัตถุดิบที่ผลิตได มีตนทุนสูงขึ้น กฎระเบียบ และ

กฎหมายที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมเหมืองแร และโลหการยังมีความลาชา และตองผานระบบหลาย

หนวยงาน 

4. มีปญหาเก่ียวกับการบริหารจัดการและกำกับดูแลของภาครัฐดานธรรมาภิบาล 

5. มีปญหาดานสิ่งแวดลอมและชุมชน
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วิเคราะหปจจัยภายนอก(External)อุตสาหกรรมอะลูมิเนยีมของประเทศไทย 

โอกาส (Opportunities) 

1. อุตสาหกรรมอะลูมิเนียมมีโอกาสขยายอัตราการผลิตของอุตสาหกรรม จากความตองการ

ใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องที่เพิ ่มมากขึ้น เชน อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมกอสราง และ

อุตสาหกรรมไฟฟาอิเล็คทรอนิกส 

2. ประเทศขางเคียงมีการเติบโตของตลาด จึงเปนโอกาสในการสงผลิตภัณฑสำเร็จรูปไปยัง

ประเทศเพ่ือนบาน 

3. คุณภาพอลูมิเนียมที่มีการพัฒนาใหมีคุณสมบัติสามารถใชทดแทนการใชวัสดุอื่นใน

อุตสาหกรรมตาง ๆ ไดมากขึ้น เชน อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมกอสราง 

ภาวะคุกคาม (Threats) 

1. มีการกีดกันทางการคาที่มิใชภาษี (Non-Tariff Barriers: NTB) ภายใน AEC ตัวอยางเชน

หามสงออก Scarp อะลูมิเนียมของประเทศมาเลเซีย และอินโดนีเซีย 

2. ตนทุนการผลิตที่มีแนวโนมจะปรับตัวเพ่ิมขึ้น เนื่องจากคาพลังงาน คาแรงงาน และคาการ 

จัดการสิ่งแวดลอมสูงข้ึน 

3. เสถียรภาพของคาเงินระหวางประเทศไมมีนโยบายหามสงออกเศษโลหะ ซึ่งทำใหผูใชเศษ

โลหะภายในประเทศตองนำเขาเศษโลหะมาจากตางประเทศในราคาสูง 

4. มีการตอตานดานสิ่งแวดลอมจากชุมชนและ NGOs 

 

4.7 การทดสอบสมมุติฐานในการศกึษา 

1. จากผลการทดสอบสมมติฐานการวิจัย ความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรม

หลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย อยูในระดับมาก โดยมีคาเฉลี่ยที่ 3.92 

2. สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทยมี

ความสัมพันธกับความสามารถทางการแขงขันมีความสัมพันธ อยางมีนัยสัมพันธที่ 0.01 

 

 

 

 

 

 

 



  

บทที่  5 

สรุปผลการวิจัย 

 

การวิจัยครั้งนี้มุงศึกษาเก่ียวกับ ปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันแขงขัน

ของอุตสาหกรรมหลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย ซึ่งเปนการศึกษาเชิงปริมาณ (Quantitative 

analysis) และ เชิงคุณภาพ (Quality) โดยใชแบบสอบถาม และแบบสัมภาษณ   

โดยกลุมตัวอยางที่ผูวิจัยนำมาศึกษาเชิงปริมาณ และวิเคราะห คือ ผูจัดการฝายผลิต ผูจัดฝายคุณภาพ 

และ ผู จ ัดการฝายขายผู ศ ึกษาไดเก ็บรวบรวมขอมูลโดยใชแบบสอบถาม (Questionaire) เปน

เครื่องมือในการเก็บรวบรวมขอมูลซึ่งสามารถเก็บขอมูลมาได จำนวน 33 ชุด 

กลุมตัวอยางที่ผู วิจัยนำมาศึกษาเชิงคุณภาพ และวิเคราะหคือ ผูบริหารระดับสูง ที่อยูใน

โครงขายบริษัทกลุมอุตสาหกรรมหลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย ซึ่งมีทั้งหมด 11 บริษัท  ผูศึกษา

ไดเก็บรวบรวมขอมูลโดยใชวิธีการสัมภาษณ (In-depth Interview) ในดานขอคิดเห็นเกี่ยวกับปญหา

และอุปสรรค ปจจัยที่มีผลตอความสามารถในการแขงขันของผูประกอบการหลอมเศษอะลูมิเนยีมของ

ประเทศไทย ซึ่งสามารถเก็บขอมูลมาไดจำนวน 11 ชุด 

 โดยไดแบงแบบสอบถามออกเปนขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับลักษณะของสถานประกอบการของ

ผูตอบแบบสอบถาม ระดับความคิดเห็น และ องคประกอบดานความสามารถทางการแขงขันของ

อุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม เกี่ยวกับประสิทธิภาพการผลิตของสภาพแวดลอมทางการตลาด

ของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย และนำขอมูลมาวิเคราะห และเปรียบเทียบ

ผลโดยการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรสำเร็จรูปมาวิเคราะห และแปรผลเพื่อหาคา ความถี่ คาเฉลี่ย    

คารอยละ และคาเบี่ยงเบนมาตราฐาน 

 

5.1 สรุปผลการวิจัย 

การศึกษางานวิจัยในครั้งนี้ ไดศึกษาถึงปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขัน

แขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย และวิเคราะหลำดับความสำคัญของแตละ

ปจจัยที่มีผลตอความสามารถในการแขงขัน เปนการวิจัยเชิงปริมาณ และ การวิจัยเชิงคุณภาพโดยมี

จุดประสงคดังนี้  

1. ศึกษาระดับความคิดเห็นเรื่อง ปจจัยเกี่ยวกับสภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรม

หลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย 

2. ศึกษาปจจัยที่มีความสัมพันธ ตอความสามารถในการแขงขันแขงขันของอุตสาหกรรมหลอม

เศษอลูมิเนียมในประเทศไทย
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วัตถุประสงคขอท่ี 1 

จากการศึกษาครั ้งนี้ พบวาสภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมดานปจจัยที่สงผลตอความสามารถในแขงขัน  

สมมติฐานขอที่ 1 ความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของ 

ประเทศไทย มีภาพรวมอยูในระดับมากที่สุด โดยมีคาเฉลี่ย 3.92 เมื่อพิจารณาในรายละเอียด ระดับ

ความคิดเห็นจะพบวาความพึงพอใจของลูกคาตอผลิตภัณฑ มีคาเฉลี่ย 4.64 ประสิทธิภาพของผูจัด

จำหนาย มีคาเฉลี่ย 4.55 การสงมอบทันเวลาของผู ขายวัตถุดิบ มีคาเฉลี่ย 4.45 คุณภาพวัตถุดิบ        

มีคาเฉลี่ย 4.27 และการพัฒนาดานเทคโนโลยีในปจจุบัน มีคาเฉลี่ย 4.27 ทั้งหมดนี้อยูในชวงแบง

ระดับความคิดเห็นที ่แสดงผลมากที่สุด ลองลงมาคือความสามารถของคูแขงขัน มีคาเฉลี่ย 4.18 

เทคโนโลยีที ่ใชอยู มีคาเฉลี ่ย 4.06 สภาพแวดลอมดานสังคม มีคาเฉลี่ย 4.03 กลุ มชุมชน และ

สาธารณชน มีคาเฉลี่ย 3.91 และสภาพแวดลอมดานการเมือง มีคาเฉลี่ย 3.55 อยูในชวงแบงระดับ

ความคิดเห ็นที ่แสดงผลผลมากสวนสภาพแวดลอมดานเศรษฐกิจ (3.08) สภาพแวดลอมดาน

สิ่งแวดลอม (3.17) และสภาพแวดลอมดานประชากรศาสตร (2.91) อยูในชวงแบงระดับความคิดเห็น

ที่แสดงผลปานกลาง 

วัตถุประสงคขอท่ี 2 

ปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อลูมิเนียมในประเทศไทย เมื่อทดสอบสมมติฐานผลการทดสอบสมมติฐานสามารถสรุปได ดังนี้ 

สมมติฐานขอที่ 2 สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของ 

ประเทศไทยมีความสัมพันธกับความสามารถทางการแขงขัน 

จากศึกษาครั ้งนี ้พบวาปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันแขงขันของ

อุตสาหกรรมหลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย โดยผลการวิเคราะหขอมูลองคประกอบดาน

ความสามารถทางการแขงขันโดยเรียนลำดับความสำคัญ ดังนี้  

1. การพัฒนา และจัดการทรัพยากรมนุษยของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม โดยรวม   

มีความสำคัญมากที ่ส ุด โดยมีคาเฉลี ่ยที ่ 4.65 สำหรับการใชสิ ่งจูงใจและใหผลตอบแทน (4.15)          

มีความสำคัญมาก 

2. การพัฒนานวัตกรรมของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมโดยรวมมีความสำคัญมาก

ที่สุดโดยมีคาเฉลี่ยท่ี 4.59 โดยการวิจัยและพัฒนาดานคุณภาพการผลิตและเทคโนโลยีการใชพลังงาน

อยางมีประสิทธิภาพมีคาเฉลี่ยมากที่สุด (4.91) สำหรับการสรางผลิตภัณฑใหม 4.18 และการทำเอา

ระบบ IOT มาใชในการบริหารจัดการการผลิตและบริการ (4.09) มีความสำคัญมาก
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3. การลดตนทุนการผลิตของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม โดยรวมผูตอบแบบสอบถาม

มีความเห็นวามีความสำคัญมากที่สุด โดยมีคาเฉลี่ยที่ 4.56 และมีความคิดเห็นวาการออกแบบชิ้นงาน

มีความสำคัญมาก โดยมีคาเฉลี่ยที่ 3.91 

4. คุณภาพการผลิตของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมผูตอบแบบมีความเห็นวาคุณภาพ 

การผลิตสินคาโดยรวมมีผลมากที่สุดโดยมีคาเฉลี่ยที่ 4.47 

 5. การจัดการดานโลจีสติกสของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม โดยรวมมีความสำคัญ

มากที่สุด โดยมีคาเฉลี่ยที่ 4.34 โดยการขนสงและการจัดการดานขนสงใหมีประสิทธิภาพสูงสุด (4.73) 

การใหบริการแกลูกคา และกิจกรรมสนับสนุน (4.73) การวางแผนและการคาดการณความตองการ

ของลูกคา (4.64) และการจัดซื้อและจัดหา (4.36) มีความสำคัญมากที่สุด 

6. ประสิทธิภาพการผลิตของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม โดยรวมมีความสำคัญมาก

โดยมีคาเฉลี ่ยที ่ 3.92 เมื่อพิจารณารายขอ พบวาการปรับปรุงกระบวนการผลิตอยางตอเน ื ่อง            

มีคาเฉลี่ยที่ 4.67 ประสิทธิภาพการผลิต มีคาเฉลี่ยที่ 4.48 การมีสวนรวมของพนักงานในการเพิ่ม

ผลผลิตคา มีคาเฉลี่ยที่ 4.45 และความปลอดภัยในการผลิต มีคาเฉลี่ยที่ 4.36 โดยผูตอบแบบมีระดับ

ความคดิเห็นมากที่สุด รองลงมาคือมีระดับความคดิเห็นมาก คือปริมาณชิ้นงานระหวางการผลิตมีมาก

คาเฉลี่ยที่ 4.18  และมีการผลิตเกิน คาเฉลี่ยที่ 1.73 มีระดับความคิดเห็นนอยที่สุด 

 

5.2 อภิปรายผลการวิจัย 

ปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมในประเทศไทยนั้น ใหความสำคัญในระดับมากผลลัพธ หรือมีความคิดเห็นไดไดรับจาก

ผูตอบแบบสอบถามมาความสอดคลองกับงานวิจัยที่ผู วิจัยไดทบทวนไว ไดแก บทความลวงลึก

อุตสาหกรรมอะลูมิเนียมกับปจจัยที่ไมควรละสายตา ความตองการใชอะลูมิเนียมมีแนวโนมขยายตัว 

ของ อีไอซี ธนาคารไทยพาณิชย (22 มีนาคม 2561) ความตองการใชอะลูมิเนียมมีแนวโนมขยายตัว 

ของ 5% ขึ้นไปอยูในระดับเกินกวา 1 ลานตัน ในป พ.ศ. 2562 และเติบโตตอเนื่องในระยะกลาง โดย

มีแรงขับเคลื่อนจาก 3 อุตสาหกรรมหลักซึ่งใชอะลูมิเนียมกวา 80% ของทั้งประเทศ และ แผนธุรกิจ

สินคาอลูมิเนียมงานวิจัยของ ชัชชฎา สิทธิโชคมงคล (2558) สัดสวนการใชอลูมิเนียมแบงตาม

อุตสาหกรรมประเภทอุตสาหกรรมที ่ม ีการใช อลูมิเนียมมากที ่ส ุด 2 อันดับ คือธ ุรกิจไฟฟา 

อิเล็กทรอนิกส และการกอสราง พบขอมูลเพิ่มเติมเรื ่องจำนวนครัวเรือนที่มีแนวโนมสูงขึ้นอยาง

ตอเนื่องทุกป สอดคลองกับงานวิจัยของ วิูจิตสัมพันธเวช ทัศณางกูล ตุลยากรณ และชลลดา เพ็ญ

ภาวนา (2551)  ปริมาณโลหะอะลูมิเนียมที่ละลายจากภาชนะอะลูมิเนยีมระหวางการประกอบอาหาร

และการเก็บรักษาอะลูมิเนียมเปนโลหะ ซึ่งอะลูมิเนียมปลอดภัยตอผูบริโภคดังนั้นจึงมีวามตองการใช

อะลูมิเนียมเปนวัสถุดิบในการผลิตเพ่ิมข้ึนเร่ือย ๆ 
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สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย          

มีความสัมพันธกับความสามารถทางการแขงขันใหระดับความคิดเห็นความสำคัญมาก ในการพัฒนา

และจัดการทรัพยากรมนุษย สอดคลองกับผลการวิจัยของ สุรสิทธิ์ บุญชูนนท (2558) ความสามารถ

ในการแขงขัน ควรพัฒนาดานบุคลากร การบริหารจัดการ ดานการเงินและการบัญชี การแสวงหา

วัตถุดิบที่มีคุณภาพและปริมาณเพียงพอ การวางตำแหนงสินคาในตลาด มุงเนนการประสานงาน      

ในองคการ การใชระบบประกันคุณภาพ และความสามารถในการปรับตัวกับความผันผวนดาน

สิ่งแวดลอม เพื่อชวยในการเพิ่มความสามารถในการแขงขันซึ่งสอดคลองกับงานวิจัย การจัดการ

เชิงกลยุทธทางธุรกิจและกลยุทธการตลาดของ นฤมล สรรพขาว (2553) โดย กลยุทธระดับองคกร    

ที ่เหมาะสมที ่ส ุดคือ กลยุทธการเติบโต ดวยการพัฒนาผลิตภ ัณฑ (Product Development)          

และกลยุทธ การเต ิบโตด วยการพ ัฒนาตลาด (Market Development) กลย ุทธ ระดับธ ุรกิจ                       

ที่เหมาะสมที่สุดคือ กลยุทธการสรางความแตกตาง (Differentiation Strategy) กลยุทธระดับหนาท่ี                          

ที่มีความเหมาะสมที่สุดคือ กลยุทธสวนผสมทาง การตลาด (Marketing Mix Strategy) และกลยุทธ

การบริหารลูกคาสัมพันธ (Customer Relationship Management: CRM) ซึ่งการพัฒนานวตกรรม

และการลดตนทุนการผลิตของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม ก็มีความสำคัญในการเพิ่มขีด

ความสามารถในการแขงขัน สอดคลองกับการศึกษาอิทธิพลของผิวเคลือบ ที่มีผลตอการสูญเสีย

อะลูมิเนียมของสรอดคลองกับงานวิจัยของ ฤทธิไกร สิริชัยเวชกุล และคณะ (2546) ทำการศึกษาเรื่อง 

อิทธิพลของผิวเคลือบที่มีผลตอการสูญเสียอะลูมิเนียม ที่วาการนำเอาอะลูมิเนียมที่ใชแลวมาทำการ

หลอมเพื่อนำกลับมาใชใหม ตองการพลังงานไฟฟาเพียง 5% ของการถลุงอะลูมิเนียม ดังนั้น          

การนำเอาอะลูมิเนียมที่ใชแลวมาหลอมเพื่อนำกลับมาใชใหม จึงเปนการประหยัดพลังงานและ

ทรัพยากรของโลกเปนอยางมาก อีกทั ้งยังชวยลดปริมาณขยะไดอีกทางหนึ่งดวย และการพัฒนา

นวัตกรรมยังชวยลดตนทุนทางหนึ่งสอดคลองกับงานวิจัย ของโฆษิต พุกะทรัพย และ วิทยา ยงเจริญ 

(2558) ไดศึกษาเรื่อง การปรับปรุงการใชพลังงานสำหรับเตาหลอมอะลูมิเนียม ชนิดใหความรอนโดย

อุปกรณหัวพนไฟ ในกระบวนการหลอมอะลูมิเนียมของโรงงานผลิตลวดอะลูมิเนียม ซึ่งไดคนหาขั้น

การหลอมเศษอะลูมิเนียมตอนใหม ๆ และไดผลในการประหยัดพลังงานและลดตนทุน 

อุตสาหกรรมกลางน้ำ ปลายน้ำ และการรีไซเคิลของประเทศไทยมีประสิทธิภาพ และคุณภาพ

ระดับดี พอที่จะสงออกไปยังตางประเทศไดในปริมาณมาก ตำแหนงที่ตั ้งเปนศูนยกลางของเอเชีย

ตะวันออกเฉียงใต เอื้อตอการเปนศูนยกลางการเชื่อมโยงคมนาคมระหวางประเทศในกลุมสมาชิก

อาเซียน ประเทศไทยมีฐานการผลิตชิ้นสวนยานยนตที ่เขมแข็ง มีการสงออกไปจำหนายทั่วโลก         

มีตลาดภายในประเทศขนาดใหญ มีบุคลากรที ่ม ีศ ักยภาพ และความรู ความชำนาญดานแร        

และโลหการ สอดคลองกับงานวิจัยของ วรรณี มิ่งวานิช (2551) ไดทําการศึกษา กลยุทธการเพิ่มขีด

ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรม พบวาอุตสาหกรรมไทยยังมีศักยภาพที่ดี และสามารถ
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แขงขันไดในตลาดโลก แตตองมีการพัฒนาเพื ่อใหสามารถแขงขันไดอยางยังยืน โดยไดนําเสนอ      

แนวทางการกำหนดกลยุทธสําหรับอุตสาหกรรม และกลยุทธสําหรับผูประกอบการรวมถึงกลยุทธ     

ในตลาดตาง ๆ ที่สําคัญ 

 

5.3 ขอเสนอแนะจากการศึกษา 

ผลจากการศึกษางานวิจ ัยนี้ ศ ึกษาเกี ่ยวกับปจจัยท ี ่ม ีความสัมพันธ ต อความสามารถ               

ในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย ทำใหทราบถึงปจจัยที ่มีผล          

ตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย ผลจากการวิจัย

ขางตนทำใหทราบวา ความสัมพันธที ่มีสวนสำคัญตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรม

หลอมเศษอลูมิเนียมในประเทศไทย ซึ่งเปนองคประกอบที่สำคัญตอความสำเร็จในการสรางกลยุทธ 

การพัฒนาขีดความสามารถ และการบริหารจัดการ นำไปสูจุดหมายสูงสุดในการแขงขันในธุรกิจ     

การวางแผนกลยุทธดานการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขันสามารถสงผลตอการลดตนทุน

รวม การไดนวัตกรรมใหม ซึ่งเปนการสรางความไดเปรียบในการแขงขัน จึงจำเปนอยางมาก       

ในธุรกิจปจจุบัน นอกจากนี้ผูประกอบการยังสามารถนำขอมูลที่ไดไปประกอบการตัดสินใจ และยังเปน

แนวทางในการขีดความสามารถในการแขงขัน ภายใตสภาวะที่มีการแขงขันสูงในปจจุบัน เพื่อยกระดับ

ความสามารถในการแขงขันในอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม สงเสริมองคกรใหยั่งยืน 

5.4 ขอเสนอแนะในการศึกษาครั้งตอไป 

1. ควรมีการทําการวิจัยในสวนของลูกคาหรือผู ที ่ซ ื ้อผลิตภัณฑของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียม เพื่อใหทราบถึงความคิดเห็นจากลูกคา หรอืผูที่ซื้อในมุมมองตาง ๆ 

2. ควรมีการศึกษาเกี่ยวกับการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขันของอุตสากรรมหลอม

เศษอลูมิเนียมในประเทศไทย วาตองทำอยางไรเพ่ือใหพัฒนาไปใหถึงขีดสุด 
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หนังสือขอความอนุเคราะหตรวจสอบเครื่องมือวิจัย 
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หนังสือขอความอนุเคราะหตรวจสอบเครื่องมือวิจัย 
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หนังสือขอความอนุเคราะหตรวจสอบเครื่องมือวิจัย 
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ภาคผนวก ค 

หนังสือขออนุญาตแจกแบบสอบถาม 
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ภาคผนวก ง 

แบบสอบถาม 

 

เรื่อง ศึกษาปจจัยที่มีความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษ

อะลูมิเนียมของประเทศไทย 

วัตถุประสงค แบบสอบถามนี้มีเปาหมายใหผูกรอกแบบสอบถามพิจารณาถึงปจจัยตาง ๆ ที่มี

ความสัมพันธตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของประเทศไทย 

สวนที่ 1 ขอมูลทั่วไปเก่ียวกับลักษณะของสถานประกอบการและผูตอบแบบ 

จำนวน 10 ขอ ไดแก เพศ อายุ ระยะเวลาการปฏิบัติงาน ระดับการศึกษา ตำแหนงงานที่ทำ มูลคา

การลงทุน / เงินทุนจดทะเบียน ประสบการณในธุรกิจหลอมเศษอะลูมิเนียม กำลังการผลิตเฉลี่ยตอ

เดือน ยอดขาย / รายไดเฉลี่ยตอเดือน จำนวนพนักงานทั้งหมด 

สวนที่ 2  สภาพแวดลอมทางการตลาดของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม 

ของประเทศไทย เปนคำถามแบบเลือกตอบ จำนวนทั้งหมด 13 ขอ โดยเปนแบบสอบถามชนิดคำถาม

ปลายปด (close-ended question) 

สวนที่ 3 คำถามเก่ียวกับ องคประกอบดานความสามารถทางการแขงขันของ 

อุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม ประกอบดวยคำถามเกี่ยวกับประสิทธิภาพการผลิตจำนวน 6 ขอ 

คุณภาพการผลิตสินคาจำนวน 13 ขอ การลดตนทุนการผลิตจำนวน 12 ขอ การจัดการดานโลจีสติกส

จำนวน 7 ขอ การพัฒนานวัตกรรมจำนวน 7 ขอและการพัฒนาและจัดการทรัพยากรมนุษยจำนวน 8 

ขอ 
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สวนที่ 1: ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับลักษณะของสถานประกอบการและผูตอบแบบสอบถาม 

 

1. เพศ  

(  )  ชาย  ( ) หญิง 

2. อายุ 

          □ นอยกวา 30 ป  

          □ 30-35 ป    

          □ 36-40 ป   

          □ 41-45 ป 

□ 46-50 ป  

□ มากกวา 50 ป 

3. ระดับการศึกษาสูงสดุ 

   □ มัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช.  

□ อนุปริญญา/ปวส.  

  □ ปริญญาตรี     

□ ปริญญาโทขึ้นไป    

4. ตำแหนงหนาที่ปจจุบัน  

□ ผูจัดการโรงงาน           

□ ผูจัดการฝายขาย    

□ ผูจัดการฝายคณุภาพ 

5. อายุงานในตำแหนง 

□  นอยกวา 1 ป        

□  1-3 ป       

  □  4-6 ป      

□  มากกวา 6 ป   

6. มูลคาการลงทุน /เงินทุนจดทะเบียนเทาใด 

□  นอยกวา 5 ลานบาท    

□  5 - 50 ลานบาท   

□  51- 100 ลานบาท   

□  มากกวา 100 ลานบาท
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7. ประสบการณในธุรกิจหลอมเศษอะลูมิเนียม  

□  นอยกวา 5 ป        

□  5-10 ป       

□  11-15 ป      

□  มากกวา 16 ป   

8. กำลังการผลิตเฉลี่ยตอเดือน  

□  นอยกวา 250 ตัน        

□  250-499 ตัน      

□  500-999 ตัน       

□  มากกวา 1000 ตัน 

9. ยอดขาย/รายไดเฉลี่ยตอเดือน 

□  นอยกวา 3 ลานบาท  

□  3 - 15 ลานบาท    

□  16 - 30 ลานบาท    

□  มากกวา 31 ลานบาท 

10. จำนวนพนักงานทั้งหมด 

     □ นอยกวา 25 คน        

  □  25-80 คน         

□  81-100 คน      

  □  มากกวา 100 คน   
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สวนที่ 2: ปจจัยเกี่ยวกับสภาพแวดลอมทางการตลาดของอตุสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม 

ของประเทศไทย 

คำแนะนำ : ใสเครื่องหมาย √ ในชองวางที่ตรงกับความเห็นของทาน 

ลำดับ

ท่ี 

ระดับความสำคัญ ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยที่สงผลตอความสามารถในแขงขัน 
มากที่สุด   มาก ปานกลาง นอย นอยสุด 

. (5) . (4) . (3) . (2) . (1) 

1 ความพึงพอใจของลูกคาตอผลิตภัณฑ            

2 การสงมอบทันเวลาของผูขายวัตถุดิบ           

3 คุณภาพวัตถุดิบ            

4 ประสิทธิภาพของผจูัดจำหนาย            

5 ความสามารถของคูแขงขัน           

6 กลมุชุมชนและสาธารณชน           

7 สภาพแวดลอมดานประชากรศาสตร            

8 

สภาพแวดลอมดานการเมือง  

 8.1 ดานการสนบัสนุนจากภาครัฐ           

 8.2 ดานกฎระเบียบขอบังคับทางกฎหมาย           

 8.3 ดานอัตราภาษี           

9 

สภาพแวดลอมดานเศรษฐกิจ  

 9.1 รายไดเฉลี่ยประชากร            

 9.2 คาครองชีพ           

 9.3 อัตราเงินเฟอ            

 9.4 อัตราดอกเบี้ย            

10 การพัฒนาดานเทคโนโลยีในปจจบุัน           

11 เทคโนโลยทีี่ใชอย ู           

12 

สภาพแวดลอมดานสงัคม  

 12.1 คาครองชีพ           

 12.2 ความปลอดภัยในชีวิตแลทรัพยสิน           

 12.3 คุณภาพชีวิตของประชาชน           

13 

สภาพแวดลอมดานสิง่แวดลอม  

 13.1 มลภาวะ           

 13.2 การเปลี่ยนแปลงของฤดูกาล           

 13.3 ภาวะโลกรอน            
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สวนที่ 3: องคประกอบดานความสามารถทางการแขงขันของอุตสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียม 

คำแนะนำ : ใสเครื่องหมาย √ ในชองวางที่ตรงกับความเห็นของทาน 

ลำดับ

ท่ี 

ระดับความสำคัญ ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยที่สงผลตอความสามารถในแขงขัน 

มาก

ที่สุด   
มาก 

ปาน

กลาง 
นอย 

นอย

สุด 

. (5) . (4) . (3) . (2) . (1) 

  ประสิทธิภาพการผลติ 

1 ประสิทธิภาพการผลิต            

2 ปริมาณชิน้งานระหวางการผลติมีมาก            

3 มีการผลิตเกิน (มากกวาความตองการ)            

4  ความปลอดภัยในการผลิต           

5 การมีสวนรวมของพนักงานในการเพ่ิมผลผลติ           

6 การปรับปรุงกระบวนการผลิตอยางตอเนื่อง            

  คุณภาพการผลิตสินคา 

1 มีนโยบายคุณภาพที่ชัดเจน           
2 การนำระบบการบริหารจัดการคุณภาพ(ISO 9001) 

มาใชในการควบคุมกระบวนการผลิต   
        

3 
การควบคมุคุณภาพวัตถุดิบที่นำมาใชในการผลิต   

        
4 การจูงใจใหพนักงานตระหนักถึงความสาคัญของการ

ควบคุมและตรวจสอบคุณภาพ   
        

5 การกำหนดสิ่งท่ีจะวัดหรือสิ่งที่จะตรวจสอบใหชัดเจน

กอนการตรวจสอบในกระบวนการผลิต  
  

        
6 การตรวจสอบคุณภาพรวมกันระหวางบริษทัผูรับจาง

ผลิตกับบริษัทผสูั่งผลิตท่ีชัดเจน 
  

        
7 การกำหนดจุดในการชักตัวอยางออกมาตรวจสอบ

คุณภาพในระหวางการผลิตอยางชัดเจน   
        

8 การใชแผนภูมิควบคุมในกระบวนการผลิต           
9 การกำหนดมาตรฐานของชิน้งานโดยลูกคาอยาง

ชัดเจน   
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ลำดับ

ที่ 

ระดับความสำคัญ ระดับความคิดเห็น 

ปจจัยที่สงผลตอความสามารถในแขงขัน 

มาก

ท่ีสุด    
มาก 

ปาน

กลาง 
นอย นอยสุด 

. (5) . (4) . (3) . (2) . (1) 

  คุณภาพการผลิตสินคา (ตอ) 

10 กระบวนการแกไขปญหาเมื่อเกิดขอผิดพาดใน

การผลิต 
  

        
11

  
การกำหนดมาตรฐานของสินคาโดยลูกคา  

    
12 การตรวจสอบรวมกันระหวางโรงงานผูรบัจาง

ผลิต และโรงงานกอนสงมอบ   
        

13 การวัดความพึงพอใจของลูกคา           
  การลดตนทุนการผลิต 

1 มาตรฐานในการปฏิบัติงาน            
2 การลดกิจกรรมท่ีไมกอใหเกิดประโยชน            
3 การลดความลาชา            
4 การรอคอยการผลิตเปนศูนย           
5 การปรับปรุงการไหลของชิ้นงานใหตอเนื่อง            
6 การออกแบบชิ้นงาน           
  การจัดการดานโลจีสติกส           
1 การใหบริการแกลูกคาและกิจกรรมสนับสนุน            
2 การจัดซื้อและจัดหา           
3 การสื่อสารดานโลจีสติกสและกระบวนการ

สั่งซื้อ           
4 การขนสและการจัดการดานขนสงใหมี

ประสิทธิภาพ           
5 การวางแผนและการคาดการณความตองการ

ของ ลูกคา            
6  การบริหารสินคาคงคลัง วัตถุดบิและสินคา           
7 การจัดการเครื่องมือเครื่องใชตางๆ และการ

บรรจุ              
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แบบสัมภาษณ 

 

1. ปจจัยที่มีผลตอตนทุนการผลิตทั้งตนทุนผันแปร และตนทุนคงท่ี ของบริษัททาน 

ความคิดเห็น 

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................ 

2. บรษิัทของทานมีนโยบายหรือ แนวทางในการลดของเสียในสายการผลิตอยางไร  

ความคิดเห็น  

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................ 

3. บรษิัทมีนโยบายหรือแนวทางในการลดขั้นตอนหรือปรับปรงุข้ันตอนของการทำงานอยางไร  

ความคิดเห็น  

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................ 

4. บรษิัทมีแนวทางในการกบริหารจัดการดานคุณภาพอยางไร  

ความคิดเห็น  

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................ 

5. บริษัทมีแนวทางในการหรือหลักในการบริการลูกคา และระบบการขนสงสินคาใหลูกคาเพื่อใหเกิด

ความพึงพอใจสูงสุดกับลูกคาอยางไร 

.ความคิดเห็น  

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................ 

6. ทานคิดวาปญหาและอุปสรรคสำคัญของของการแขงขันกับคูแขงคืออะไร  

ความคิดเห็น  

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................ 

7. ขอเสนอแนะอื่นๆ 

ความคิดเห็น  

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................
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ภาคผนวก จ 

รายช่ือโรงงานอตุสาหกรรมหลอมเศษอะลูมิเนียมของไทย 

 

รายชื่อผูผลิตอะลูมิเนียมอัลลอยกอนของประเทศไทยที่ไดทำการสัมภาษณ 

1. บรษิัท ที.เค.อินกอต แอนด ลิเควทชั่น จำกัด 

2. บรษิัท เมทเทิลคอม จำกัด 

3. บรษิัท ยูไนเต็ดอลูมิเนียม อินดัสตรี้ จำกัด 

4. บรษิัท เจ แอนด บี เมททอล จำกัด 

5. บรษิัท สยามแองโกลอัลลอย จำกัด 

6. บรษิัท ไดกิอลูมิเนียม อนิดัสทรี(ประเทศไทย) จำกัด 

7. บรษิัท มังกร อะลูมิเนียม จำกัด 

8. บรษิัท นิคเคอิ เอ็มซ ีอลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

9. บรษิัท ซันคาโอ จำกัด 

10. บริษัท มิยูกิ อินดัสทรี (ประเทศไทย) จำกัด 

11. บริษัท อัลวา อะลูมิเนียม จำกัด 
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 ประวัติผูเขียน 

 

ชื่อ-สกุล นางสาว รพี วรรณกูล 

วัน เดือน ปเกิด  25 กรกฏาคม 2532 

ที่อยูปจจุบัน  229/2 หวยโปง-หนองบอน อำเภอ เมืองระยอง จังหวัดระยอง 21150 

ประวัติการศึกษา 

พ.ศ. 2553 - 2557        คณะบริหารธุรกิจ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 

บริหารธุรกิจบัณฑติ (การโรงแรมและการทองเที่ยว) 

ตำแหนงและสถานท่ีทำงานในปจจุบัน 

พ.ศ. 2560 - 2564 บรษิัท อัลวา อลูมิเนียม จำกัด 

   พนักงานฝายจัดซื้อ 
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