
 

บทท่ี 5 

 
สรุปผลการศึกษา อภิปรายผล ขอเสนอแนะ 

 
 วิทยานิพนธเร่ืองการพยากรณเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตเฟอรนิเจอรไม มีวัตถุประสงค 
เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตและเพื่อพัฒนาระบบการวางแผนการจัดตารางการผลิตหลัก  โดยนํา
โปรแกรมคอมพิวเตอรมาประยุกตใชสําหรับการพยากรณและการวางแผนการจัดตารางการผลิตหลัก  
โดยศึกษาจากโรงงานตัวอยาง  ซ่ึงเปนโรงงานผลิตเฟอรนิเจอรไม  สภาพปญหาสําคัญที่พบใน
โรงงานตัวอยาง  คือ โรงงานยังไมมีการพยากรณสินคาลวงหนา และยังขาดการวางแผนการจัด
ตารางการผลิตหลัก  กลาวคือโรงงานตัวอยางยังไมมีเทคนิคในการพยากรณสินคาลวงหนาทําให
เตรียมวัตถุดิบอุปกรณไมทันหลังจากมีคําซื้อมาจากลูกคาพรอมกําหนดสง  ทําใหไมสามารถ        
สงมอบสินคาไดทันตามกําหนด  และการวางแผนการจัดตารางการผลิตหลักยังคงใชการคาดการณ
จากประสบการณเปนหลัก  ยังไมมีการนําโปรแกรมคํานวณทางคอมพิวเตอรมาประยุกตใช  ทําให
เมื่อมีเวลาเรงดวนหรือมีงานแทรกเขามาไมสามารถปรับแกปญหาไดทันทวงที  แนวทางหนึ่งที่จะ
สามารถแกปญหาดังกลาวได  การประยุกตใชโปรแกรมทางคอมพิวเตอรมาใชสําหรับการพยากรณ
และการจัดตารางการผลิตหลักในโรงงานตัวอยาง ซ่ึงเปนสวนสําคัญในการดําเนินงานของบริษัท
กรณีศึกษา โดยการเลือกรูปแบบการพยากรณและการจัดตารางการผลิตที่เหมาะสมกับโรงงาน
ตัวอยาง  

 
5.1   สรุปผลการวิจัย 

 
 1. โรงงานที่เปนกรณีศึกษาเปนโรงงานผลิตเฟอรนิเจอรจําหนายใหกับลูกคา โดยจะผลิต
ในสวนของสินคามาตรฐานจึงตองมีการพยากรณความตองการของลูกคาใหเหมาะสมและเพียงพอ
กับลูกคา ซ่ึงวิธีการพยากรณความตองการที่เหมาะสมสําหรับผลิตภัณฑแตละประเภทกลุมสินคา 
โดยใชเทคนิคการพยากรณแบบอนุกรมเวลา (Time Series Models) ซ่ึงใชขอมูลในอดีตที่เกิดขึ้น 
รายเดือนเปนขอมูลในการศึกษา สามารถสรุปไดดังนี้  
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ตารางที่  5.1 
สรุปวิธีการพยากรณความตองการที่เหมาะสมสําหรับผลิตภัณฑแตละประเภท 

 

Product Forecasting Models MAPE 

ตูขางลอเล่ือน2 ล้ินชัก รุนUniversal Single Exponential Smoothing 30.77 

ตูเตี้ยตั้พื้น  2 บานเปด รุนUniversal                 Winters’ Method 57.20 

ตูสูงตั้งพื้น 4 บานเปด รุนUniversal                 Winters’ Method 54.50 
 

  
 การวิเคราะหการพยากรณความตองการจะใชระยะเวลาในการพยากรณไปขางหนาอีก         
3 เดือนลวงหนา ซ่ึงบริษัทกรณีศึกษาสามารถผลิตสินคาสําหรับจําหนายในชวงเดือนมกราคม 2554 
ถึงเดือนมีนาคม 2554 โดยมีรายละเอียดดังแผนภูมิที่ 5.1  

 
แผนภูมิท่ี 5.1 

ขอมูลยอดผลิตสินคาแตละประเภทรุน Universal ของเดือนมกราคม 2554 ถึง เดือนมีนาคม 2554  
ท่ีไดจากการพยากรณ  

 

 
 

 

 
 
 
 

 
 
 
 



 128 
 

 2. การจัดตารางการผลิตหลักของงานวิจัยนี้มุงเนนเฉพาะการประกอบ เนื่องจากเปน
ขั้นตอนที่มีความสําคัญ ซ่ึงมีรูปแบบกระบวนการผลิตหลัก ๆ อยู 6 ขั้นตอน ดังนี้ เตรียมงาน        
ใสอุปกรณ - ประกอบโครง - ประกอบไสกลอง - เขาหนาล้ินชัก - ลางแตงสี - บรรจุหีบหอ จาก 
การทดสอบโปรแกรมการวางแผนการจัดตารางการผลิตหลักในเดือนมกราคม ถึง เดือนมีนาคม 
2554 กับผลที่ไดจากการนําโปรแกรมมาชวยในการวางแผนการจัดตารางการผลิตมาใช  พบวา
ประสิทธิภาพการผลิตเพิ่มขึ้น 39.16 เปอรเซ็นต  สงผลใหประสิทธิภาพการผลิตของโรงงานเพิ่มขึ้น
และยังเปนการพัฒนาแผนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ  ดังตารางที่ 5.2 

 
ตารางที่  5.2 

ผลการเปรียบเทียบการจัดตารางการผลติของโรงงาน 
 

หัวขอการเปรียบเทียบ กอนจัดตาราง
การผลิตหลัก 

หลังจัดตาราง
การผลิตหลัก 

ผลตาง 

ประสิทธิภาพการผลิต (%) 51.57% 90.73% 39.16% 
 

5.2   ปญหาท่ีพบในการวิจัย 
 

 1. การพยากรณความตองการสินคาของบริษัทกรณีศึกษาใชขอมูลรายเดือนจากยอด
จําหนายสินคาที่ผานมาตั้งแตเดือนมกราคม 2552 ถึงเดือนธันวาคม 2553 รวมระยะเวลา 24 เดือน
ขอมูลที่ไดไมมีลักษณะเปนวัฎจักร (Cycle) หรือฤดูกาล (Seasonal) เพราะขึ้นอยูกับความตองการ
ของลูกคาเปนหลักจึงทําใหไมสามารถเห็นได 
 2. เวลามาตรฐานของการผลิตสินคาในแตละผลิตภัณฑของบริษัทกรณีศึกษานั้นสามารถ
เพิ่มและลดไดตามคุณภาพและลักษณะของผลิตภัณฑรวมถึงความชํานาญในทุกระดับของฝมือชาง 
จึงจําเปนตองมีการจัดทําเวลามาตรฐานในการผลิตของแตละผลิตภัณฑหรือตามกําลังการผลิตที่
เพิ่มขึ้นในชวงนั้น ๆ 
 3. การจัดตารางการผลิตหลักตองกําหนดลําดับของงานที่ตองวางแผนเองตามลําดับ    
คําส่ังซ้ือของลูกคา 
 4. ในการติดตามความคืบหนาของงานตองกําหนดเปอรเซ็นตความคืบหนาดวยตนเอง โดย
กําหนดลงไปในตารางการผลิตหลัก  เพื่อใหโปรแกรมทําการบันทึกจากนั้นจึงจะรายงาน
ความกาวหนาของงานนั้น ๆ 
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5.3   ขอเสนอแนะ 
 

 1. การเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตดวยวิธีการพยากรณเปนเพียงหนึ่งเทคนิคเทานั้นที่ใช     
ยังมีอีกหลายเทคนิคที่นาสนใจศึกษา เชน การจัดสมดุลของสายการผลิต (Line Balancing), การผลิต
แบบลีน (Lean Production) ดังนั้นผูที่จะศึกษาวิจัยควรพิจารณาเทคนิคตาง ๆ ตามความเหมาะสม 
 2. การใชงานโปรแกรมการพยากรณและการจัดตารางการผลิต ควรมีผูใหคําแนะนํา 
เพื่อใหผูใชสามารถเขาใจและเพื่อใหการดําเนินงานไดอยางมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น เพราะใน
ปจจุบันการแขงขันทางธุรกิจมีการแขงขันคอนขางสูง 
 3. การประยุกตใชโปรแกรมสําเร็จรูปในการวางแผนการจัดตารางการผลิต และการพยากรณ 
สามารถนําไปประยุกตใชกับอุตสาหกรรมอื่นได หรือในอุตสาหกรรมที่มีการผลิตที่คลายคลึงกัน 
 4. ควรนําโปรแกรมการพยากรณและการจัดตารางการผลิตไปใชกับสินคาหรือผลิตภัณฑ
รุนอื่น ๆ ในองคกรที่ทําการศึกษาเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตใหสูงขึ้น 

   
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 


