
 
 
 
 

 
 

บทที่ 1 
บทน า 

 
1.1 ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 

อุตสาหกรรมส่ิงทอเป็นอุตสาหกรรมท่ีมีน้้าเสียเกิดขึ้นในเกือบทุกขั้นตอนของกระบวนการ
ผลิต ต้ังแต่ขั้นตอนการเตรียมผ้า ขั้นตอนการให้สีและขั้นตอนการตกแต่งส้าเร็จ โดยเฉพาะใน
กระบวนการล้างและท้าความสะอาดในแต่ละขั้นตอนจะพบน้้าเสียปริมาณมากและจะมีส่ิงท่ีเจือปนมา
ด้วยเสมอ เช่น เศษผ้า เศษเส้นใย สารเคมี สีย้อม ฯลฯ จึง ท้าให้น้้ามีสภาพท่ีเปล่ียนไปและส่ง
ผลกระทบต่อแหล่งน้้า น้้าเสียท่ีเกิดจากมีสีปนนอกจากจะเป็นท่ีน่ารังเกียจยังท้าให้ทัศนียภาพแย่ลง  
 โรงงานฟอกย้อมจะมีปัญหาในเรื่องของมีส่ิงเจือปนในน้้าท้ิงซึ่งส่วนใหญ่จะเป็นสีย้อมและ
สารเคมีต่าง ๆ และน้้าเสียจากการย้อมนี้หากมีการใช้สีย้อมท่ีบ้าบัดด้วยวิธีปกติยากก็จะท้าให้เห็น     
สีย้อมปนเป้ือนออกมาในน้้าท้ิง พบว่าสีย้อมเป็นสารท่ียากต่อการสลายตัวทางชีวภาพ จึงควรจะต้อง
ผ่านระบบบ้าบัดน้้าเสียเพื่อก้าจัดสารต่าง ๆ รวมท้ังสีย้อมให้ผ่านค่ามาตรฐานน้้าท้ิงจากโรงงาน
อุตสาหกรรมก่อนปล่อยสู่แหล่งน้้าธรรมชาติต่อไป 

 กระบวนการบ้าบัดน้้าเสียแบบชีวภาพโดยใช้เทคโนโลยีเมมเบรน (Membrane Bioreactor : 
MBR) เพื่อบ้าบัดน้้าเสียในอุตสาหกรรมส่ิงทอเป็นกระบวนการบ้าบัดน้้าเสียท่ีมีบทบาทท่ีส้าคัญ โดย
เป็นการรวมระบบพื้นฐานสองระบบ คือ การย่อยสลายสารแบบชีวภาพและการกรองผ่านด้วย     
เมมเบรน เข้าสู่ระบบเดียว โดยสารแขวนลอยและจุลินทรีย์จะท้าหน้าท่ีย่อยสลายทางชีวภาพและถูก
แยกออกจากน้้าท่ีต้องการบ้าบัดด้วยการกรองผ่านเมมเบรนท้าให้น้้าท่ีบ้าบัดได้มีลักษณะใส และไม่มี
ตะกอนแขวนลอยเจือปนสามารถควบคุมอายุของจุลินทรีย์ในถังปฏิกรณ์ได้อย่างดี ในระบบ MBR จะ
ไม่มีถังตกตะกอนมีแต่ถังเติมอากาศอย่างเดียวซึ่งในถังเติมอากาศจะมีเมมเบรนคอยดูด (Suction) 
น้้าดีท่ีถูกบ้าบัดแล้วออกมา น้้าท่ีถูกบ้าบัดแล้วจะมีความเข้มข้นของตะกอนแขวนลอยต้่าและสามารถ
น้าไปใช้ประโยชน์อื่น ๆ ได้แต่จากงานวิจัยท่ีผ่านมาพบว่า ระบบ MBR มีประสิทธิภาพในการก้าจัดสี
สังเคราะห์ได้ระดับหนึ่ง แต่น้้าท้ิงยังมีความเข้มสีหลงเหลืออยู่ (Saiviwat and Fujioka. 2004) 
 ดังนั้นในการวิจัยนี้จึงได้ศึกษาแนวทางการเพิ่มประสิทธิภาพของระบบ MBR ในการบ้าบัด 
น้้าเสียปนเป้ือนสีสังเคราะห์จากโรงงานฟอกย้อมโดยการใช้ถ่านกัมมันต์ชนิดผง (Powder Activated 
Carbon, PAC) ร่วมกับระบบ MBR  
 

1.2 วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
1. เพื่อศึกษาประสิทธิภาพในการบ้าบัดน้้าเสียปนเป้ือนสีสังเคราะห์จากโรงงานฟอกย้อมโดย

ใช้ระบบเย่ือกรองชีวภาพร่วมกับถ่านกัมมันต์ 
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2. เพื่อเปรียบเทียบประสิทธิภาพการบ้าบัดน้้าเสียปนเป้ือนสีสังเคราะห์จากโรงงานฟอกย้อม
โดยใช้ระบบ MBR และระบบเย่ือกรองชีวภาพร่วมกับถ่านกัมมันต์ (Membrane Bioreactor couple 
with Activated Carbon : MBR - PAC) 

3. เพื่อเปรียบเทียบประสิทธิภาพระบบ MBR - PAC ระหว่างการเติม PAC แบบเติมครั้งเดียว 
(Batch Dose) และแบบต่อเนื่อง (Continuous Dose) 
 
1.3 ขอบเขตของการวิจัย 

1. ในการทดลองนี้ท้าการทดลองท่ีห้องปฏิบัติการอนามัยส่ิงแวดล้อม สาขาอนามัยส่ิงแวดล้อม 
คณะสาธารณสุขศาสตร์และส่ิงแวดล้อม มหาวิทยาลัยหัวเฉียวเฉลิมพระเกียรติ  

2. โดยใช้น้้าเสียสังเคราะห์ท่ีมีลักษณะค่า COD, BOD, ความเข้มข้นสีและของแข็งแขวนลอย
ใกล้เคียงกับน้้าเสียโรงงานฟอกย้อม 

3. เย่ือกรองชีวภาพท่ีใช้เป็นเมมเบรนชนิด flat sheet ขนาดรูพรุน 0.08 µm 
4. ถ่านกัมมันต์ท่ีใช้เป็นชนิดผง (powderactivated carbon) 

 
1.4 ค านิยามศัพท์หรือค านิยามเชิงปฏิบัติการ 

1. ระบบเย่ือกรองชีวภาพ (membrane bioreactor : MBR) หมายถึง กระบวนการท่ีบ้าบัด
น้้าเสียโดยใช้ถังปฏิกรณ์ท่ีมีเยื่อกรองชีวภาพขนาดรูพรุน 0.08 µm และมีพื้นท่ีผิวการกรอง 0.114 m2 

ซึ่งสารแขวนลอยและจุลินทรีย์จะถูกแยกออกจากน้้า โดยมีแรงดันท่ีท้าให้น้้าไหลผ่านเย่ือกรองได้ 
2. ถ่านกัมมันต์ (activated carbon) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ท่ีได้จากการน้าวัตถุดิบจากธรรมชาติ

ผ่านกัมมันต์วิธีก่อกัมมันต์จนได้ผลิตภัณฑ์สีด้าแบบผง มีขนาดอนุภาค 95% ความช้ืน 40% 
3. น้้าเสียสังเคราะห์ หมายถึง น้้าเสียท่ีเกิดจากการเตรียมน้้าเสียสังเคราะห์ท่ีมีส่วนประกอบ

โดยการเติมสารเคมี สีย้อม เกลือ ให้มีค่า COD เท่ากับ 400 mg/L 
 
1.5 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

1. เพื่อเป็นข้อมูลพื้นฐานในการน้าไปออกแบบระบบบ้าบัดน้้าเสียโรงงานฟอกย้อม 
2. ทราบถึงประสิทธิภาพในการบ้าบัดน้้าเสียปนเปื้อนสีสังเคราะห์โดยใช้ระบบเย่ือกรองชีวภาพ

ร่วมกับถ่านกัมมันต์ 
3. ทราบถึงแนวทางการบ้าบัดสีในน้้าเสียท่ีเหมาะสมกับอุตสาหกรรมฟอกย้อม 

 


